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Tek Kafali Nakiä Çevre Donanimi
EMT 10T F1 Spesxfxkasyonlari

Azamx nakiä hizi

Dakxkada 1000 dxkxä

Kafa sayisi

1

Her kafadakx xwne sayisi

10

Boyutlar

114cm Genxälxk x 92cm Yükseklxk x 89cm
Uzunluk
45" Genxälxk x 36" Yükseklxk x 35" Uzun-
luk

Awirlik

97,7kg
215 lbs

Gayrx safx awirlik

136,4kg
300 lbs

Elektrxk sarfxyati

100 W

Gürültü düzeyx ve test koäullari

Yerden 1,0 metre yükseklxkte muadxl
süreklx "A" standartli ses basinci düzeyx
77db'dxr.

"C" standartli bxr anlik zxrve ses basinci
düzeyx 78db'dxr. Gürültü düzeyx 800
dxkxä/dakxkalik bxr deneme modelx

xälenxrken ölçülmüätür.
Tavsxye edxlen güç äartlandirma ekxp-
manlari:

LC 1800 Voltaj regülatörü (Accessory
Resource Corporatxon'dan alinabxlxr)

Nakiä alaninin boyutlari :

Kasa Çerçevesxyle bxrlxkte 28 x 50cm (11 x
19,7")
Bxr sxlxndxrxk çerçeveyle bxrlxkte 26 x
41cm (10,25 x 16,15")

Seçenekler

Äapka çerçevesx seçenewx
Genxä açili äapka çerçevesx seçenewx
Kasa Çerçevesx seçenewx
Bobxn sarici seçenewx
Tekerlek donanimi seçenewx

Uyumluluk

EDS III ve EDS IV

Kullanim alani 

EMT 10T F1, bir Melco nakis kasnagina
kolayca yerlestirilebilen tekstil ürünleri
üzerinde nakis islemek için tasarlanmistir.
Makine, kalin deri, tahta, plastik veya diger
yogun malzemeler üzerinde kullanilmama-
lidir. Agir kumaslar için maksimum dikis
hizinin en az 200 dikis/dakika azaltilmasi
tavsiye edilir ("Opsiyonlar menüsü"ndeki
turbo modunu kapatin). EMT 10T, silindirik
ve düz kasnaklar, baslik çerçeveleri ve kusak
çerçeveleri kullanilarak nakis islemek için
tasarlanmistir. 
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Çok-Kafali Nakiä Çevre Donanimi
EMT 10/4 ve 10/4T Spesxfxkasyonlari

Azamx nakiä hizi

Dakxkada 1000 dxkxä

Kafa Sayisi

4

Xwne sayisi

Dxkxä kafasi baäina 10 xwne

Boyutlar

244cm Genxälxk x 152cm Yükseklxk x 88cm
Uzunluk
96" Genxälxk x 60" Yükseklxk x 34,5"
Uzunluk

Awirlik

332kg
730 lbs

Gayrx safx awirlik

355kg
780 lbs

Elektrxk sarfxyati

400 W

Gürültü düzeyx ve test koäullari

Yerden 1,0 metre yükseklxkte muadxl
süreklx "A" standartli ses basinci düzeyx
84db'dxr.

"C" standartli bxr anlik zxrve ses basinci
düzeyx 84db' dxr. Gürültü düzeyx 850

dxkxä/dakxkalik bxr deneme modelx
xälenxrken ölçülmüätür.

Tavsxye edxlen güç äartlandirma ekxp-
manlari

LC 1800 Voltaj regülatörü (Accessory
Resource Corporatxon'dan alinabxlxr)

Nakiä alaninin boyutlari

Kasa Çerçevesxyle bxrlxkte 28 x 40,6cm
(11,02 x 19,7")
Bxr sxlxndxrxk çerçeveyle bxrlxkte 26 x
41cm (10.25 x 16.15")

Seçenekler

Äapka çerçevesx seçenewx
Genxä açili äapka çerçevesx seçenewx
Kasa Çerçevesx seçenewx

Uyumluluk

EDS III ve EDS IV

Amaçlanan Kullanim

EMT 10/4 ve 10/4T, Melco kasnawina kolay-
ca yerleätxrxlebxlen tekstxl ürünlerx
üzerxne nakiä xälemek üzere tasarlan-
miätir. Makxna kalin derx, ahäap, plastxk ve
dxwer yowun malzemeler üzerxnde kul-
lanilmamalidir.

EMT 10/4 ve 10/4T, sxlxndxrxk ve yassi kas-
naklar, äapka çerçevelerx ve kasa çerçevesx
kullanilarak nakiä xälemek üzere tasarlan-
miätir.



Sembollerxn Açiklamasi

Dxkkat!

Bxr makxna parçasinin hareket edecewxnxn gösterxr. Uzak durun.

Äok tehlxkesx. Bu etxketxn altindakx parçalar kullanici tarafindan
dewxätxrxlemez. Açmayin.

Sikiätirabxlxr, Uzak durun!

Sikiätirabxlxr, Uzak durun!

Sikiätirabxlxr, Uzak durun!

Xwnelx qubuk ucu. Uzak durun !

Forklxft kullanin.

vi
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1.Kurma

Makxnayi qaliätirmadan önce bütün kxtapqiwi okuyun. Bütün paketleme malzemlerxnx
saklayin ve makxnanin yerxnx degxätxrmenxz gerektxwxnde orxjxnal paketleme maddel-
erxnx kullanin.

Paketxn aqilmasi

EMT 10T F1

Kutuyu kapali tutan paket kayiälarini bxr biqak kullanarak qikarin. Kutunun üst kisimini
kaldirdiktan sonra kartonun yan kenarlarini ayirin. Xqxnde teqhxzatin bulunan plastxk

torbayi qikarin. Plastxwx qikardiktan sonra gereklx bxlgxler xqxn Äekxl 1.1’e bakiniz.

Makxna xqxn seqxlmxä olan alani hazirlayin. Ewer makxnaniz xle bxrlxkte el arabasi seqe-
newxnx de aldiysaniz, el arabasini kurup makxnanin ayaklarini qikarana dek, makxna

Aekxl 1-1

Bu kutulari qikarin
(kutulardan

bxrxnde alet taki-
mi bulunmaktadir)

Tezgahi
qikarin

Bu köpük
desteklerx

qikarin. Bu köpük destek-
lerx qikarin.

Aekxl 1-2 Aekxl 1-3
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xqxn geqxcx bxr yer hazirlayin. EMT 10T F1’yx kaldirmak xqxn xkx kxäx gerekxr. Tutamak-
lari takacawiniz yerlerx görmek xqxn Äekxl 1-2’ye bakin ve Äekxl 1-3’de gösterxldxwx
gxbx kaldirin.

EMT 10/4 ve 10/4T

EMT 10/4 ve 10/4T makxnalarinin her bxrxnxn farkli äekxlde nakledxlen xkx txpx vardir.
Yurt xqx modeller kafalari qevreleyen „tabut stxlx“sandik xqxnde sevk edxlmektedxr.
Uluslararasi modeller makxnayi tamamen xqxne alan bxr sandik xqxnde gönderxlxrler.
Makxnanizin modelxnxn bunlardan hangxsx olduwunu tespxt ettxkten sonra aäawidakx
bölümlerden uygun olanina bakin.

Yurt xqx Modeller

EMT 10/4 veya 10/4T’yx aqmak xqxn xkx
kxäx gereklxdxr. Makxnanizin paketxnx
aqarken dxkkatlx olun. „Tabut stxlx“
sandiwin bxr ucunda sevkxyat sirasinda
güq düwmelerxnx koruyan bxr tahta
kapak bulunmaktadir (Bknz Äekxl 1-4).
Bu kapak xkx civata araciliwiyla sandiwa
sabxtlenmxätxr. Bu civatalari qikarin,
daha sonra kapawi kaldirin. Sandiwin
arka tarafinda xkx tane „L“ äeklxnde
destek vardir. Bu destekler sandiwi
qerqeveye bawli tutarlar ve kafalari
korurlar. Desteklerx sandiwa bawli tutan
civatalari qikarin ve daha sonra desteklerx
qikarin.

Sandiwin awirliwi 115lbs (52.3kg) ve oldukqa hantaldir, o nedenle dxkkat edxn. Sandiwin
her ucunda bxr kxäx olmak üzere, xkx kxäx dxkkatlxce kafalara dxkkat ederek sandiwi
yukariya kaldirin. Sandiwi uzaklaätirdiktan sonra bütün paketleme maddelerxnx ve
madenx parqalari emxn bxr yere kaldirin. Makxnanin yerxnx dewxätxrmenxz gerek-
txwxnde paketleme maddelerxnx yenxden kullanin.

Aekxl 1-4

Civata-
lar

Tahta
kapak
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Uluslararasi Modeller

EMT 10/4 ve 10/4T’ nxn paketlerxnx aqmak xqxn xkx kxäx ve bxr forklxft’e xhtxyaq vardir.
Yenx nakiä makxnanizi aqarken dxkkatlx olun.  Sandiwin bxr tarafinda tahta bxr
„pencere“ bulunmaktadir.  Kapi bu taraftadir.  Qevresxndekx qxvxlerx yerlerxnden qikar-
mak suretxyle kapawi aqin. Daha sonra sandiwin alt qevresxndekx qxvxlerx yerlerxnden
qikarin. Sandiwi paletten aäawiya kaydirin. Bxr forklxft (qatalli xstxf arabasi) kullanarak
nakiä makxnasini paletten kaldirin.  Qatallari aäawida gösterxlen alanlara yerleätxrxn.

Aekxl 1-5

Burada bulunan motor-
lara dokunmayiniz!
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Hareket Ettxrme
Makxnanizin etrafinda her bölümüne ulaämanizi
sawlayacak kadar yer birakmaya dxkkat edxnxz!

EMT 10T F1

Makxnayi kaldirmak xqxn xkx kxäx gerekxr. Tutamak-
lari Äekxl 1-6’da gösterxldxwx gxbx kullanin. Ewer
makxna bxr araba üzerxndeyse, aäawida belxrtxlen
önlemlerx alin. Makxnayi arabaya sabxtleyen 4
civatayi qikarmadan makxnayi arabadan ayira-
mazsiniz.

Aekxl 1-7

Yavaäqa xtxnxz,
araba devrxlebxlxr.

Aekxl 1-6

Frenler
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EMT 10/4 ve 10/4T

Makxnayi aäawida anlatilan bxqxmde taäiyin.  Makxnayi hareket ettxrmeden önce,
xäaretlenen tekerleklerxn üzerxndekx frenlerx kaldirin.  Makxna xstenxlen yere
getxrxldxwxnde frenlerx tekrar yerxne takin.

Aekxl 1-8

Makxnayi kisa olmayan
bxr mesafede hareket

ettxrxrken sadece oklarin
yönünde xtxnxz.

Frenler
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Araba donanimi (sadece EMT 10T
F1)

EMT 10T F1'le birlikte opsiyonel arabayi satin
aldiysaniz arabayi takmali ve çevre üniteyi araba
üzerine monte etmelisiniz. Asagidaki bölüm ara-
banin nasil monte edilecegini ve EMT 10T F1'in
nasil takilacagini tarif eder. Sökmek için bu
basamaklari ters sirayla yapin. 

Araba 5 parçadir. Sekil 1-11'deki gibi takilir.
Arabayi kurmak için ekte verilen donanimi kul-
lanin. Parça 1, 4 ve 5 birbiriyle özdestir. Parça 2 ve
3 de birbiriyle özdestir. 

Sekil 1-9 ve 1-10'a bakarak, Parça 1'i, düz
baglanti asagi bakacak sekilde mevcut kar-
ton ambalajin üstüne koyun. Parça 2'yi, tek-
erlekleri düz baglantiyla ayni uçta olacak
sekilde Parça 1 üzerine takin (Bkz. Sekil 1-
10). Tekerlekler frenleriyle birlikte Sekil 1-
9'da gösterildigi gibi zemine yerlestirilme-
lidir. Gerekli vidalari takin (M5 yildiz basli
vida ve vida ile araba parçasi arasinda düz
rondela) ve iyice sikin. Parça 3'ü
ayni sekilde takin. Sekil 1-9'da
gösterilen alanda durun ve
arabayi tutarak dikkatlice karton-
dan kaldirin ve dört tekerlegini de
zemine yerlestirin. 

Sekil 1-11'e bakarak Parça 4 ve 5'i
Parça 2 ve 3'ün çapraz çubuklari
üstüne, Parça 4'ü de Parça 1'in
düz baglantisi üstüne yerlestirin.
Parça 4 ve 5'in düz baglantisi bir-
likte araba donaniminin ortamina
yerlestirilir. Gerekli vidalari takin
(M5 yildiz basli vida ve vida ile
araba parçasi arasinda düz ron-
dela) ve iyice sikin

Aekxl 1-9

Aekxl 1-11

1

2

4

3

5

1

2

3

x

Burada durun

Buradan tutun

Aekxl 1-10

Düz baglanti 1Egri baglanti

Düz baglanti 
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EMT 10 T F1' x arabaya monte etmek 

1. Ana kaxdeyx sökün.

2. Yan kapaklari kaldirin; burada her yan kapawi tutan 5
vxda vardir (bakiniz Äekxl 1-12). Vxdalari sökmek xqxn
teknxsyen takiminin xqxnde olan No 2 yildiz tornavx-
dayi kullanin. 

Uyarma! Yan paneller awirdir; düäürülürse
hasar görebxlxr. 

3. EMT 10 T F1'x kaldirin (2 kxäx gerekxyor) ve dxkkatle
makxneyx arabanin „sütunlarina" yerleätxrxn. Ayaklarin
takildiwi yerlerdekx 4 delxk arabanin sütunlarindakx 4
delxklerxn üstüne hxzalanacak. Delxkler bxrbxrxne
uymuyorsa esneklxk xqxn arabanin tüm vxdalarini bxraz
geväetxn. 

4. Makxneyx arabaya tespxt etmenxz xqxn M6 allen
vxdalarini, bxr düz rondela ve bxr kxlxtlx rondela kul-
lanin (arabayla beraber verxlmxätxr). Bakiniz Äekxl 1-
13. Düz rondelayi, sonra kxlxtlx rondelayi, sonra kxlxtlx rondelayi, ve sonra civatayi
monte edxnxz. 

5. Arabanin düz durduwunu kontrol ettxkten sonra tüm vxdalari xyxce sikin. 

6. Yan kapaklarini yxne takin. 

7. Kaxdeyx monte edxnxz (arzu edersenxz)

Ayaklari monte etmek

EMT 10T F1'x opsxyonel ayaklari satin aldiysaniz, ayaklarin montajini yapmaniz xqxn bu
basamaklari uygulayin. 

1. Ana kaxdeyx kaldirin.

2. Yan kapaklari kaldirin; burada her yan kapawi tutan 5
vxda vardir (bakiniz Äekxl 1-12). Vxdalari sökmek xqxn
teknxsyen takimlarin xqxnde olan No 2 yildiz tornavx-
dayi kullanin. 

Uyarma! Yan paneller awirdir, düäürülürse
hasar görebxlxr.

3. Xlk önce makxnenxn bxr tarafini kaldiriniz ve bxr destek-
le emnxyete almiz. makxneyx yaklaäik 4 "xch (10cm)
kaldiriniz.

Aekxl 1-12

Vxdalar

Aekxl 1-13b

Ayarlamak
xqxn düz
kisimlardan
döndürün

Aekxl 1-13

Tespxt Somun
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4. Nakiä Makxnasina 4 "ayaklari" monte edxnxz (Äekxl 1-13b'ye bakiniz). Ayaklari nakiä
makxnasina monte etmenxz veya sökmenxz xqxn ayarli anahtar xle belxrtxlmxä olan
düz bölümü bacaktan qevxrxnxz.

5. Makxneyx kullanmak xstedxwxnxz zemxne yerleätxrxn ve ayarlayin. Gereken ayawi
ayarlamaniz xqxn bacaqi yukari vey aäawi qevxrxn ve nakiä makxnasina dowru tespxt
somunu xle tespxt edxn.

Tezgahin Yerleätxrxlmesx (Sadece EMT 10T F1)

Ewer düz malzemeler üzerxnde nakiä yapacaksaniz veya kasa qerqevesxnx kullanacak-
saniz, EMT 10/4 üzerxne tezgahi yerleätxrmenxz gerekxr. Tezgahin yerleätxrxlmesx xqxn
aäawidakx adimalri xzleyxn.

Tezgah beä parqadan oluämaktadir (Bknz. Äekxl 1-14). Xkx kenar ve orta kisim, Äekxl 1-
14’de gösterxlen äekxlde bxrleätxrxlmelxdxr. Kalan xkx parqa, Äekxl 1-15’dekx gxbx, kay-
dirmak suretxyle yerlerxne oturtulur. Makxnanin bu yapisi, tüp bxqxmlx malzemeler
üzerxnde qaliäilirken, äapka qerqevesx xle qaliäirken ve bakim yaparken tezgahin par-
qalarinin kolayca qikarilmasinin sawlar.

1. Her kisim xqxn dört kelebek vxda kullanarak, saw, sol ve orta kisimlari masanin üstün-
dekx metal kanallara oturtturun. Vxdalar masanin alt tarafindan sokulmalidir.

Aekxl 1-14

2 parqali raf

Lastxk
mxnder

Sol kisim

Orta kisim

Saw kisim



2. Tezgah üstü düzenewxne axt xkx adet raf ve lastxk mxnder vardir (Bknz. Äekxl 1-14).
Raf parqalarini masanin tabanindakx taäima kxrxälerxnxn üzerxne koyun. Lastxk mxn-
derx xse raf parqalarinin üzerxne yerleätxrxn.

3. Kalan xkx üst parqayi yerlerxne kaydirin (Bknz. Äekxl 1-15). Bunlar, kenar ve orta
bölümlerdekx kilavuz kanallarin üzerxne otururlar.

4. Parqalari sabxtleätxrmek xqxn masanin altindakx kelebek vxdalari sikilaätirin.

Tezgah xle xlgxlx özel notlar:
EMT 10/4 veya 10/4T üzerxnde tüp bxqxmlx malzemeler veya äapkalar üzerxnde
nakiä yapmadan önce bütün tezgah parqalarini qikarmaniz gerekxr.  Bunu yap-
madiwiniz taktxrde makxnaya veya vücudunuza zarar gelebxlxr. Sadece tüp
nakiä yaparken kalin gxysxlerx desteklemek xqxn tezgahin A ve B parqalarini
(Bknz. Äekxl 1-15) XNDXRXLMXÄ KONUMDA kullanabxlxrsxnxz.

Tabletop 1-9
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Aekxl 1-15

A

B
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Kablolarin bawlanmasi

Güq xhtxyaci

Melco yüksek gerxlxme karäi emnxyetlx bxr hat ve bxr sevxye ayarlayicisi kullanilmasini
önerxr. (Accessory Resource Corporatxon fxrmasindan elde edxlebxlxr). Hasarli görünen
hxq bxr kabloyu kullanmayin. Elektrxk kablonuz hasar görmüäse Melco temsxlcxnxzden
yenx bxr elektrxk kablosu xsteyxn. 

EMT 10T F1

1. Äekxl 1-16 elektrxwxn aqik olduwu konumu göster-
mektedxr. Herhangx bxr kabloyu bawlamadan önce
elektrxwx kapatin.

2. Ewer makxnanizda bxr voltaj seqme düwmesx
varsa, sxzxn xqxn geqerlx olan voltaji seqxn.

3. Kabloyu ünxtenxn arkasina Äekxl 1-17’de
gösterxldxwx gxbx takin.

4. Kablonun dxwer ucunu seyxve ayarlayiciya takin.

5. Sevxye ayarlayiciyi güq kaynawina bawlayin.

Aekxl 1-17

Bxlgxsa-
yar aw kablo-

su fxäx

Voltaj seqme
düwmesx (ewer
uygulanabxlxrse)

Rear of peripheral

Elektrxk kablosu
fxäx

Aekxl 1-16

AQIK
(yeäxl)

KAPALI
(kirmizi)
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EMT 10/4

1. Äekxl 1-16 elektrxwxn aqik olduwu konumu göstermektedxr. Herhangx bxr kabloyu
bawlamadan önce elektrxwx kapatin.

2. Ewer makxnanizda bxr voltaj seqme düwmesx varsa, sxzxn xqxn geqerlx olan voltaji
(115VAC veya 220VAC) seqxn.

3. Kabloyu Äekxl 1-18’de gösterxlen bxqxmde ünxtenxn ayawina takin.

4. Kablonun dxwer ucunu seyxve ayarlayiciya takin.

5. Sevxye ayarlayiciyi güq kaynawina bawlayin.

15338-11 Rev. D 1. Kurma

Aekxl 1-18

Voltaj
seqme düwmesx

Güq
kablosu
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Qevre Donaniminin Bxlgxsayara Bawlanmasi

EMT ürünlerx Ethernet aw teknolojxsxyle uyumludur. Ethernet xle, qevre donanimi bxr
göbewe ve göbek de bxr EDS III veya EDS IV bxlgxsayara bawlidir. Göbek, üzerxnde kablo
prxzlerx ve xletx iäiklari bulunan küqük bxr elektronxk aygittir. Qevre donanimlari, EDS III
ve EDS IV bxlgxsayarlari bu göbek üzerxnde herhangx bxr porta bawlanabxlxrler. Ewer
göbewxn üzerxndekx portlardan daha fazla sayida qevre donanimi veya bxlgxsayariniz
varsa, xkx (veya daha fazla) göbewx bxrbxrxne bawlayabxlxrsxnxz.

Örnek bxr Ethernet awi xqxn Äekxl 1-19’a bakiniz.

Not: Ethernet aw sxstemxnden xstedxwxnxz kadar lxsansli EDS III sxstemx qal-
iätirabxlxrsxnxz. Awdakx EDS III qaliätiran her bxlgxsayara, usulüne uygun qaliä-
mak xqxn lxsansli bxr EDS III Sxstemx (dongle / yazilim güvenlxwx, donanim güven-
lxwx dahxl) yüklenmxä olmalidir.

Ethernet hub
EMT 10/12

EMT Products

EDS III
Computer*

EDS III
Laptop*

Each cable may be up to 100 meters (327 feet) long. Hubs may be daisy-chained
for more capacity or distance.

Aekxl 1-19

Ethernet göbewx

Her kablo azamx 100 metre (327 feet) uzunluwunda olabxlxr. Göbekler daha fazla
kapasxte veya mesafe gerektxwxnde bxrbxrlerxne bawlanabxlxrler.
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Ilk Çalistirma Kurma Notu
Önemli Not: Lütfen, ambalaji açtiktan hemen sonra bu prosedürü uygulayin. 

Nakliye sirasinda igne yuvasinin hareketini önlemek için biri igne yuvasinin saginda,
digerinde solunda olmak üzere iki
destek mesneti vardir.

1. Makineniz sabit bir yüzey
üzerinde bulunmali veya
arabaya monte edilmelidir. 

2. Operatör kitindeki elektrik
kablosunu bulun ve makin-
enizi sabit bir elektrik kaynag-
ina baglayin.

3. Iki destegi sökün (her birine bir
uyari etiketi takilmistir). Sekil
1-20'ye bakin.

4. Elektrigi açin ve makineye
önyükleme yapin (önyükleme
için Sayfa 2-20'ye bakin). Bir NOT AT HEAD-
UP uyarisi alirsiniz, bu normaldir. Asagidaki
talimatlar kurma islemini yapmaniza izin
verir.

5. Renk Degistirme vidasini bulun (girintili
yarikli vidadir). EMT 10T üzerinde, kafanin
sol tarafinda (yüzünüz makineye
dönükken), igne yuvasinin arkasindadir.
EMT 10/4 ile 10/4T üzerinde, kafa #1'in sag
tarafinda (yüzünüz makineye dönükken),
igne yuvasinin arkasindadir. Sekil 1-21 EMT
10T F1'in yerini gösterir. LED ve vida, EMT
10/4 ile 10/4T üzerinde kafa #1'in arkasinda
ayni yerdedir. 

6. Dikis kafasi gövdesi üstündeki ana germe tertibatinin arkasinda bir LED lamba vardir.
Sekil 1-21'e bakin. Isik yanarken igne yuvasi RENK INDEKSI DISINDADIR. Vidayi, isik
sönene kadar standart bir tornavidayla sola veya saga döndürün.

7. Klavyenizi kullanarak (klavye tanimlari için Sayfa 2-6'ya bakin) FONKSIYON MENÜSÜ'ne
ulasana kadar Menü tusuna basin. Giris tusunuza basin. Asagi ok tusunu kullanarak
KAFA YUKARI'YA GIDIN'e ilerleyin. Sonra Start dügmesine basin; böylece KAFA
YUKARI'ya alinir. Makineyi kapatin. 

15338-11 Rev. D 1. Kurma

Aekxl 1-20 

Destek
Mesneti

Destek
Mesneti

Aekxl 1-21

Vida
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8. Makineyi kurmaya devam etmek için Kurma, Isletim ve Bakim kilavuzunun kurma
bölümüne bakin.

Xlk qaliätirma

Teähxs testlerx

Makxnanin her qaildiwinda bxr serx test yapilmaktadir.Göstergede bazi mesajlar qikacak-
tir. Bu testler qevre donaniminin MXB’sxnxn (CPU) ve aw kartinin (ewer varsa) düzgün bxr
bxqxmde qaliäip qaliämadiwini kontrol etmektedxrler. Bu testlerden sonra temel
gxrxä/qikiä sxstemxnxn (BIOS) düzenleme numarasi gösterxlecektxr; ewer Ethernet awi
kullaniyor ve EDS III veya EDS IV bxlgxsayari kullanmiyorsaniz, göstergede: „Boot dxs-
ketxnx takin“ mesaji qikabxlxr.

Ewer teähxslerden bxrxnde hataya rastlanirsa, MXB duracak ve makxna baälamayacaktir.
Bu MXB’de bxr sorun olduwuna xäaret eder. Bu durumda Melco Servxs temsxlcxnxzx
arayin.

Qevre Donaniminin Konfxgürasyonu

Makxna xlk kez qaliätirildiwinda, qevre donanimi programinin ve ünxte numarasinin kon-
fxgürasyonunun yapilmasi gerekxr. Bu bxlgxler hafizada saklanir ve her aqiliäta yenxden
ele geqxrxlxr. Ewer qevre donaniminin konfxgürasyonu dowru yapilmadiysa, makxna
düzgün qaliämaz ve zarar görebxlxr.

Ünxte numarasi her makxna xqxn özel olan bxr adrestxr. Makxna özel EtherNet adresxnx
öndewer olarak kullanmaktadir. Bunu 16 (ya da daha az) karakterden oluäan bxr xsxmle
dewxätxrebxlxrsxxnz. Ewer bxlgxsayar awinda bxrden fazla makxna varsa, her makxna
xqxn ayri ve tek bxr xsxm kullanin.

Qevre Donaniminin konfxgürasyonunu yapmak xqxn:

1. Elektrxwx aqin.

2. LCD göstergesxnde qikan mesajlari dxkkate almayin.

3. Elektrxwx aqtiktan sonra geqen 12 sanxye xqxnde ayni anda
tuälarina basin ve basili tutun.

4. Makxna bxp sxnyalx verene kadar tuälari basili tutun. Sxnyalden sonra birakin.

5. Gösterge model adini gösterecektxr;   tuäuna basin veya sxzxn makxnaniz xqxn
geqerlx olan model adina gelmek xqxn tuäuna basin.

6. tuäuna basin. Böylece qevre donanimi programi kurulmuä oldu.

��

�

�

�
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7. Xsxmdekx karakterlerx dewxätxrmek xqxn veya tuäuna ve bxr son-
rakx veya öncekx karaktere gxtmek xqxn veya tuäuna basin.

8. Ünxte adini onaylamak xqxn uäuna basin.

Makxnanin konfxgürasyonu äu anda düzgün bxr bxqxmde yapilmiätir.

Dxl Seqxmx
Bütün Melco ürünlerx öndewer olarak Xngxlxzce kullanirlar. Göstergede baäka bxr dxl
xstedxwxnxzde aäawidakx adimlari xzleyxnxz:

Not: Gösterge dxlxnx dewxätxrebxlmenxz xqxn makxnanin konfxgürasyonunun
yapilmiä olmasi gerekxr. 

1. Dxl Bölümü’ne gxrmek xqxn tuäuna basin.

2. Lxstedekx dxl seqeneklerx üzerxnde hareket etmek xqxn veya tuäu-
na basin.

3. Xstedxwxnxz dxlx seqtxkten sonra tuäuna basarak Ana Menü’ye gerx
dönebxlxrsxnxz.

15338-11 Rev. D 1. Kurma
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2.Çaliätirma

Bu baälik makxnanin çaliätirilmasinin ana hatlarini anlatilmaktadir. Ayrica kullanicilar
makxnayi çaliätirmadan önce Melco'nun onayladiwi ewxtxm kurslarina katilmiä olma-
lidirlar.

Aekxl 2-2

Xplxk
mxlx

Güç
äalterx

Xwne
kutusu

Cetvel

Aekxl 2-1

Güç äalterx

Cetvel

Xplxk mxlx

Xwne
kutusu

Klavye

X-kirisi.
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Çaliätirma tehlxkelerx

Dxkkat! Aäawida çaliätirma sirasinda karäilaäilan rxsk bölgelerx
ve tehlxkelx noktalar belxrtxlmxätxr. Xwne kirilmasi durumunda
yaralanmayi önlemek xçxn makxnayi çaliätirirken her zaman göz
korumasi takin. Makxnayi kullanirken bol veya sarkan gxysxler

gxymeyxn 

Xwneye xplxk veren tertxbatin txtreäxmx
Çaliätirma sirasinda xwneye xplxk veren tertxbata
dokunmayin.

Xwne Kutusu Hareketlerx
Çaliätirma sirasinda ellerxnxzx ya da baäka nesnelerx
xwne kutusunun üstüne veya etrafina koymayin.

Äapka Çerçevesx Sikiätirma Noktalari
Çaliätirma sirasinda äapka çerçevesxne, sürücüye veya
sürücü çubuwuna dokunmayin.
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Çaliätirma Sirasinda Açikta Duran Xwneler
Çaliätirma sirasinda xwnelerxn altina ellerxnxzx veya
baäka nesnelerx koymayin.

Sikiätirma Noktalari
Çaliätirma sirasinda ellerxnxzx veya baäka nesnelerx
masa üstüne koymayin. Çaliätirma sirasinda üst tabla
takili olsun ya da olmasin x-äaryonun arkasina uzan-
mayin.

Döner Kanca Rotasyonu
Çaliätirma sirasinda bobxn xplxwxnx dewxätxrmeye çal-
iämayin. Çaliätirma sirasinda ellerxnxzx veya baäka nes-
nelerx döner kanca bölgesxne koymayin. Kanca
muhafazalarini takmadan makxnayi çaliätirmayin.
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Xplxk takma
Metal xplxk besleme kanallarini kafanin arkasindan
yukari xtxn ve manyetxk äerxtlerx kafalarin önünden
çikarin.  Destewxn üstüne bxr xplxk makarasi yer-
leätxrxn ve xplxwxn xlk bxr kaç santxmetresxnx
besleme kanalinin xçxne xtxn.  Xplxwx besleme
kanali xçxnden üflemek xçxn bxr basinçli hava
kutusu kullanin. Basinçli havaniz yoksa, kullanici
kxtxnde verxlen äeffaf monofxlamentx (yaklaäik 24"
veya 70cm uzunluwunda) kullanin. Ön germe tertx-
batinin arkasinda küçük bxr delxk vardir.

Monofxlamentx bu delxkten besleme kanalinin
xçxne dowru xtxn, daha sonra kesme yerxnde xplxwx
kancaya takin ve kanaldan çekxn. Aekxl 2-3

Aekxl 2-4

XPLXK YOLU

BURADAKX NUMARALAR

SONRAKX SAYFADAKX

NUMARALANMIÄ ADIM-
LARI BELXRTMEKTEDXR.

1
2

34

5

6

7

8

9

10

11

12

Ön Germe
tertxbati
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1. Xplxwx kilavuz delxwxnden ön germe dxsklerx arasindan çekxn.

2. Xplxwx ön germe tertxbatinin xçxnden xkx metal tekerxn arasindan aäawi dowru geçxrxn.

3. Xplxwx ana germe tertxbatinin altina çekxn ve dxskxn etrafina saat yönünde 11/2 kere sarin.

4. Xplxwx gergxnlxk ayar yayinin xçxnden çekxn.  Xplxwx kuvvetle çektxwxnxzde ayar yayi
hareket etmelx ve xplxk kopmasi detektör sxstemxyle temasi kesmelxdxr.

5. Xplxwx kilavuz/lardan aäawiya dowru geçxrxn.  Üst germe tertxbatlari kullanilan xplxkler xçxn
xkx kilavuz, alt germe tertxbatlari kullanilan xplxkler xçxn bxr kilavuz vardir.

6. Üst xplxk kilavuzu xplxk takma kollarinin hemen üstündedxr. Xplxwx bunun xçxnden geçxrxn.

7. Orta xplxk kilavuzu xplxk takma kollarinin hemen altindadir. Xplxwx diäariya bakan delxkten
arkadan öne dowru geçxrxn.

8. Xplxwx, xplxk takma kolunun gözünden sawdan sola geçxrxn.

9. Xplxwx aäawi dönük delxkten orta xplxk kilavuzunun altina düz bxçxmde geçxrxn.

10. Xplxwx baski ayawinin hemen üstündekx alt kilavuzun xçxnden atin.

11. Xplxwx xwnenxn gözünden önden arkaya dowru geçxrxn.

12. Xplxwx baski ayawinin ortasindan geçxrxn.

13. Xplxwx germe tertxbatinin basincini hxssedene kadar çekxn.

14. Gergxnlxwx xplxwx xwnenxn ucuna çekmek xçxn gereken 80-120 gram olarak ayirlayin.

15. Xplxwx durdurma yayina sabxtleyxn ve ucunu bxr xnç uzunluwunda kesxn.

Gergxnlxkler
Üst ve bobxn xplxklerxnxn nakiä sirasindakx gergxnlxklerx kontrol edxlxr. Gergxnlxwx ayarla-
mak xçxn bxr sütun dxkxn (saten dxkxäx) veya bxr büyük "I" harfx xäleyxn. Bobxn
xplxwxnxn, toplam sütun genxälxwxnxn 1/3'ü kadar arkasinda olmasi gerekxr. Dewxlse
gergxnlxklerx ayarlamak xçxn aäawidakx tabloya bakin.

Not: Gergxnlxwx bxr dolgu dxkxäxn arkasina bakarak dewerlendxrmeye çaliämayin.

Sorun Qözüm
Bobxn xplxwx gxysxnxn Üst gergxnlxk qok siki ve/veya bobxn

gergxnlxklerx qok geväek
Sütunun üqte bxrxnden qowunda bobxn xplxwx

gxysxnxn arkasindan görülüyor
Bobin gergxnlxwx qok geväek

Sütunun üqte bxrxnden azinda bobin xplxwx
gxysxnxn arkasindan görülüyor

Bobin gergxnlxwx qok siki

M odel kivriliyor Üst ve/veya bobxn gergxnlxwx qok siki

M odelde üst xplxk geväek Üst gergxnlxk qok geväek
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Azamx Gergxnlxkler

Ön germe tertxbatlari

Ön germe tertxbatlarinin amaci, xplxwx ana germe tertxbatlari-
na gelmeden önce gergxn tutmaktir. Xplxk ön germe tertxbat-
larindan kolayca çekxlmelxdxr.

Ana germe tertxbatlari

Üst xpxn gergxnlxwxnx ayarlar. Düwmeyx saat yönünde çevxr-
erek gergxnlxk artirilir, saatxn tersx yönde çevxrerek gergxn-
lxk azaltilir.

Alt xplxk gergxnlxklerx

2-3 xnç (5-7,5cm) xplxwx serbest sallanacak äekxlde birakin.
Bobxn ve kutuyu tirnawi yukari gelecek äekxlde yerleätxrxn.
Gergxnlxwx xplxwx bobxnden çekmek xçxn gereken yaklaäik
7-14 onsa (20-40 gram) ayarlayin.

Klavye

Aekxl 2-6

Gergxnlxwx ayarlamak
xçxn döndürün

Aekxl 2-5

Aekxl 2-7

Yan Ön
Bobxn

Bobxn kutusu

Tirnak

Ayar vxdasi

Xplxk yönüne
dxkkat edxn

Nakiäi baälatir (bazen baälatma düwmesx olarak da anilir). Fonksxyon menüsün-
den seçxlen fonksxyonlarin uygulanmasi xçxn de kullanilir. Nakiäi yavaä yavaä
xälemek xçxn basili tutun.

Makxna nin hareketxnx durdurur. Modelxn ortasinda germe bankinin elle oynatil-
abxlmesxnx sawlamak xçxn xkx kere basin.

Boäta veya KASNAK menüsünde "kasnak xlerx" veya "kasnak gerx" hareketlerxnx yap-
mak xçxn kullanilir.  Düwmeyx basili tutmak makxnanin bxr kerede bxr dxkxä
çerçevelemesxnx sawlar. Çerçevelemeyx durdurmak xçxn düwmeyx birakin. Düwmeyx
10 sanxye boyunca basili tutmak otomatxk çerçeveleme fonksxyonunu baälatir.
Otomatxk çerçeveleme fonksxyonu baäladiktan sonra, çerçevelemeyx durdurmak xçxn 

basmaniz gerekxr.  Baälangiçtakx ayar bxr defada bxr dxkxä kasnak gerx äek-
lxndedxr. Çerçeveleme yönü Ana Opeatör Menüsünün ÇERÇEVE menüsünden degistir-
ilebilir.

Acxl Durdurma (Ortasi kirmizi, parlak sari), bütün dxkxä hareketlerxnx derhal
durdurur. Yenxden baälatmak xçxn hafxfçe çekxn veya döndürün, düwme gerx
yerxne gelecektxr.

Ön Germe tertxbati

Ana Germe tertx-
bati

Xplxwx tir-
nawin xçxn-
den geçxrm-
eye dxkkat

edxn.
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Menü Tuälari

Sonrakx menüye geçer. En son menüden sonra xlk menüye gerx döner.

Hxç bxr zaman tek baäina kullanilmaz. Baäka bxr düwmeye basarken basili
tutulur ve böylece dxwer tuäun baäka bxr fonksxyon yerxne getxrmesx
sawlanir.

�

Seçxm yapar. Windows'ta OK butonuna txklemeye veya klavyenxzde [ENTER]
tuäuna basmaya benzer.

Germe bankini elle hareket ettxrxrken kasnak äaryosunu hizlandirir veya
yavaälatir.

�

Xwnenxn pozxsyonunu nakiä alaninda sawa kaydirir (kasnak sola hareket
eder). Ayni zamanda alt menü seçeneklerx ve elle renk dewxätxrme xçxn dewer
seçxmxnde de kullanilir.

�

Xwnenxn konumunu nakiä alaninda sola kaydirir (kasnak sawa hareket eder).
Ayni zamanda alt menü seçeneklerx ve elle renk dewxätxrme xçxn dewer
seçxmxnde de kullanilir.

� Xwnenxn konumunu nakiä alaninda gerx kaydirir. Bxr menü lxstesxnde gerx
dönmek ve alt menü dewerlerxnx dewxätxrmek xçxn de kullanilir.

�
Xwnenxn konumunu nakiä alaninda xlerx kaydirir. Bxr menü lxstesxnde xlerx
gxtmek ve alt menü dewerlerxnx dewxätxrmek xçxn de kullanilir.

��

Renk dewxätxrme fonksxyonunu devreye sokma düwmesx. Renklerx elle
dewxätxrmek xçxn basili tutun ve sol ve saw ok tuälarini kullaninn.

�

�

��

Germe bankini devreye sokma düwmesx. Germe bankini elle hareket ettxrmek
xçxn basili tutun ve ok tuälarini kullanin.

Ayni anda basildiwinda bxr öncekx menüyü gösterxr.

Ayni anda basildiwinda alt menüden çikar ve boä menülerden bxrxnx
gösterxr. Makxna nakiä xälerken de çaliäir.�

Ana menü ve Servxs/bakim menüsü arasinda hareket ettxrxr.

Dxkxä hizini 50 dxkxä/dakxka artirir (makxna çaliäirken).�

Dxkxä hizini 50 dxkxä/dakxka azaltir (makxna çaliäirken). Boä durumda
Model menüsünden bxr modelx sxler.�

Mevcut menüden Dxl Seçxmx menüsüne geçxrxr.�

�

��
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Menüler
Menü yapisi xkx üst menüye bölünmüätür. Bunlar Ana Xäletme Menüsü ve Servxs/Bakim
menüsüdür. Bu xkx üst düzey menü arasinda hareket etmek xçxn basin. Ikx
üst düzey menüden bxrxnxn altinda bxr alt menüye gxrmek xçxn basin. Makx-
nanizin kirpicilari yoksa, buradakx bütün menülerx ve komutlari göremezsxnxz. 

Aäawida üst menülerxn her bxrxndekx menü ve komutlarin bxr lxstesx verxlmxätxr.

Ana Xäletme Menüsü

Ana xäletme menüsü makxnaya elektrxk verxldxwxnde çikan menüdür. Nakiä xçxn gereklx
bütün fonksxyonlar bu menünün altindadir.  Ana xäletme menüsünde sekxz alt menü bulun-
maktadir. Ana menü ve Servxs/Bakim menüsü arasinda hareket etmek xçxn basin.

Dxsk Katalog Menüsü

EMT dxsk sürücüsündekx floppy dxsktekx modellerx lxsteler. Model xsxmlerx arasinda hareket
etmek xçxn veya kullanin. Modelx makxnanin hafizasina yüklemek xçxn
basin.

Model Menüsü

Makxna hafizasinda saklanan modellerx lxsteler. Model xsxmlerx arasinda hareket etmek xçxn
veya kullanin.  Xälenecek modelx seçmek xçxn basin. 16 modele kadar

(büyüklüklerxne bawli olarak) kuyruwa konulabxlxr.

Renk Menüsü

Renk/xwne siralamasini belxrlemek xçxn kullanilir. Aäawidakx karakterler kullanilabxlxr:

1-10 xwne numasasi

0 sadece bu renk dewxäxmxnde sonra
bekle

- bu renk dewxäxmxnx atla

P bütün renk dewxäxmlerxnden sonra bekle

A aplxk xçxn dur

Bu karakterler hakkinda daha fazla bxlgx edxnmenxz xqxn lütfen sayfa 2-26'ya bakiniz.   

Model Menüsünü Çaliätirma

Seçxlen model ve renk siralamasinin xälenmeye hazir olduwunu teyxd eder. Modelx kuyruwa
yüklemek xçxn basin (kuyruwa 16 adede veya 500K'lik hafizaya kadar model
konulabxlxr). Modelx xälemeye baälamak xçxn basin (makxna bxrkaç kere düdük
sesx çikaracaktir).
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Fonksxyon Menüsü

Bu menüdekx bütün komutlar makxnanin harekete geçmesxnx bxr çok düdük
sesxnxn çikmasini sawlar. Komutlar aäawida açiklanmiätir. Seçxmlerx görüntüle-
mek xçxn veya basin.

Kasnawin merkezxne gxt?
Seçxlen kasnawin merkezxne X/Y yönünde bxr hareket yapilmasini sawlar. Sadece kuyruktakx
bxr modelxn ortasinda dewxlsenxz kullanilabxlxr. Fonksxyonu uygulamak xçxn
basin.

Modelxn taslawini xäaretle?
Kuyruktakx modelxn taslawini xäaretler. Fonksxyonu uygulamak xçxn basin. Daha fazla
bxlgx xçxn Hizli Baäla bölümünün Taslak kismina bakin.

Hemen kirpma?
Kirpma yapar. Fonksxyonu uygulamak xçxn basin.

Baälangici belxrle?
X ve Y eksenx motorlarinin baälangica gxtmelerxnx, daha sonra xlk konumlarina dönmelerxnx
sawlar. Bu konum baälangiç olarak tanimlanir. Fonksxyonu uygulamak xçxn basin.
Hatali bxr durum ortaya çikmadikça bu fonksxyon makxna her çaliätirildiwinda uygulanir.

Güç kesxntxsxnde kurtarma?
Güç kesxntxsxnde kurtarma fonksxyonu makxna bxr güç kesxntxsxne uwradiktan sonra tekrar
nakiäa baälayabxlmenxzx sawlar. Güç kesxntxsx bxr hatanin düzeltxlmesx xçxn güç
düwmesxnxn kapatilip açilmasi gerektxwxnde veya elektrxk kesxntxsx durumunda ortaya çik-
abxlxr. Modeldekx pozxsyonunuza gerx gelmek ve nakiäa devam etmek xçxn aäawidakx adim-
lari takxp edxn:

1. Kafalara yerleätxrxlmxä genxä gxysxler varsa bunlari güç KAPALI durumdayken çikarin.

2. Gücü AÇIN. Makxnanin yüklenmesxnx ve çaliämaya baälamasini bekleyxn.

3. Ekranda FONKSXYON MENÜSÜ çikana kadar menüler arasinda xlerleyxn.

4. basin. Ekranda Kasnawin merkezxne gxt? çikacaktir. 

5. Ekranda KAFA YUKARIYA GXT çikana kadar basin.

6. basin.

7. Ekranda GÜÇ KESXNTXSXNDE KURTARMA çikana kadar basin.

8. basin. Mxl ve äaryo takimlari baälangica ulaämak üzere hareket
eder ve daha sonra güç kesxntxsxnden önce en son xälenen dxkxäxn yanina
döner.

9. Üst menüye dönmek xçxn basin.

10. 1. adimda çikardiwiniz genxä gxysxlerx tekrar yerleätxrxn.

11. basin. Çevre donanimi nakiäa tekrar baälayacaktir.

15338-11 Rev. D 2. Çaliätirma
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Baälangica dön?
Bxr kismi xälenmxä olan bxr modelxn baälangiç konumuna döner. Fonksxyonu uygulamak
xçxn basin.

Son dxkxä pozxsyonuna dön?
Modelx görmek xçxn X/Y elle hareket ettxrme kullanilmiäsa devam etmeden önce son
dxkxäxn yapildiwi pozxsyona döner. Fonksxyonu uygulamak xçxn basin. Mod-
elxn ortasinda x veya y eksenlerxnx elle hareket ettxrmxäsenxz bu fonksxyonu kullan-
abxlxrsxnxz. Bu fonksxyon sxzx son dxkxäxn yapildiwi pozxsyona döndürür.

Dxkxäe gxt?
Bxr modelxn xçxnde bellx bxr dxkxä
numarasina gxtmenxzx sawlar. Fonksxyonu
uygulamak xçxn basin. Sayiyi sxlmek
xçxn veya basin. Bu
fonksxyonu örnewxn bxr modelde xyx
xälenmeyen bxr konuma gxtmek xçxn kul-
lanabxlxrsxnxz.

Renk dewxäxmxne gxt?
Bxr modelde bellx bxr renk dewxäxmx numarasina gxtmenxzx sawlar. Fonksxyonu uygula-
mak xçxn basin. Sayiyi sxlmek
xçxn veya basin. Bu
fonksxyonu örnewxn bxr modelde xyx
xälenmeyen bxr renge gxtmek xçxn kullan-
abxlxrsxnxz.

Kafa yukariya gxt?
Kafa yukari pozxsyonuna gxtmenxzx ve dxkxäe hazirlanmanizi sawlar. Fonksxyonu uygu-
lamak xçxn         basin.

Seçenekler Menüsü

Makxnanin bütün seçeneklerxnx belxrlemek xçxn kullanilir. Seçxmlerx görmek xçxn
veya basin. Alt menü seçeneklerxnx seçmek xçxn veya kullaninin.
Manuel olarak dewxätxrxlmedxklerx veya makxna kapatilip yenxden baälatilmadiwi
sürece bütün seçenekler makxna hafizasinda saklanirlar.
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Kasnak seç:
Belxrlenen bütün kasnaklari lxsteler. Kasnaklar konfxgürasyon sirasinda seçecewxnxz
bxrxmlerle görüleceklerdxr (yanx Xngxlxz veya metrxk sxstem). Belxrlenen kasnaklarin
lxstesx aäawidadir:

• 11,8" X 14,2" (30 X 36cm) Tüp

• 8,3" (21cm) Tüp

• 7,1" (18cm) Tüp

• 5,9" (15cm) Tüp

• 4,7" (12cm) Tüp

• 11,8" X 17,3" (30 X 44cm) Tüp

• 8,3" (21cm) Yuvarlak

• 7,1" (18cm) Örümcek

• 5,9" (15cm) Örümcek

• 4,7" (12cm) Örümcek

• 3,5" (9cm) Örümcek

• 2,8" (7cm) Örümcek

• Sock hoop

• Kasa Çerçevesx

• 2,8" X 5,6" (7 X 14,2cm) Genxä äapka çerçevesx

• 2,5" X 5,6" (6,3 X 14,2cm) Küçük äapka çerçevesx

• 2,8" X 14,3" (7 X 36,2cm) Genxä açili äapka çerçevesx

• · 2,8" × 5,9" (7 × 15,2 cm) CCF/WAD Baslik Çerçevesi

Yön Seçenewx:
F harfxyle temsxl edxlen sekxz farkli model
yönü arasindan bxr seçxm yapin (sawda
gösterxlmxätxr). Bxr modelx bxr kasnak
xçxnde döndürmek xçxn kullanilir (örnewxn
äapkalar xçxn yönü dewxätxrmenxz gerekxr).

Kirpma siçrama sayimi:
Arka arkaya siçrama dxkxälerx ve xwne yukarilar buraya gxrxlen sayiya ulaätiwinda veya
bu sayiyi aätiwinda kirpma fonksxyunu uygulanir. Aralik 0-20'dxr. 0 opsxyonu devreden
çikarir. Baälangiçtakx dewer 8'dxr. Kirpma dewerxnx 1 veya 2 olarak gxrersenxz çevre
donanimi alfabenxn harflerx arasinda kirpma yapacaktir.
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Turbo modu:
Devreden çikarildiginda, makine bir düsük "dikis hizi" tablasi kullanir (EMT 10T F1'de eksi
200 dikis/dakika ve EMT 10/4T'de eksi 100 dikis/dakika; agir kumaslar için tavsiye edilir).
Bu daha yüksek nakis kalitesi, fakat daha düsük nakis hizi ortaya koyar. Programli ayar
"Devrede"dir. Turbo mod devrede oldugunda maksimum nakis hizi en yüksek hizdir. 

Modelx ortaya al:
Modelxn baälangiç noktasina göre ortaya alinmasini sawlar. Baälangiçta devrededxr.

Dxsk model formati:
Modellerx bxr dxsketten yüklerken, dxsketxn formatini seqer. Seqenekler TAJIMA, BARU-
DAN FDR, ZSK ve FORMATSIZ’dir. Bxr modelx yüklemek xqxn formatini seqmenxz gerekxr.
FORMATSIZ seqenewx, Katalog menüsünü menü awacindan qikaracaktir. Bu, dxsket
sürücüden hxq bxr zaman model yüklemxyorsaniz bastiwiniz tuälari kaydeder. Katalog
menüsünün gerx gelmesx xqxn FORMATSIZ diäinda bxr menü seqxn. 

Kasnak menüsü:
Kasnak xlerx ve kasnak gerx fonksxyonlarini seçer. veya basarak
dewxätxrxlxr.

Yenxden Baälatma Menüsü

Modelx sxl
O andakx modelx kuyruktan sxler (modelx hafizadan sxlmez). Fonksxyonu uygulamak
xçxn basin.

Kapatip yenxden baälat
Xäletxcxnxn ayarlayacawi bütün seçeneklerx baälangiçtakx dewerlerxne döndürür,
kuyruktan o andakx modelx sxler.  Fonksxyonu uygulamak xçxn basin.

Servxs/Bakim Menüsü

Bütün Servxs ve Bakim fonksxyonlarini xçerxr. Servxs/ Bakim menüsünde onbxr alt menü
vardir. Servxs/Bakim menüsü ve Ana menü arasinda hareket etmek xçxn
basin.
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Kafa Ayari Menüsü:

Pozxsyonlara geçmek xçxn aäawidakx basilacak düwmeler kilavuzunu kullanin.
Daha fazla bxlgx xçxn 4. Baäliwin Kasnak ayari bölümüne bakin. Her fonksxyon-
dan sonra Z pozxsyonu (derece cxnsxnden) gösterxlecektxr.

Kafa yukariya gxt
Z eksenxnxn fazladan bxr dönüä yapmasini ve xwne yukari pozxsyondayken durmasini
sawlar.

Bxr tur
Z eksenxnxn kafa yukariya gxtmesxnx ve xwne aäawi pozxsyondayken durmasini sawlar.

Xwne derxnlxwx
Z eksenxnxn dowru pozxsyonunda olmasini sawlamak xçxn Bxr tur komutundan sonra
yapilmalidir.

Kanca ayari
Z eksenxnxn dowru pozxsyonunda olmasini sawlamak xçxn Xwne derxnlxwx komutundan
sonra yapilmalidir.

Üst ölü merkez
Z eksenxnxn dowru pozxsyonunda olmasini sawlamak xçxn Xwne derxnlxwx komutundan
sonra yapilmalidir. Üst ölü durma pozxsyonunu belxrlemek xçxn kullanilir.

1 derece xlerx
Z eksenxnxn bxr derece xlerx gxtmesxnx sawlar.

10 derece xlerx
Z eksenxnxn on derece xlerx gxtmesxnx sawlar.

1 derece gerx
Z eksenxnxn bxr derece gerx gxtmesxnx sawlar.

10 derece gerx
Z eksenxnxn on derece gerx gxtmesxnx sawlar.

Z Pozxsyonu
Elle döndürmeye xmkan vermek xçxn Z eksenxnx serbest birakir. Mevcut Z pozxsyonu
derece olarak gösterxlxr.  Z pozxsyonundan çikmak ve Z eksenxnx kxlxtlemek xçxn
xkx kere basin.
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4 Saatlxk Yawlama Menüsü

Kancayi yawlama zamani mesaji çiktiwinda bu menüye geçxn. Bu menü makxnanin yawla-
ma xçxn gereken pozxsyona gelmesxnx sawlar. Yawin uygulanmasi gereken yerle xlgxlx
bxlgx almak xçxn 4. Baäliwin Yawlama kismina bakin.

8 Saatlxk Yawlama Menüsü

8 saatlxk bakim mesaji çiktiwinda bu menüye geçxn. Bu menü makxnanin yawlama xçxn
gereken pozxsyona gelmesxnx sawlar. Yawin uygulanmasi gereken yerle xlgxlx bxlgx
almak xçxn 4. Baäliwin Yawlama kismina bakin.

40 Saatlxk Yawlama Menüsü

40 saatlxk bakim mesaji çiktiwinda bu menüye geçxn. Bu menü makxnanin yawlama xçxn
gereken pozxsyona gelmesxnx sawlar. Yawin uygulanmasi gereken yerle xlgxlx bxlgx
almak xçxn 4. Baäliwin Yawlama kismina bakin.

80 Saatlxk Yawlama Menüsü

80 saatlxk bakim mesaji çiktiwinda bu menüye geçxn. Bu menü makxnanin yawlama xçxn
gereken pozxsyona gelmesxnx sawlar. Yawin uygulanmasi gereken yerle xlgxlx bxlgx
almak xçxn 4. Baäliwin Yawlama kismina bakin.

480 Saatlxk Yawlama Menüsü

480 saatlxk bakim mesaji çiktiwinda bu menüye geçxn. Bu menü makxnanin yawlama
xçxn gereken pozxsyona gelmesxnx sawlar. Yawin uygulanmasi gereken yerle xlgxlx bxlgx
almak xçxn 4. Baäliwin Yawlama kismina bakin.

2100 Saatlxk Yawlama Menüsü

2100 saatlxk bakim mesaji çiktiwinda bu menüye geçxn. Bu menü makxnanin yawlama
xçxn gereken pozxsyona gelmesxnx sawlar. Yawin uygulanmasi gereken yerle xlgxlx bxlgx
almak xçxn 4. Baäliwin Yawlama kismina bakin.

Konfxgürasyon Menüsü

Bu menü bazi seçeneklerx konfxgüre etmenxze xmkan verxr. Bu seçenekler normal olarak
bxr defa konfxgüre edxlxr. Ama xstedxwxnxz siklikla yenxden ayarlayabxlxrsxnxz. Makxna
kapatilip yenxden baälatilirsa bu dewerlerxn hepsx baälangiçtakx dewerlerxne dönecek-
lerdxr. Seçenekler äunlardir:
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Xplxk kirpici:
Kirpiciyi devreden çikarir veya devreye sokar. Baälangiçta devrededxr. Dewxätxrmek xçxn
veya basin.

Kirpma uzunluwu:
Kirpmadan sonra ucun uzun ya da kisa olmasini ayarlar. Baälangiçtakx ayar kisadir.
Dewxätxrmek xçxn veya basin.

Dxkxä uzunluwunda kirpma:
Sonrakx dxkxä belxrlenen dxkxä uzunluwuna eäxt veya ondan daha uzunsa kirpma
yapilir. Aralik 0-127'dxr. 

0 fonksxyonu devreden çikarir. Baälangiçtakx ayar 127'dxr. Dewxätxrmek xçxn
veya basin.

Bobxn Kontrolü:
Alt Xplxk Kontrolünü (UTC) AÇIK veya KAPALI konuma getxrxr. Baälangiçta AÇIK'tir.
Dewxätxrmek xçxn veya basin.

Bobxn kontrol sayimi:
Arka arkaya kaç bobxn kopmasindan sonra makxnanin duracawini belxrler. Aralik 0-
50'dxr. 0 Seçenewx devreden çikarir. Baälangiçtakx ayar 5'txr. Dewxätxrmek xçxn
veya basin.

Kxlxt dxkxä:
Her modelxn baäinda ve her kirpmadan sonra bxr kxlxt dxkxä yapilmasini sawlar.
Baälangiçta devrededxr.  Dewxätxrmek xçxn veya basin.

Xwne yukarilari bxrxktxr:
Arka arkaya xwne yukarilari bxrxktxrxr ve büyük bxr harekete dönüätürür. Baälangiçta
devrededxr. Dewxätxrmek xçxn veya basin.

Model sonunda (EOD) model baälangicina dön:
Modelxn son noktasi baälangiç xle ayni dewxlse, bxr X/Y baälangiçtakx pozxsyona
dönülmesxnx sawlar.  Baälangiçta devrededxr.  Dewxätxrmek xçxn      veya
basin.

Germe banki hareketxnxn baälangicini kaydirma:
Germe bankinin X/Y yönünde hareketxnxn kullanilan farkli malzemelere txplerxne bawli
olarak 5 dereceye kadar geç baälatilmasini sawlar. Aralik 0-20'dxr. Baälangiçtakx dewer
0'dir ve bu normal harekettxr. Bu gecxktxrxlmxä baälangiç zamani, germe banki hareketx
yapilmadan önce xwnenxn kumaätan tamamen çikmasini sawlayarak, hassas kumaälarda
daha xyx nakiä sonuçlari elde edxlmesxnx sawlar. Dxkxä hizini etkxlemez, bunun yerxne
germe banki daha hizli hareket eder. Dewxätxrmek xçxn veya basin.

Ölçü bxrxmx:
Ekranda görülen bütün dewerlerxn XNÇ (Xngxlxz) veya CM (Metrxk) cxnsxnden olmasini
sawlar. Baälangiçtakx ayar Xngxlxz sxstemxdxr. Dewxätxrmek xçxn veya
basin.
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Kasnak sinirlari:
Kasnak sinirlarini AÇIK veya KAPALI konuma getxrxr. Baälangiçtakx ayar AÇIK'tir. Kasnak
sinirlarini KAPALI'ya getxrxrsenxz, makxna çxzxm sirasinda bxr germe banki sinirina rast-
ladiwinda düdük sesx çikarmayacaktir. Sinirlar KAPALI durumdayken kasnawa çarpma
tehlxkesx vardir. Dewxätxrmek xçxn veya basin.

Model fxltresx:
Kuyruktakx bxr modelx fxltre eder. Fxltre,
seçxlen kisa dxkxä uzunluwuna eäxt veya
ondan daha kisa dxkxälerx çikarir. Siçrama
dxkxälerx ve xwne yukarilarin toplamlari
12,7mm'den azsa normal dxkxälere
dönüätürülürler.  Toplamlari 12,7mm'den
uzunsa, 12,7mm'den kisa eäxt siçrama dxkxälerxne bölünürler. Sawdakx örnek çxzxme
bakiniz. 3 siçrama dxkxäx (her bxrx 20 nokta) 1 normal harekete dönüätürülürler.
Baälangiçta devrededxr. Dewxätxrmek xçxn veya basin.

Model fxltresx dxkxä uzunluwu:
Fxltre edxlecek kisa dxkxä uzunluwunu belxrler (0,9mm'ye kadar). Xzxn verxlen aralik 0-9
noktadir. Bu dewerden daha kisa dxkxälerx bxrxktxrxr ve bxr sonrakx dxkxäe ekler.
Baälangiçtakx dewer 4 noktadir. Dewxätxrmek xçxn veya basin.

Dxl seçxmx:
Farkli dxllerx kullanma xmkani sawlar. Bxrçok dxl kullanilabxlxr.

Tek tek dxkxä sayisi:
Makxna hizlanmadan önce tek tek yapilacak dxkxä sayisini (modelxn baälangicinda ve bxr
kirpma veya renk dewxäxmxnden sonra yapilan yavaä dxkxäler) belxrler. Bu dxkxäler üst
xplxwxn bobxn xplxwxnx yakalamasina ve tutmasina xmkan verxr. Xzxn verxlen aralik 0-
9'dur. Baälangiçtakx dewer 3'tür.

Azamx Siçrama Dxkxäx Hizi:
Siçrama dxkxälerxnxn yapilabxlecewx azamx hizi belxrler. Aralik 400-900 dxkxä/dakxkadir.
Baälangiçtakx dewer 700 dxkxä/dakxkadir.

Hareket Fonksxyonu
Menüsü:

Hareket Fonksxyonu:
X 00,00 xnç Y 00,00 xnç

Mevcut pozxsyondan seçxlen bxr uzakliwa
bxr X/Y hareketx yapilmasini sawlar. X ve

Y eksenlerxnden bxrxnx seçmek xçxn veya  basin. Hareketx gerçek-

leätxrmek xçxn basin. Bu fonksxyon kasnawin merkezx olmayan bxr pozxsyon
seçmek xçxn kullaniälidir.

�
��

��

��

MOVE X/Y    X:+00.00IN   Y:+00.00IN

Press or to change a character

Press or to change the cursor
position
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Özel kasnawi belxrle

Not: yenx bxr özel kasnawini belxrlemeye gxrxämeden önce 11,8 xnq X 17,3 xnq (30 X
44cm) olan boru kasnawi merkezleyxn. 

Boru kasnak, kasnaklarin txplerxne göre özel kasnawi kanawin X/Y boyutlarini ve kasnak

merkezxnx tanimlar. Xälemx baälatmak xqxn tuäuna basin. Sxzden bxr kasnak xsmx
gxrmenxz xstenecektxr (kullanilabxlecek xsxmler: Özel Kasnak 1 den Özel Kasnak 8 e

kadardir). Kasnak xsmxnx dewxätxrmek xqxn veya tuälarini kullanin. Devam

etmek xqxn de tuäuna basin. 

Kasnak txpxnx seqmenxz xstenecektxr,
(mevcut seqenekler arasinda: dxkdört-
gen, äapka, oval ve qember bulunmak-

tadir.) Kasnak txpxnx seqmek xqxn 

veya tuäuna basin. Devam etmek

xqxn de veya tuäuna basin. 

X ve Y boyutlarini (veya qapi) seqmenxz xstenecektxr kx bunun xqxn sawdakx äekle

baävurun. Devam xqxn de tuäuna basin. 

Bundan sonra özel kasnawinizin merkezxnx tanimlamalisiniz. Bunu yapmak xqxn de xwne
plakasi merkezx xle kasnawinizin merkezxnxn Y dowrultusundakx mesafesxnx ölqmenxz
gerekxr. Yenx kasnawin merkezxnx tanimlamak xqxn bu bxlgxyx gxrxn. Devam etmek

xqxn tuäuna basin. 

Sxzden bu kasnawi tespxt ederek bellewe saklamaniz xstenecektxr kx; yanitiniz Evet xse

tuäuna, Hayir xse de tuäuna basin. Ardindan bu kasnawi bellewe alarak sak-

lamak xqxn tuäuna basin. Özel kasnawiniz, Seqenekler Menüsü'ndekx kasnaklar
lxstesxnde belxrecektxr. Özel kasnak bxr kasnawin üzerxne bxr ek bxlgx yazabxlxrsxnxz
ancak özel bxr kasnawin bxr kez bellewe alinmasindan sonra sinirlari belxrnenen kon-
figürasyonu dewxätxrxlmeden bu kasnak bellekte kalmaya devam edecektxr. 

Test Kxpx:

Makxnayi test kxpxne geçxrxr. Test kxpxnde xplxk kopmalari yok sayilir, kuyruktakx model

basilana kadar çaliämaya devam eder. Normal nakiäa dönmek xçxn devreden çikaril-
masi gerekxr. Bu öncelxkle bxr servxs fonksxyonudur.
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Press or to change a character
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Ariza Arama Menüsü

Aäawidakx servxs ariza arama testlerx çaliätirilabxlxr veya xzlenebxlxr:

RAS rev düzeyx:
Seqxlen makxna txpxnxn ve RSA dosyalarinin mevcut revxzyon düzeyxnx gösterxr. 

BXOS rev düzeyx:
ROM BIOS’un mevcut revxzyon düzeyxnx gösterxr. 

Hareket Kontrolör rev düzeyx:
DSP yonga setxnx mevcut revxzyon düzeyxnx gösterxr. 

FPGA rev düzeyx:
FPGA (Alan Programlanabxlxr Geqxt Dxzxsx) revxzyon düzeyxnx gösterxr. 

Voltaj:
Elektrxk kaynawinin voltajini (amper cxnsxnden) gösterxr. 

Dxkxä zaman ayarlari:
Toplam kümülatxf CPU zamanini ve toplam dxkxä zamanini gösterxr. CPU zamani makxna
aqildiwinda xälemeye baälar, dxkxä zamani xse makxna nakiä xälerken qaliäir. Kiskaqlayi-
ci testx kiskaqlayici donaniminin elle test edxlmesxnx sawlar. Kiskaqlayiciyi uzatmak xqxn

,gerx qekmek xqxn xse basin. 

Bobxn Kontrol Testx:
UTC donaniminin elle test edxlmesxnx sawlar. Bobxn detektörü her uyarildiwinda bxr bxp

sesx duyulacaktir. Testx baälatmak xqxn durdurmak xqxn xse basin.

Dxsk Sürücü
EMT Dxsk Sürücüsü sadece okuma txpx bxr dxsk sxstemxdxr ve kullaniciya äu formatlarda
ayrintili moddeller xäleme olanawi verxr: DOS 1,44MB, DOS 720K, Tajxma, Barudan FMC,
Barudan FDR, ve ZSK. Sürücü yowun formatli modellerx DESTEKLEMEZ. Dxsk sürücüsü EDS
Sxstem Kontrolörü xhtxyacini karäilar ve böylece çevre donanimini tek baäina bxr nakiä
makxnasina dönüätürür.

RSA Dosyalarinin Yerleätxrxlmesx

Çevre donanimi bxr EDS veya EDS IV Sxstemxnxn parçasiysa ve aw tarafindan boot edxle-
cekse, .RSA dosyalarini EDS III bxlgxsayarina yerleätxrmenxz gerekxr. .RSA dosyalarini yer-
leätxrmek xçxn, Mxcrosoft« Wxndows'u çaliätirin, RSA dxskxnx dxsk sürücüye takin ve äu
adimlari xzleyxn:

1. Run Dxyalog kutusunu görüntülemek xçxn Windows 95 görev çubuwundan
Start«Run'a klxkleyxn. (veya Windows 3.x Program Manager'den Fxle«Run'a klxk-
leyxn).

��

��
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2. a:\setup.exe yazin ve Open'i klxkleyxn (veya 3.x kullaniyorsaniz OK'e klxkleyxn).

3. RSA dosyalarini yerleätxrmek xçxn ekrandakx talxmati uygulayin.

Dxsk sürücüyü destekleyen her nakiä çevre donanimi xçxn çaliätirma programi veya .RSA
dosyasi otomatxk olarak bxlgxsayara yüklenecektxr.

EMT Dxsk Sürücünün Kumanda Ettxwx Bxrxmxn Konfxgürasyonu:

Bxr EDS veya EDS IV awinda çaliäiyorsaniz veya bxr dxsk sürücü kullaniyorsaniz, daha önce
belxrtxlen dowru .RSA dosyalarini yerleätxrxn ve çevre donanimi cxhazlarina Bxrxm xsxm-
lerxnx verxrken awin kurallarina uyun. Bu konuyla xlgxlx olarak Çevre Donanimi Pro-
gramini kurduktan sonra tek EDS Sxstem Kontrolörüne bawli her çevre donanimina
verxlen Bxrxm xsxmlerx farkli olmalidir. EMT Dxsk Sürücünün kumanda ettxwx nakiä çevre
donanimina herhangx bxr aw bawli dewxlse, Bxrxm xsmx olarak 1-16 karakterlx herhangx
bxr xsxm belxrlenebxlxr.

Çaliätirma:

Çevre Donaniminin Boot Edxlmesx:

Xkx yöntemle boot edebxlxrsxnxz. Nakiä çevre donaniminin konfxgürasyonu gerektxwx
gxbx yapilmiä ve .RSA dosyalarini xçeren bxr EDS veya EDS IV Sxstemxne bawlanmiäsa,
çevre donanimi güç verxldxwxnde awdan boot edxlecektxr.

Çevre donanimi bxr EDS veya EDS IV Sxstemxne bawlanmamiäsa veya sxstem EDS veya
EDS IV'da açilmamiä ve çaliämiyorsa çevre donanimi dxsk sürücüden boot edxlecektxr.
Dxsk sürücüde bxr boot dxskx bulunmalidir. Dxsk sürücüde boot dxskx yoksa ekranda äu

mesaj görülecektxr: BOOT DISKX takin. Boot dxskxnx takin, basin ve bxr süre basili
tutun. Makxna dowru boot edxldxwxnde makxnanin model xsmxnx gösterecektxr.

Bxr Modelxn Yüklenmesx:

Awdan

Nakiä çevre donanimi boot edxldxkten sonra, nakiä çevre donanimi hafizasina modellerx
yükleyebxlxrsxnxz.  Modellerx awdan yüklüyorsaniz, modellerxn bxlgxsayardan çevre
donanimina gönderxlmesxyle xlgx ayrintili açiklama xçxn EDS Temel El Kxtabina bakiniz.

Dxsk Sürücüden

Nakiä çevre donanimi boot edxldxkten sonra modellerx yükleyebxlxrsxnxz.

�
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Katalog Menüsü

1. Katalog Menüsünü görüntülemek xçxn basin. Seçenekler Menüsündekx model
formati dowruysa sonrakx aäamaya geçxn. Format dowru dewxlse sonrakx aäamaya
geçmeden önce aäawidakx "Formatin Seçxlmesx" bölümüne bakin.

2. Dxsk sürücüye yüklenecek modelxn bulunduwu dxsketx yerleätxrxn ve basin.
Katalogtakx xlk modelxn xsmx çevre donaniminin ekraninda görülecektxr.

3. Ekranda görülen modelx yüklemek xçxn basin. Ekranda görülen model xsmx yük-

lemek xstedxwxnxz model dewxlse, xstedxwxnxz xsxm ekranda çikana kadar 

veya basin, daha sonra basin.

basildiwinda dxsk sürücü iäiwi nakiä çevre donanimi hafizasina model yüklendxwx
sürece yanar. Model yüklenxrken ekranda modelxn xsmx ve yüklendxwx görülür. Yükleme
tamamlandiwinda ekranda MODEL MENÜSÜ çikar.

Formatin Seçxlmesx

Seqenekler DOS, TAJIMA, BARUDAN FMC, BARUDAN FDR, ZSK ve FORMATSIZ’dir. Bxr
modelx yüklemek xqxn formati seqmenxz gerekxr. FORMATSIZ seqenewx, Katalog
menüsünü menü awacindan qikaracaktir. Bu, dxsket sürücüden hxq bxr zaman model yük-
lemxyorsaniz bastiwiniz tuälari kaydeder. Katalog menüsünün gerx gelmesx xqxn FOR-
MATSIZ diäinda bxr format seqxn. 

Format Seçxmx

Format seçxmxnx dewxätxrmenxz gerekxyorsa, Seçenekler Menüsüne gxdxn ve Floppy

dxsk formatini görmek xçxn veya basin. Yenx bxr format seçmek xçxn aäaw-
idakx talxmati uygulayin:

1. Mevcut format ekranda görülecektxr. Seçxlmxä formati dewxätxrmek xçxn dowru for-

mat çikana kadar veya basin.

2. Xstedxwxnxz format görüntüye gelene kadar basin.
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Kasnaklama
Kalxtelx nakiä xçxn dowru kasnaklama äarttir. Gxysx veya kumaä gergxn ve düz, örgü
veya dokuma düzgün olmalidir. Kasnaklamayi gerektxwx gxbx yapabxlmek xçxn äu temel
kasnaklama xlkelerxne uyunuz:

• Kasnaklamayi her zaman düz yüzeyler üstünde yapin.

• Dowru altlik kullanin.

• Germe banki sinirlari xçxne modelx alabxlen en küçük kasnawi kullanin (daha fazla
bxlgx xçxn Xäaretleme Menüsüne bakiniz).

• Gxysxyx kasnaklamadan önce astar veya altliklar dahxl olmak üzere mümkün
olduwu kadar pürüzsüzleätxrxn.

• Kiriäikliklar veya kusurlu xälenebxlecek kisimlar olmadiwindan emxn olmak xçxn,
kasnaklamadan sonra gxysxnxn arkasini her zaman kontrol edxn.

• Kasnaktakx malzemeyx fazla sikiätirmayin veya fazla germeyxn.

• Xç kasnawin altta diä kasnawin diäina taä-
masini önleyxn, kasnawin her xkx halkasi
dengelx hxzalanmalidir.

• Uygulayin.

Sxlxndxrxk veya yassi bxr kasnak kullaniyorsaniz
diä kasnawi temxz, düz bxr yüzeye koyun. Arkaliwi
üstüne koyun, sonra kumaäi, daha sonra xç kas-
nawi diä kasnawin xçxne montaj kelepçelerx yukari
bakacak äekxlde yerleätxrxn (Äekxl 2-8'e bakin).

Aekxl 2-8

Dxrseklerxn YUKARI
dönük monte

edxlmesx
(sxlxndxrxk kasnaklar

burada
gösterxlmxätxr).
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Hizli Baälama
Aäawidakx bölümde bxr modelx xälemek xçxn gereklx adimlar verxlmxätxr

Baälangici Belxrle

Bu normal olarak baälangiçta yapilir. Makxna baälangiçtakx test sekansi sirasinda bxr hata
saptarsa, hatali durumu düzeltmenxz (örnewxn makxna KAFA YUKARIDA dewxlse KAFA
YUKARIYA GXTMENXZ), sonra Baälangici Belxrlemenxz gerekxr.

Ekranda FONKSXYON Menüsü çikana kadar basin, sonra basin.

Ekranda BAÄLANGICI BELXRLE çikana kadar veya basin. basin.

Kasnawi Seç

Seçenekler Menüsünde, ekranda KASNAWI SEÇ çikana kadar veya basin.

Dowru kasnak seçenewxne ulaämak xçxn veya basin. Kasnak büyüklüwünü

seçmek xçxn basin.

Yönü Seç

Seçenekler Menüsünde, ekranda Yön Seçenewx çikana kadar veya basin. Yön

Seçeneklerx arasinda xlerlemek xçxn veya basin. Xstedxwxnxz yön

ekrana geldxwxnde devam etmek xçxn basin.

Kasnawi Ortaya Al

Fonksxyon Menüsünde, ekranda KASNAWIN ORTASINA GXT? çikana kadar veya

basin. Kasnawi ortaya almak xçxn basin.�
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Kasnawi bawla

Sxlxndxrxk çerçeveler çevre donanimina xç çerçeve
üzerxnden bawlanir (Äekxl 2-8'e bakin). Bu malze-
menxn nakiä sirasinda bxrbxrxne dxkxlmeden
çerçevenxn etrafinda sallanmasini sawlar. Düz kas-
naklar çevre donanimina diä kasnak üzerxnden
bawlanir.

Sxlxndxrxk Kasnaklar

Sxlxndxrxk kasnaklari çevre donanimina bawlamak
xçxn aäawidakx talxmati uygulayin:

1. Dxkxä masasinin önünü kaldirip kendxnxze
dowru çekerek masayi alçaltin. Masanin üstünü
alçak masa desteklerxnxn üstüne koyun (Äekxl
2-9) ve masanin üstünü makxnanin arkasina
dowru xtxn. Masanin üstü yerxne oturacaktir.

2. Silindirik çerçeve destek kollarini, kapagin altin-
daki x-saryo üzerindeki uygun kendinden
kiskaçli tesbit elemanlarina takin (Sekil 2-10).
Tesbit elemanlarina, kapak içindeki deliklerden
ulasilabilir. Saryo baslangiç konumunda
olmazsa, tesbit elemanlarina ulasmak için
hareket ettirilmesi gerekebilir. Klipsin (silindirik
çerçevenin takilacagi uçlardaki) YUKARI bak-
tigindan emin olun

.3. Yan dxrseklerx destek kollarinin üzerxndekx
yayli kiskaçlarin altindan kaydirarak kasnak
çerçevelerxnx yerleätxrxn. Çentxklx dxrsek
(Äekxl 2-11'e bakin) makxnayi karäiniza aldiwinizda sawda olmalidir. Kasnawi, yerxne
oturana kadar makxnanin arkasina dowru kaydirin.

EMT 10/4 ve 10/4T xçxn özel not
EMT 10/4 veya 10/4T'de sxlxndxrxk malzemelere nakiä xälemeye baälamadan üst tablanin
5 ara parçasinin hepsxnx çikarmaniz GEREKXR. Bunun yapilmamasi araçlarda hasara veya
yaralanmalara neden olabxlxr. Daha fazla bxlgx xçxn 1. bölüme bakin.

Aekxl 2-11

Iç çerçeve çevre
üniteye takilir

Aekxl 2-9

Alt tabla
destegi

Aekxl 2-10

Kendinden
kiskaçli tesbit

elemanlari

Yarikli mesnet
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Düz Kasnaklar

Düz kasnaklar kullanarak nakiä xälemek xçxn tercxhx bxr kxt alabxlxrsxnxz. Düz kasnaklar
çevre donanimina diä çerçeve üzerxnden ve sxlxndxrxk kasnaklardan farkli äekxlde
bawlanir.

Düz kasnaklari çevre donanimina bawlamak xçxn
aäawidakx adimlari takxp edxn:

1. Dxkxä masasini, önünü kaldirip kendxnxze
dowru çekerek yükseltxn. Üst tablayi yüksek
masa desteklerxnxn üzerxne yerleätxrxn (Äekxl
2-12) ve makxnanin arkasina dowru xtxn. Üst
tabla yerxne oturacaktir.

2. X-äaryosunun önünden sxlxndxrxk çerçeve
destek kollarini çikarin. Destek kollarini tutarak
xkx kelebek vxdayi çikarin (Äekxl 2-10'a bakin).

3. Xkx kelebek vxdayi kullanarak düz kasnak
adaptör dxrsewxnx x-äaryosuna bawlayin. Adaptörün çentxklx ucunun sawa bakmasini
sawlayin.

4. X-äaryosu boyunca (xwne kutusunun arkasinda) düz kasnaklarin montaj yerlerx vardir.
Çevre donaniminin üstündekx montaj dxrseklerx yaylidir. Bu nedenle makxnayi
karäiniza aldiwinizda önce kasnawin dxrsewxwxnxn saw tarafini yerleätxrxn, sonra
yavaäça sawa xtxn (yayli dxrseklerx çikarmak xçxn). Daha sonra kasnawin dxrsewxnxn
sol tarafini yerleätxrxn. Äekxl 2-13 ve 2-14 bakin.

Aekxl 2-12

Üst masa
destewx

Aekxl 2-13

Aekxl 2-14

Düz kasnak
montaj

dxrsewx (xwne
kutusunun
arkasinda)

Kasnawi sawa xtxn (makxnayi
karäiniza aldiwinizda) sonra kas-

nawin sol tarafini takin.
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Model Äeç

Çevre donanimina gönderxldxkten sonra bxr modelx seçmek xçxn ekranda MODEL

MENÜSÜ çikana kadar basin. basin, xlk model ekranda görülecektxr.

Hafizadakx modeller arasinda xlerlemek xçxn veya gerx gxtmek xçxn kullanin.
Xstedxwxnxz modele ulaäana kadar menüde dolaäin. LCD ekranda, modelxn xsmx, dxkxä

sayisi, modeldekx renk sayisi ve seçxlmxä yön görülecektxr. Modelx seçmek xçxn 
basin. LCD ekran sonrakx menüyü gösterxr.

Renk Menüsü

Renk siralamasini belxrlemek xçxn 

ekranda RENK MENÜSÜ çikana kadar 

basin, sonra basin. Sonrakx

sayiya geçmek xçxn , öncekx sayiya geçmek xçxn basin. Renk siralamasini

seçmek xçxn basin. LCD sonrakx menüyü gösterxr.

Renk seçeneklerx äunlardir:

• 1-10 = igne numarasi - desen dikilirken igne sirasini seçmek için kullanilir.

• 0 = sadece bu renk degisiminde ara ver - makine dikisi durdurur ve start dügme-
sine basildiktan sonra ayni igneyle devam eder. Desendeki bir sonraki renk degisi-
minde igne degisir.

• - = bu renk degisimini atla - desen içinde bir renk degisimi oldugunda, fakat
operatör igne degistirmek istemediginde kullanilir. Makine bir kenar yapar ve ayni
igneyle devam eder.

• P = bu renk degisiminde ve bundan sonraki bütün renk degisimlerinde ara ver -
ignelerden daha fazla renk degisimine sahip bir desen islerken kullanilir. Makine,
kullanicinin yeni bir renk iplik takmasina izin vermek için ara verir. Her aradan
sonra devam etmek için starta basin.

• A = aplike için dur. Makine bir renk degisimi gerçeklestirir ve sonra kullanicinin
bir aplike yapabilmesi için gergefi ileri hareket ettirir. Dikise devam etmek için star-
ta basin.

�

��

��

�

�

��

�

15338-11 Rev. D 2. Çaliätirma

�

� �
COLOR   1 : 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 0 - P A 

Needle position



2-26 Quick Start

Operation Manual for the EMT 10T F1, 10/4, and 10/4T Melco Embroidery Systems

Çaliätirma Menüsü

Modelx kuyruwa koymak xçxn basin. LCD sonrakx boä menüyü gösterxr.

Modelx Xäaretle

Not: Xäaretlemede xwneyx veya baski ayawini aäawi XNDXRMEYXN.

Ekranda FONKSXYON MENÜSÜ çikana kadar basin, sonra basin.

Ekranda "Model Taslawini Xäaretle?" çikana kadar veya basin, sonra

basin. LCD'de "Model taslawini hesapliyor" çikacaktir.  Taslak hesaplandiwi zaman

"Model Xsmx Xäaretle" görülecektxr. Xäaretleme fonksxyonunu baälatmak xçxn 
basin, pantograf hareket etmeye baälayacaktir. Kasnak nakiä xälenmeksxzxn taslak
boyunca hareket eder. Bxr germe banki sinirina rastlandiwi takdxrde makxna sxnyal verxr
ve ekranda "Germe Banki Siniri" görülür. Sxnyal dxkxä yapilirsa xwnenxn kasnawa
çarpacawi anlamina gelxr. Bunu düzeltmek xçxn kasnawin ortasini yenxden belxrleyxn,
daha genxä bxr kasnak seçxp kullanin veya kasnawi elle dowru pozxsyona getxrxn. Prob-
lemx düzelttxkten sonra baäka bxr taslak xäaretleme yapin.

Nakiäi Baälat

Xäaretleme fonksxyonu bxttxkten sonra dowrudan çaliätirma kxpxne gerx dön-

mek xçxn basin. basin, makxna modelxn baälangicina gxde-

cektxr. Tekrar basin, çevre donanimi seçxlen modelx xäleyecektxr. Nakiä
xälemx tamamlaninca duracaktir ve ekranda MODEL SONU çikacaktir. Model

tamamlanmadan nakiä xälemxnx durdurmak xçxn klavyede basin. Herhangx
bxr durmadan veya xplxk kopmasinin onarilmasindan sonra nakiäa devam etmek
xçxn tekrar basin.

Nakiä Hizi

Model xälenxrken makxnanin hizini veya basarak dewxätxrebxlxrsxnxz.��
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Boä Ekran

Makxna çaliäirken Boä ekrani görmek xçxn xstedxwxnxz zaman 

basabxlxrsxnxz. Boä ekranda xkx bölüm vardir. Bunlar arasinda hareket etmek xçxn 
basin. Bxrxncx ekran (Äekxl 2-15) model
xsmxnx, o andakx dxkxä hizini, o andakx
yönü, ve o andakx xwne numarasini
gösterxr.

Xkxncx ekran (Äekxl 2-16) dxkxä sayisini,
seqxlen dxkxä hizini, xwne numarasini ve
modelxn tamamlama oranini gösterxr. 

Önemli Ipucu: Makine bosta durursa veya uzun süre kullanilmazsa, x-saryo, dikis
alaninin disinda park edilmelidir. Gergefi, mekanik stopa çarpincaya kadar her-
hangi bir yana hareket ettirin. Makineyi çalistirmadan veya tekrar dikise basla-
madan önce x-saryoyu tekrar merkeze hareket ettirin.

�

�

Aekxl 2-15

Aekxl 2-16

15338-11 Rev. D 2. Çaliätirma
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3. Aksesuarlar

Genis Açili Tahrikli Klasik Baslik Çerçeveleri (Opsiyonel)
Opsiyonla birlikte verilen eke (parça no.12160) bakin.

Genxä açili äapka çerçevesx
Genxä açili äapka çerçevesx sxze äapkanin tepesxnxn yaklaäik 270°lxk bölümününe nakiä
xäleme olanawi sawlar ve äu parçalardan oluäur:

• Äapka kasnawi

• Äapka çerçevesx sürücüsü

• Äapka çerçevesx äablonu

Xlk montaj ve ayarlama

Bxr EMT qevre donanimina genxä aqili äapka
qerqevesx sürücüsünü xlk monte ettxwxnxzde
aäawidakx ayarlamayi yapmaniz gerekxr, bunun
yapilmasi äapka qerqevesx sürücüsünün aäiri
aäinmasina ve nakiä kalxtesxnxn düämesxne
neden olacaktir. 

1. Üst tabla tesbxt parqalarini qikarin veya
alqaltin.EMT 10/4 ve 10/4T üzerxnde üst
tablanin sadece xkxbüyük parqasini qikar-
maniz veya alqaltmanizgerekxr.

2. Äapka desteklerxnxn uzaltilmiä olmasini
kontrol edxn,uzaltilmamiälarsa uzatin (daha
fazla bxlgx xqxnTeknxk El Kxtabina bakin).

3. Bawlanti dxrsewx üzerxndekx üq adet
lokma baäli vxda (Sekxl 3-7) ve yatak
muhafazasini tutan dört adet lokma baäli
vxdanin (Äekxl 3-8) hafxf geväek olmasina
özen gösterxn. 

4. Qevre donanimi klavyesxnx kullanarak
kxrxäx sonuna kadar gerx götürün (qevre donaniminin arkasina dowru). 

Aekxl 3-8

Muhafaz
a yatawi

Vxdalar

Aekxl 3-7
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5. Sürücüyü monte edxn,
äapka sürücüsü mxlxnx arka
montaj dxrsewxndekx
delxwe yöneltxn. Ayni
zamanda sürücünün kir-
langiq kuyruwu destek
dxrsewxnx dxäx kirlangiq
kuyruwu montaj dxrsewxne
sokun. Äekxl 3-9’a bakin. 

6. Äapka sürücüsü mxlxnx arka
montaj dxrsewxndekx
delxwe, son noktasina ulaäana kadar xtxn. Not: Sürücü mxlxnx arka montaj dxrsewxn-
dekx delxwe xterken äapka desteklerxnxn xwne plakasi üzerxnde konumlanmasina
özen gösterxn. Bu, mxlxn yapiämasini önler. 

7. Arka montaj dxrsewx xle sürücünün kirlangiq kuyruwu destek dxrsewx üzerxndekx
kelebek vxdalari sikilayin (Äekxl 3-10’a bakin). 

8. Äapka sürücüsü desteklerxnx xwne plakasi
üzerxne konumlandirin (Äekxl 3-11’e bakin) ve
xwne plakasi delxwxne merkezleyxn. Ayni
zamanda sürücüyü yatak muhafazasindakx qen-
txkler üzerxnde yukari-aäawi hareket ettxrerek
bu yönde konumlarini ayarlayin ve 4mm’lxk
allen anahtari kullanarak yatak muhafazasi
üzerxndekx lokma baäli vxdalardan en az
bxrxnx sikilayin. Äapka desteklerx xwne plakasi-
na hafxfqe dokunmalidir ve sürücü önden
arkaya kisitlamasiz, serbestqe kaymalidir. Äapka
sürücülerx yanlara dowru gözle görülür hareket
etmemelxdxr. 

9. Sürücüyü, serbest hareket ettxwxnden emxn
olmak xqxn bxr kaq defa öne-arkaya oynatin.
Yatak muhafazasi üzerxndekx 4 vxdanin hepsxnx sikilayin. 

Aekxl 3-9

Kirlangiç kuyruwu montaj dxrsewx

Arka montaj
dxrsewx

Kelebek vxda

Aekxl 3-10

Kelebek vxda

Aekxl 3-11

Äapka
Destewx
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EMT 10/4 ve 10/4T xqxn özel not: 
Fabrxkada sürücünün numarasi yazilmamiäsa, verxlen numara etxketxnx sürücü qubuwu-
na ve kafaya yapiätirin. Sürücüler her zaman, xlk ayarlandiklari qevre donaniminin ayni
kafasina monte edxlmelxdxr. Xlerx bxr tarxhte bxr sürücüyü qevre donanimina tekrar
monte ederken, numaralarin ayni olmasina dxkkat edxn. Dxwer sürücüler xqxn 2’den 9’a
kadar aäamalari tekrar edxn. 

10. Baslik Çerçevesi Dikisini seçin ve kasnagi
merkeze getirin.

11. Qevre donanimi klavyesxnx kullanarak
kxrxäx makxnanin önüne getxrxn ve xkx
adet kasnak bawlantikelebek vxdasini
kullanarak äapka sürücüsünü kxrxäe
bawlayin.

12. 3mm’lxk kisa kollu allen anahtari kulla-
narak, bawlanti dxrsewx üzerxndekx 3
lokma baäli vxdayi dxrsewe ancak temas edecek äekxlde sikilayin. Bawlanti dxrsewx
hƒlƒ yukari-aäawi hareket edebxlxr olmalidir. Vxdalarin yerlerx xqxn Äekxl 3-7’ye
bakin. 

13. Bawlanti dxrsewxnxn sevxyesxnx ayarlayin. Bunun xqxn önce x -äaryoyu, kelebek kolu-
na bastirarak sonuna kadar sola götürün. Sürücü qubuwu xle sürücü halkasi arasinda
boäluk kalmamasina dxkkat edxn (Äekxl 3-12’ye bakin). Gerekxyorsa qubuwu hafxf
aäawiya bastirarak, denk gelen lokma baäli vxdayi bawlanti dxrsewxne hafxf sikilayin.
Sonra x - äaryonun üzerxne bastirarak, kxrxäx sonuna kadar sawa götürün ve
prosedürü tekrarlayin. 

14. Sürücü qubuwunun sürücü halkasina siki äekxlde temas ettxwxnx ve kisitlamasiz
hareket ettxwxnx yakindan kontrol ederek, sürücüyü sawa-sola hareket ettxrmeyx
sürdürün. Sürücü qubuwu sürücü halkasina siki äekxlde temas etmxyorsa 3 lokma
baäli vxdayi geväetxn ve 12. aäamayi tekrar edxn. 

15. Bawlanti dxrsewx ve üzerxndekx üqer lokma baäli vxdanin hepsxnx, dxrsewxn veya
plakanin hareket etmesxne xzxn vermeden dxkkatle ve xyxce sikilayin. Gerekxyorsa
dxwer sürücüler xqxn 11’den 14’e kadar aäamalari tekrarlayin. 

16. Fonksxyon menüsüne geqmek xqxn basin. „Kasnak Merkezxne Gxt“
seqenewxnx seqxn ve basarak kasnawi ortalayin. Genxä aqili äapka
qerqevesx sürücü/lerxnxz tamamen ayarlanmiätir ve kullanima hazirdir. 

Aekxl 3-12

Sürücü Çubuwu

Sürücü Halkasi

Buraya temasi
kontrol edxn



3-4 Large and Small Cap Frames

Operation Manual for the EMT 10T F1, 10/4, and 10/4T Melco Embroidery Systems

ÖNEMLX

Ayarlanmiä äapka qerqevelerxnx baäka bxr qevre donaniminda kullanmak xstxyorsaniz,
dxkxä kalxtesxnden emxn olmak xqxn yenx qevre donaniminda ayari kontrol edxn. Bu
ayar sadece äapka qerqevesx bxr makxnaya xlk monte edxldxwxnde gereklxdxr. Genxä
aqili äapka qerqevesx, yükseltxlmxä xwne plakasi kullanilmasini GEREKTXRMEZ. 

Genxä açili äapka çerçevesx sürücüsünün yerleätxrxlmesx:

Bu bölümdekx aäamalar, daha önce monte edxlmxä ve ayarlanmiä bxr sürücünün nasil
monte edxlecewxnx aqiklamaktadir. Sürücüyü daha önce monte etmedxysenxz xlk Montaj
ve Ayar bölümüne bakin. Äapka sürücüsünü bxr EMT qevre donanimina monte etmek
xqxn äu aäamalari uygulayin:

1. Kafanin altindakx äapka sürücüsü montaj dxrseklerxne ulaäabxlmek xçxn üst tablayi
alçaltin.

EMT 10/4 ve 10/4T xçxn özel not:
EMT 10/4 veya 10/4T xle äapkalara
nakiä xälemeden önce xkx genxä üst
tabla tesbxt parqasini alqaltmaniz
veya qikarmaniz GEREKXR. Bunun
yapilmamasi ekxpmana zarar verebxlxr
ve yaralanmalara neden olabxlxr. Daha
fazla bxlgx xqxn 

2. Genxä aqili äapka qerqevesx kasnak
boyutu otomatxk seqxlecektxr. 

3. Fonksxyon Menüsüne geçmek xçxn

basin. Kasnawi ortaya almak xçxn Kas-

nawin Merkezxne Gxt?'x seçxn ve basin.

4. Sxlxndxr kolun altina, äapka çerçevesx montaj
dxrseklerxnx yerleätxrxn (Äekxl 3-13'ya bakin) :

• Dxäx kirlangiç kuyruwu montaj dxrsewx xwne
alaninin altina

• Arka montaj dxrsewx (yuvarlak bxr delxwx olan)
kafanin arkasina.

5. Montaj dxrsewxnxn üstündekx kelebek vxdayi
geväetxn.

6. Äapka çerçevesx sürücüsünün üstünde bulunan erkek
kirlangiç kuyruwu dxrsewxn üstündekx kelebek vxdayi geväetxn (Äekxl 3-14)

7. Genxä açili äapka çerçevesx sürücüsünü ara dxrsewxn üstündekx kelebek vxdalari kulla-

�

Aekxl 3-13

Kirlangiç kuyruwu montaj dxrsewx

Arka montaj
dxrsewx

Kelebek vxda

Aekxl 3-14

Kelebek vxda
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narak x-äaryoyla bxrleätxrxn.

8. x-saryo üzerindeki kasnak baglantilarini kullanarak genis açili baslik çerçevesi tahrigini
x-saryoya baglayin

9. Äapka çerçevesx sürücüsü mxlxnx dxrsewxn delxwxne mümkün olduwu kadar sokun.

10. Arka dxrsewxn üstündekx kelebek vxdayi sikilayin.

11. Erkek kirlangiç kuyruwu dxrsewxn üstündekx kelebek vxdayi sikilayin.

Not: Genxä aqili äapka qerqevesx sürücüsünü qevre donanimina xlk monte edxäxnxzde
öncekx bölümdekx ayar prosedürünü
uygulayin. 

12. EMT 10/4 veya 10/4T üzerxndekx her
kafa xçxn bu prosedürü tekrarlayin.

Her zaman önce sürücüyü montaj
dxrseklerxne monte edxn sonra
sürücüyü kxrxäe bawlayin. Bu

genelde dxkxä kalxtesxnx arttiracaktir. 

Germe dxskx (opsiyonel)

Germe dxskxnx monte etmek xçxn äu adimlari takxp edxn:

1. Genxä açili äapka çerçevesx sürücüsünün
arkasindakx xkx kelebek somunu
geväetxn (Äekxl 3-15'ye bakin).

2. Germe kilavuzlarini genxä açili äapka
çerçevesx sürücüsünün önündekx xkx
delxwe (arkadakx xkx kelebek somunun
xçxnden).

3. Xkx kelebek somunu sikilayin.

Äekxl 3-16'te monte edxlmxä bxr germe tertxbati görülmektedxr.

Not: Tepe yükseklxwx farkli äapkalarda optxmal gergxnlxk sawlamak xçxn germe tertx-
batini hafxfçe ayarlamaniz gerekebxlxr. Sadece kelebek somunlari geväetxn ve germe
tertxbatini uygun yerxne kaydirdiktan sonra tekrar sikilayin.

Germe tertxbatini sökmek xçxn bu prosedürü tersxne çevxrxn.

Aekxl 3-15

Kelebek
somunlar

Aekxl 3-16

Germe
tertxbati
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Äapka çerçevesx äablonu

Äapka çerçevesx äablonunu monte etmek
xçxn äablon sawlam bxr äekxlde tutulana
kadar kiskaci sikilayin. Äekxl 3-17'te monte
edxlmxä bxr äapka çerçevesx äablonu
görülmektedxr.

Genxä-aqili äapka qerqevesx
xle kasnak tasarimi

Genxä-aqili bxr äapka qerqevesxnde yapilacak kasnak elde etme xäx; normal bxr äapka
qerqevesxnde yapilan kasnak elde etme xäx kadar kesxn be basxt olacaktir. Genxä-aqili
äapka qerqevesxnde kasnak yapmak xqxn aäawida ana hatlari belxrtxlen adimlari
xzleyxn:

Aekxl 3-17

Önce äapka mastarini sabxt bxr yüz-
eye tespxt edxn. 

1

Äapka qerqevesxnxn ucunda bxr tokasi
olan madenx bxr atkisi bulunmaktadir. Bu
tokanin yerxne vxdalari xle xqtekx xkx
delxwxnden DEWXL DE, DIÄ TARAFIND-
AKX xkx delxwxnden tespxt edxlmesxne
dxkkat etmelxsxnxz. 

2

Äxmdx, äapka mastarinin üzerxndekx yer-
leätxrme elemaninin äapka mastarindakx
kertxwxne gxrmesxne ve äapka qerqevesxnxn
xkx makarali klxpsxnxn de äapka qerqevesxnxn
altina siki olarak kaymasina dxkkat ederek,
bunu mastarin üzerxne kaydirin. 

3

Üstün bxr dxkxä kalxtesxne ulaämak
xqxn lastxk äerxdx kullanin. Bu uygun
dxkxä araliwi ve kasnak gergxnlxwxnx
elde etmenxzx sawlar. Äerxdx mas-
tarin üstüne serxn...

4

...uqlarin bu klxps dxkmelerx ve
äapka mastarinin ARASINA yer-
leätxrxlmesxne dxkkat edxn. 

5

Uygun bxr sirt takvxyesx äxmdx lastxk
äerxdxn etrafina yerleätxrxlebxlxr. Sirt
takvxyesx dxkmelerxnxn DIÄINDA kalir ve
yerleätxrxcxnxn ALTINA xtxlxr. Bxrkaq kat
sirt takvxyesx kullanabxlxrsxnxz. 

6
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Sonra äapkayi dxkxäe hazirlayin. Arka
kxlxdx aqin. 

7

Ter bandini tamamen aäawiya dowru
xndxrxn. 

8

Ewer äapkanin bxr örgü äerxdx varsa,
äapkayi diäindan xqerxye dowru qevxrxn
ve görüldüwü gxbx äapkanin sxper-
lxwxnxn altina getxrxn. 

9

Ewer örgü äerxdxn xq tarafta bxr
kuyruwu da varsa bunu nakiätan uzak-
laätirmak xqxn boyunu keserek kisaltin.
Örgü äerxdx, äapkaya dxkxldxwx yerden
xtxbaren sadece ¼ xnq (6,3mm) kalacak
kadar kisaltin. 

10

Äxmdx äapkayi äapka qerqevesxnxn
üstüne yerleätxrxn. Ter bandi yerleätxrx-
cxnxn altinda olmali ve äapkanin sxper-
lxwx merkezlenmelx ve de yukariya dowru
bakmalidir. 

11

Ter bandinin tarafini äapka kasnawina
ve aäawiya qekxn.

12

Ter bandinda herhangx bxr „toplan-
ma" varsa bunu, bandin kenarini
äapka qerqevesxne ve aäawi dowru
katlayarak yassiltip düzeltxn. 

13

Ter bandini sabxtleätxrmek xqxn
madenx atkiyi yukariya, ter bandinin
ve äapkanin sxperlxwxnxn üzerxne
qevxrxn. 

14

Atkinin bxr äerxdxnxn yerleätxrx-
cxdekx kanalina uymasindan ve
dxwer äerxdxnxn de sxperlxk kenari
boyunca serbest kalmasindan emxn
olarak madenx atkiyi kapatin. 

15
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Äapka äasxsx madenx atkilarinin
siki sikiya kapanmasini sawlamak
xqxn äapka txpxnx her
dewxätxrxäxnxzde adim 17 yx
tekrarlamalisiniz. Äxmdxkx durum-
da ewer äapka txpx
dewxätxrxlmxyorsa adim 17 nxn
tekrarina gerek yoktur ve sadece
atkinin takilarak tokanin kxlxtlen-
mesx yeterlxdxr. 

16

Atkinin üzerxndekx kelebek somunlari
geväetxn ve mandali takarak tokayi kapatin...
ve ardindan atkiyi sert bxr aletle kelebek
somunlarin üstünden aäawi dowru xtxn. Bu
xälemx yaparken ORTALAMA bxr basinq uygu-
layin. Kelebek somunlari tekrar sikiätirin. 

17

Elastxk sxperlxk tutucularini äapkanin
sxperlxwx üzerxnden öne dowru qekxn.
Hafxf bxr gergxnlxk vererek äapkanin kir-
iäikliklarini düzeltxn. Äapka kumaäini
tespxt etmek xqxn xkx klxps takin...

18

...her bxr dxkmeye. Klxpsler, bunlarin
tutanaklari aäawiya ve äapkanin
merkezxne dowru bakacak äekxlde
uygulanacaktir. 

19

Äxmdx äapka kasnawini mastardan
qikarabxlxrsxnxz. Lastxk äerxdx qikar-
mayi da unutmayin. Äxmdx äapkaniz
gerektxwx äekxlde kasnaklanmiä
olmaktadir. 

20

ÖZEL tavsxye

Dxkmeler äapka äasxsxnxn
merkezxne göre hxzaya
getxrxlmxätxr. Bunlarin nasil görün-
melerx gerektxwx gösterxlmektedxr. 

Ewer böyle görülüyorlar xse bunlari
yenxden ayarlayin. 

Ewer dxkmeler ewxlmxäse ve äapka
mastarina dewxyorlarsa yerlerxne
gelmelerx xqxn bunlari gerektxwx
kadar ewxn. 

�� ��
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Kasnaklanmiä äapkanin sürücüye
konulmasi

Äapka çerçevesx sürücüsünün 3 kiskacini açin
(Äekxl 3-23). Çerçeveyx sürücüye kaydirin ve
yerxne oturtun.  Sürücünün 3 kiskacini kapatin.

Äapkayi sürücünün üstüne alabxlmek
xçxn x-äaryoyu öne çekmenxz gereke-
bxlxr.

Germe dxskxnxn kullanilmasi

Germe dxskx äapka çerçevesx sürücüsüne takilir ve nakiä sirasinda äapkanin tepesxndekx
gergxnlxwx artirir.  Gergxnlxwxn artirilmasi özellxkle äekxllendxrxlmemxä äapkalarda
nakiä kalxtesxnx artirir. Germe dxskx kenari kivrik ve kisa tepelx äapkalarda da kalxteyx
yükseltxr ama nakiä alaninin yükseklxwxnx yaklaäik 0,23xnç (6mm) azalttiwi xçxn mod-
elxn genel yükseklxwxnx azaltmadan kullanamayabxlxrsxnxz.

Germe dxskxnx modelxn yükseklxwxnx azaltarak telafx etmeksxzxn kullanmaya çaliäir-
saniz modelxn üst kisimlarinda nakiä
kaltesxnxn düätüwünü görürsünüz. Germe
dxskx xwne plakasina temas edecek ve
mxlxn model yükseklxwxnxn gerektxrdxwx
kadar hareket etmesxnx engelleyecektxr.

Çevre donaniminizda kullanilan her äapka
txpx xçxn germe dxskxnxn farkli äekxlde
ayarlanmasi gerekxr. Germe dxskxnx ayarla-
mak xçxn kelebek somunlari geväetxn ve
germe dxskxnx xçe veya diäa kaydirdiktan
sonra kelebek somunlarini tekrar sikilayin (Äekxl 3-24'e bakin). Dxsk äapkanin tepesxnx
diäa dowru hafxfçe xtmelxdxr (gergxnlxwx artirmak xçxn). Günümüzde äapkalarin
çeäxtlxlxwx nedenxyle bxr ayarlama kurali yoktur.

Germe dxskxnx diäari xten yayi tamamen sikiätirmamak xçxn dxskx çok siki ayarlamayin.
Böyle yaparsaniz, germe dxskx nakiä sirasinda äapkanin hareketlerxnx kisitlayarak kayit
kayiplarina ve nakiä kalxtesxnxn düämesxne neden olabxlxr.

Aekxl 3-23

Kiskaçlar

Aekxl 3-24

Kelebek
somunlar
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Dxkxä Alani

Äapkalarin tepe büyüklüklerxnxn farkli olmasi nedenxyle dxkxä alaninin yükseklxwx äap-
kadan äapkaya dewxäxr.  Farkli tepe büyüklüklerx xçxn dxkxä alaninin yükseklxwxnx
aäawidakx formülü kullanarak hesaplayabxlxrsxnxz:

Germe tertxbati kullanmayi düäünüyorsaniz, bunun nakiä alaninin yükseklxwxnx
yaklaäik 0,23xnç (6mm) azalttiwini unutmayin.

Äapka modellerx

Äapka çerçevesxnxn oluäturduwu dengesxz gergxnlxk nedenxyle düz yüzeylere xyx xäle-
nen modeller äapkalara o kadar xyx xälenemeyebxlxr. Xäte genxä açili äapka
çerçevenxzde nakiä kalxtesxnx artirmak xçxn bxr kaç fxkxr:

• Kaymayi önlemek xçxn ortadan baälayip diäari dowru gxdxn. Modelxn ortasindan
baälayin ve äapkanin bxr tarafini xäleyxn, sonra ortaya dönün ve dxwer tarafi
xäleyxn.

• Modelxn bütün parçalarini kenarlara dowru gxderken tamamlayin. Örnewxn mod-
elde gölgelx harfler varsa, önce bxr harfx xäleyxn, sonra gölgesxnx xäleyxn ve daha
sonra oradan ayrilin. Bu äapka kumaäinin esneme ewxlxmxnx ortadan kaldirman-
iza yardim eder. Destek dxkxäler de bu kurala uygun olmalidir.

• Bxr modelde çok fazla kaba dxkxä varsa bunlari saten dxkxäe çevxrmeyx düäünün.
Kaba dxkxälerxn kayit kaybetme ewxlxmx vardir.

• Büyük modellerde dxkxälerxn yönünü dewxätxrmeye çaliäin. Bu äapka kumaäinin
esneme ewxlxmxnxn önlenmesxne yardimci olur.

• Modelxn stabxlxze edxlmesxne yardimci olmak ve dxstorsxyonu önlemek xçxn daha
fazla destek dxkxäx kullanin. Alti parçali äapkalarin ek yerlerxnxn bulunduwu orta-
larinda daha fazla destek dxkxäx gereklxdxr.

• Alti parçali äapkalarda erxyebxlen, dokunmuä olmayan altlik kullanilmasi xkx ön
parçayi siki äekxlde bxr arada tutmaya yardimci olur.

Äapkalara xälenecek modellerxn dewxätxrxlmesx daha çok kirpma ve renk dewxäxmx
yapilmasini gerektxrebxlxr ama ayni zamanda çok daha xyx bxr kalxte sawlar.

Y=A - 1.18
X=14.25"

Nerede:
Dxkxä alaninin xnq cxnsxnden yükseklxwx = Y  
Nakiä alaninin xnq cxnsxnden yükseklxwx = A

Y=A - 30
X=362mm

Nerede:
Dxkxä alaninin mxlxmetre cxnsxnden yükseklxwx =
Y
Nakiä alaninin mxlxmetre cxnsxnden yükseklxwx =
A  
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Kasa Çerçevesx
Kasa çerçevesx, üst tablalardan destek alarak x-äaryo boyunca uzanan alümxnyum bxr
dörtgendxr. Malzeme kasa çerçevesxndekx kumaä kiskaçlariyla sabxtlenxr. EMT 10/4 ve
10/4T'de kasa çerçevesxnxn kafa baäina azamx nakiä alani 11,02" x 16" (28cm x 40,6cm),
EMT 10T F1'de xse 11,02" x 19,69"txr (28cm x 50cm). Çowu zaman kasa çerçevesxnde
sadece altlik malzemesx kasa çerçevesxnde kasnaklanir ve çeäxtlx daha küçük kumaä
parçalari altliwin üstüne kalici olmayan bxr kumaä yapiätiricisiyla tutturulur. Bu prosedür
kasnaklama zamanini azaltir ve önceden monte edxlen gxysxlerxn etxket, yama, yaka ve
cep gxbx parçalari üzerxnde yüksek bxr verxmlxlxk sawlar.

Kasa Çerçevesxnx Monte Edxlmesx

Aäawidakx talxmati uygulayin ve Äekxl 3-25'ye bakin.

1. Kasa çerçevesxnx monte etmeden önce üst tablalar mutlaka takilmiä olmalidir. Üst
tablalarin destewx olmaksizin kasa çerçevesx zarar görebxlxr.

2. Kasa çerçevesxnx montaj delxklerx x-äaryoya dönük olacak äekxlde kafa/larin altina
getxrxn.

3. Kasa çerçevsxnxn montaj delxklerxyle x-äaryo üzerxndekx delxklerx çakiätirin ve kele-
bek vxdalari x-äaryo üzerxndekx denk gelen delxklere sokun.

4. Vxdalarin hepsxnx yerleätxrdxkten sonra onlari sikilayin.

Aekxl 3-25

Montaj delxklerx

(Gösterxlen EMT 10/4 xçxn Kasa Çerçevesx)
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Kasa Çerçevesxnxn Muhafazasi

Kasa çerçevesx ewxlxrse kullanilamaz. Kullanmadiwiniz zamanlarda çerçeveyx dxkxne
asin.

Kasnak Seçxmx

Kasa çerçevesx xle nakiä xälemeden önce Seçenekler Menüsünden kasa çerçevesxnx veya
örümcek çerçevesxnx (uygunsa) seçxn. Bunun yapilmamasi çevre donanimina zarar vere-
bxlxr.

Kasa Çerçevesxne Kasnaklama

Normal kasnaklamayla xlgxlx bütün kurallar kasa çerçevesx xçxn de geçerlxdxr.

1. Kumaäi kasa çerçevesxnxn üstüne mümkün olduwu kadar düz äekxlde serxn.

2. X-äaryo tarafinda bxr köäeye yakin xlk kiskaci tutturun. Elle tutulan çita nakiä alaninin
tersx yöne dönük olmalidir.

3. EMT 10/4 veya 10/4T xçxn çerçevenxn arkasinda 300cm kiskaçlardan 6 tanesxnx tut-
turun, EMT 10T F1 xçxn çerçevenxn arkasinda 1-220cm ve 1-300cm kiskaçlari kullanin.

4. Kumaäi gergxn tutun ve çerçevenxn önünde ayni sayida kiskaç tutturun.

5. EMT 10/4 veya 10/4T xçxn çerçevenxn her ucunda bxrer 220cm kiskaç tutturun, EMT
10T F1 xçxn çerçevenxn her ucunda bxrer 220cm kiskaç tutturun.

Örümcek Kasnaklar

Örümcek baäka bxr kasnawi tutan kasnaktir. Örümcek kasnaklar çevre donanimina
bawlanir ve gxysxlerxn çerçeveyx çikarmadan tek baäina kasnaklanmasini sawlar. En diä-
takx kasnawin mxle bawlanan dxrseklerx vardir.
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Xkx örümcek kasnak seçenewx vardir. Bxr seçenek kasa çerçevesxne bawlanir bxr seçenek
xse düz bxr çerçeve gxbx çevre donanimina bawlanir.

Örümcek kasnaklarin kasa çerçevesxne monte edxlmesx:

1. Örümcek kasnawin kelebek vxdalarini kasa çerçevesxne tutturun ama henüz sikila-
mayin.

2. Xkx dxrseklx 21cm'lxk kasnaktan (äekxl 3-26'te gösterxlmxätxr) xç kasnawi çikarin.

3. Kullanmak xstedxwxnxz örümcek kasnawini, örümcewxn kasnak sikilayicinin takila-
cawi awzi, çentxwx arkaya bakan dxrsewxn (Äekxl 3-26'te A dxrsewx) üstünde orta-
lanacak äekxlde yerleätxrxn. Örümcewx 21cm kasnak sikilayici xle sawlamlaätirin.

4. Äekxl 3-26'e bakarak, A dxrsewxnx kasa çerçevesxnxn arakasindakx kelebek vxdanin
üstündekx yerxne kaydirin. Sonra B dxrsewxnx kasa çerçevesxnxn önündekx kelebek
vxdaninin üstündekx yerxne takin.

5. Kelebek vxdalarini sikilayin.

15338-11 Rev. D 3. Aksesuarlar

Aekxl 3-26

Kasnak sikilayici
awzi

Dxrsek A

Dxrsek B

21cm kasnak siki-
layici
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6. EMT 10/4 veya 10/4T'dekx bütün nakiä kafalari xçxn bu prosedürü tekrarlayin.

Not: Örümcek kasnaklarini kullandiktan sonra
ve sadece kasa çerçevesxyle (örümcek çerçeveler
takilmadan) nakiä xälemeden ÖNCE kelebek
vxdalari çikarin, aksx takdxrde makxna zarar
görebxlxr.

Lambalar

EMT 10T F1

EMT 10T F1 tablasinin üzerxnde esnek bxr lamba
bulunur. Lambanin ampul mahfazasi üzerxnde
ayri bxr açma/kapama düwmesx vardir (Äekxl 3-
27). Lambayi açmak ya da kapatmak xçxn bu
düwmeye basin. Ampulu dewxätxrmek xçxn
elektrxwx kesxn ve ampul kutusunun vxdalarini
sökün (Äekxl 3-27'e bakin). 12V/20W'lik bxr halo-
jen ampul kullanin (kullanici kxtxnde bxr tane
verxlmxätxr).

Not: Halojen ampule dokunmadan önce
ellerxnxzx yikayin, yaw ve gres ampule zarar
verebxlxr.

EMT 10/4 veya 10/4T

EMT 10/4'te, tablanin üstünde dahxlx floresan
iäiklar vardir. Ana güç äalterxnxn yaninda iäiklar-
in ayri açma kapama düwmelerx vardir (Äekxl 3-28'e bakin). Lambayi açip kapatmak xçxn
bu düwmeye basin.

Ampulü dewxätxrmek xçxn elektrxwx kesxn, lambayi hafxfçe çevxrerek çikarin. Yenx
ampulün üstündekx kontaklarla makxnanin üstündekx kontaklari hxzalayin. Yenx ampulü
takin ve çevxrerek yerxne yerleätxrxn. 3'25W'lik bxr floresan ampul kullanin (Melco parça
numarasi: 010394-01).

Aekxl 3-27

Aekxl 3-28

AÇMA/KAPAMA
düwmesx

Iäik
düwmesx Güç

äalterx



Bobxn Sarici
Bobxn sarici temel olarak xkx txpte mevcuttur: EMT 10T F1' nxn dahxlx bxr parçasi olarak
veya ayrica sunulan bxr seçenek olarak. Äekxl 3-29 ve 3-30'ye bakin.

Xplxk Seçxmx

Bütün standart nakiä xplxklerx alt veya bobxn xplxwx olarak kullanilabxlmekle bxrlxkte
nakiä kalxtesx seçxlen xplxk awirliwi ve kompozxsyonuna bawli olarak dewxäxr. Xnce ve
zayif xplxkler xplxk kopmasi problemlerxnx artiracaktir.  Buna karäilik kalin ve kaygan
xplxkler bxtmxä nakiäin dxkxä kalxtesxyle xlgxlx sorunlar yaratacaklardir. Her xplxkle
bobxn gergxnlxwxnxn ayarlanmasi gerekxr. Seçxlen xplxwxn awirliwi ve sararken kullani-
lan gergxnlxk te bobxndekx xplxk mxktarini ve dolayisiyla bobxn dewxätxrmelerxn sikliwi-
ni belxrler. Çowu uygulama xçxn 40 veya 50 awirlikta (DTEX numaralari sirasiyla 135x2 ve
128x2) pamuk xplxwx veya göbewe ewrxlmxä kompozxsyon pamuk xplxwx (RASANT
gxbx) tavsxye edxlxr.

Çaliätirma

1. Sariciya xplxwx
Äekxl 3-31'de
gösterxldxwx gxbx
takin.

2. Sarici mxlxne boä
bxr makara (P/N
008499-01) takin ve
xplxwx makarinin
çevresxne gösterxlen
yönde 6-8 kere siki
äekxlde sarin.
Xplxwxn alt ucunu
makaraya yakin bxr yerden koparin ya da kesxn.

Bobbin Winder 3-15
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Aekxl 3-29 Aekxl 3-30

Aekxl 3-31

Dahxlx
bobxn sarici

Ayri
bobxn sarici

Xplxwx bobxn kutusunda gösterxlen
yönde götürün.
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3. Tahrxk kolunu AÇIK pozxsyonuna getxrxn (Äekxl 3-32'a bakin), sarma baälayacaktir.
Bobxn tamamen sarildiwinda sarici otomatxk olarak durur.

Not : Sarma düzeyxnx belxrlemek xçxn çal-
iätirma kolunun en üst tarafindakx
xkx vxdayi kullanarak kolun üstün-
dekx Bobxn Doluluk äalterxnx
ayarlayin.  Sarma düzeyx bobxn
kapasxtesxnxn yaklaäik %80'xne veya
makara flanäinin kenarinin yaklaäik
0,04" (1mm) altina ayarlanmalidir.

4. Tahrxk kolunu KAPALI pozxsyona
getxrxn, sarilmiä bobxnx alin, xplxwx
koparin veya kesxn.

Äekxl 3-33'da dowru sarilmiä bxr bobxn
gösterxlmxätxr (A äikki). Äekxl 3-33'un B'den
E'ye kadar äiklarinda yanliä sarilmiä bobxnler görülmektedxr. Aäawidakx durumlardan
bxrxyle karäilaäirsaniz, sarma xälemxnx düzeltmek xçxn, sarici gergxnlxwxnx, xplxk yolunu
veya Bobxn Dolu äalterxnx ayarlayin.

Aekxl 3-33

Aekxl 3-32

Çaliätirma kolu
Gösterxlen
yönde çekxn

A äikki
Dowru bobxn

düzeyx

B äikki
Xplxk yolu yan-

liä

C äikki
Az sarilmiä veya
düäük gergxnlxk

D äikki
Yanliä

gergxnlxk ve
xplxk yolu

E äikki
Çok sarilmiä

bobxn
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Motor Koruma

Bobxn sarici motoru fazla yük durumunda
motoru ve sürücü devresxnx korumak üzere
bxr termxk äalter xle donatilmiätir. Bobxn
sarici fazla yük nedenxyle durursa sorunu
düzeltmek xqxn äu aäamalari xzleyxn: 

1. Tahrxk kolunu KAPALI konumuna getxrxn. 

2. Tikanmalari temxzleyxn ve sürücü mxlxnx
yawlayin (Äekxl 3-34’e bakin). 

3. Motor sowuyunca termxk äalter otomatxk
olarak aqilacaktir. 

4. Qaliämaya devam etmek xqxn takrxk kol-
unu AQIK konumuna getxrxn. 

Bobxnler

Bobxn sarici, kendxsxyle bxrlxkte verxlen alümxnyum bobxn makaralariyla (p/n 008499-01)
kullanilmak üzere tasarlanmiätir. Baäka malzemelerden bobxn makaralari kullanilirsa
bobxn, bobxn sarici mxlxnde gerektxwx
äekxlde durmayabxlxr. Standart olmayan
bobxn makaralarinin qowunun göbewxnde
bobxnx sarici mxlx yayini xqxne alan ve
bobxnx yerxnde tutan bxr qentxk vardir. Bu
txp bobxn makarasi kullaniliyorsa mxl yayini
yenxden konumlandirmaniz gerekxr. Äekxl 3-
35’e bakin ve äu aäamalari xzleyxn: 

1. Bxr xwne kullanarak yayi mxldekx standart
(üst) delxkten qikarin. 

2. Yayin kuyruwu xkxncx (alt) tutma
delxwxne oturana kadar yayi mxlxn xqxne
kaydirin. 

3. Bu, yuvali göbeklx bobxn makaralari xqxn
qaliäma konumudur. 
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Aekxl 3-34

Aekxl 3-35

Yaw Buraya

Alt delxk
Üst
delxk
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Bobxn Sarici Bakimi

Bobxn sarici awir ve süreklx qaliätirilirsa,
bobxn sarici mxlxnxn yawlanmasi gereke-
bxlxr. Bobxn sarici mxlxne bxr damla dxkxä
makxnasi yawi sürün (Äekxl 3-36). Bobxn sari-
ci mxlxnx pürüzsüz ve serbest dönene kadar
elxnxzle döndürün. 

Aekxl 3-36

Yaw buraya
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4.Xäletxcx Bakimi

Bu baälikta makxna bakiminin anahatlari verxlmektedxr. Bunun yanisira makxnanin baki-
mini yapacak xäletxcxler ve bakim personelx Melco'nun onayladiwi ewxtxm kurslarina
katilmiä olmalidir.

Xwne Takilmasi
Her xwneyx Äekxl 4-1'de görüldüwü gxbx
yerxnde tutan bxr sikiätirma ayar vxdasi
vardir. Xwne dewxätxrmek xçxn alet kxtxn-
dekx küçük düz tornavxdayi kullaninin ve
aäawidakx aäamalari xzleyxn:

1. Xwne, xwne çubuwundan aäawi xnene
kadar ayar vxdasini saatxn tersx yönde
çevxrxn. Ayar vxdasini çikarmayin.

2. Xwneyx, düz kismi kafanin arkasina
dönük äekxlde, xwne çubuwuna gxre-
bxldxwx kadar sokun ve ayar vxdasini
tekrar sikilayin. Xwnenxn gözü tam öne
dönük olmalidir.

Xplxk Kopmasi äalterx

Her kafada, germe tertxbatinin altinda (AÇIK), 

(OTOMATXK) ve (KAPALI) pozxsyonlari olan bxr xplxk
kopmasi äalterx vardir (Äekxl 4-2'ye bakin). Bu äalter,
kafanin model üzerxnde hareket ederken dxkxä yapip
yapmadiwini kontrol eder. Aäawidakx tablo äalterxn fonksxyonlarini göstermektedxr.
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Aekxl 4-1

Aekxl 4-2

Xwne çubuwu

Xwne Tutucu

Çentxk
Makxnanin
Önü

Xwne Tutucu
ayar vxdasi

AYAR FONKSXYON

Xplxk kopm a ve qerqeve düzeltm e sirasinda dxkxä
yapar. Bxr bölgeyx yenxden xälem ek xqxn kullanin.

Sadece xplxk kopm asi düzeltm e ve qerqevelem e
sirasinda nakiäa devam  edecektxr. Norm al qaliätirm a

xqxn kullanilm alidir.

Dxkxä kafasini xptal eder.
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4-2 Maintenance

Xwne Kopmasi Sxnyal LED'x
Her Xplxk Kopmasi äalterxnxn yaninda xplxk kopmalarini haber veren bxr LED bulunur
(Äekxl 4-2'ye bakin). Bxr xplxk kopmasi tespxt edxldxwxnde, kopmanin olduwu kafanin
üstündekx LED yanacaktir. LED'xn yanip sönmesx alt xplxwxn koptuwunu, süreklx yanmasi
xse üst xplxwxn koptuwunu gösterxr.

Temxzlxk

Diä Yüzeyler

Diä plastxk yüzeylerx ayda bxr kere yumuäak, temxz bxr bez, yumuäak bxr deterjan ve
suyla temxzleyxn. Yüzeylerx sxlmeden önce bezx sikin. Makxnanin xçxne veya herhangx
bxr çaliäan mekanxk yüzeye su gxrmesxne xzxn vermeyxn.

Not: Kazayla su dökülürse, hemen kuru ve temxz bxr bezle sxlxn. Makxnaya güç verme-
den önce tamamen kurumasini bekleyxn.

Döner Kanca Bölgesx

1. Bu bölgeyx ayda bxr kere makxnayi kapatip temxzleyxn.

2. 2 Xwne plakasi vxdasini çikarin ve xwne plakasini kaldirin.

3. Açiwa çikan bölgeyx xäletxcx kxtxnde verxlen firça xle temxzleyxn veya kalintilari
bölgeden basinçli havayla üfleyxn.

Not: Kullanilan malzeme txpxne bawli olarak bu bölgenxn daha sik temxzlenmesx
gerekebxlxr. Bazi çok havli malzemeler üstün performans xçxn bu bölgenxn günde bxr
kere temxzlenmesxnx gerektxrecektxr.
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Lubrication 4-3

Yawlama
EMT 10T F1, 10/4, ve 10/4T en yüksek performanslarina ulaämak xçxn düzenlx bakim
gerektxrxrler. Bakim zamani geldxwxnde her modelxn sonunda ekrana bxr mesaj çikacak-

tir. Servxs/ Bakim menüsüne gxrmek xçxn basin. Bakim yapilmasi gereken

menüye geçmek xçxn basin. Bütün gereklx aletler xäletxcx kxtxnde verxlmxätxr.
Çevre donaniminizi yawlamak xçxn bxr nazxk kumaälar xçxn dxkxä yawi kullanabxlxrsxnxz
(Accessory Resource Corporatxon'dan alinabxlxr). Xäletxcx kxtxnde küçük bxr äxäe
verxlmxätxr.

Not: Çevre donanimina herhangx bxr yawlama yapmadan önce makxna üzerxndekx
bütün gxysxlerx çikarmaniz gerekxr. Ayrica 8 saatlxk menü diäinda bütün yawlama
menülerxnde kasnaklari çikarmaniz gerekxr. 8 saatlxk menü yawi dawitmak xçxn äapka
çerçevesx sürücüsünü hareket ettxrxr, bu yüzden bu çerçeve çevre donanimina takili
kalmalidir. Bakim programi menülerxn çowunda germe bankinin hareket ettxrxlmesxnx
gerektxrdxwxnden mevcut baälangiç pozxsyonunuz kaybolacaktir.

Menüde adim adim xlerlemek xçxn basin. her basiäinizda makxna sonrakx
pozxsyonuna geçecektxr. Xälem boyunca her parçayi yawlanmasiyla xlgxlx bxlgx almak
üzere bu sayfalara bakin. Her menüyü adim adim tamamladiwinizda ekran sxlxnecektxr.

Her modelxn sonunda mesaj ekranda görülecektxr. Mesaji geçxcx olarak sxlmek xçxn her-
hangx bxr tuäa basabxlxrsxnxz ama mesaji tamamen sxlmek xçxn (bakim yenxden gereklx
olana kadar) bakimi yapmaniz gerekxr. Xäletxcx kxtxnde verxlen yawi kullanin.

Yazilimin sinirliliwi nedenxyle farkli yawlama dönemlerx xçxn bxrden çok mesajla ayni
anda karäilaäabxlxrsxnxz. Örnewxn 40 saatlxk bakimi yaptiktan ve bxr modelx xäledxkten
sonra 80 saatlxk bakimi yapmaniz gerekebxlxr. Bunun nedenx her mesaj xçxn zamani
kaydeden sayacin bakim yapilana kadar sifirlanmamasidir.

Yawlamayla xlgxlx bxlgx almak xçxn bu bölüme bakin. Her mesaj xçxn aäawidakx adimlari
takxp edxn.

Kancayi yawlama zamani

Bu mesaj çiktiwinda 4 saatlxk yawlama

menüsüne gxdxp basin. Kanca çikti-

winda basin. Bu, z eksenxnxn kancayi
yawlama xçxn uygun pozxsyonuna
getxrmesxnx sawlar (250 ). Kancayi yawla-
mak xçxn Äekxl 4-3'e bakin. Xälem tamam-

landiktan sonra basin. Mesajin sxlxn-
mesx xçxn bu xälemx yapmaniz gerekxr.

�

�

�

��

Aekxl 4-3

Gösterxldxwx
äekxlde 1 damla

yaw koyun
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8 Saatlxk bakim zamani

Bu zaman sadece äapka çerçevesx kullanilirken xäler. Mesajin sxlxnmesx xçxn bu xälemx
yapmaniz gerekxr. Aäawidakx bakim aäamalarini gerçekleätxrxrken sürücüyü çevre dona-
nimina takili birakabxlxrsxnxz.

Büyük veya Küçük Äapka Çerçevesx kul-
laniyorsaniz 8 saatlxk bakim menüsüne

gxdxp basin. Äapka sürücüsü mxlx

çikana kadar veya basin, sonra
basin. Bu, y eksenx kxrxäxnxn äapka
çerçevesxnx yawlama xçxn uygun pozxsy-
onuna getxrmesxnx sawlar. Mxlxn her xkx

tarafi xçxn bxrer damla yaw kullanin

(äapka çerçevesx sürücü mxlxnxn yawlan-
masi xçxn Äekxl 4-4'e bakin). Xälem bxttxk-

ten sonra basin. Y-rayi xlerx-gerx
hareket ederek yawi dawitacaktir.

Genxä Açili Äapka Çerçevesx kullaniyorsaniz

8 saatlxk yawlama menüsüne gxdxp 
basin. Genxä açili sürücü mxlx kilavuzu

çikana kadar veya basin, sonra
basin. X-Äaryo ön tarafa gxdecektxr. Her
xkx sürücü mxlxnden havlari sxlxn (Äekxl 4-
5'e bakin). Sürücü mxlx kilavuzu üzerxnde
(alt mxl), äapka çerçevesx sürücüsünün
mümkün olduwu kadar yakinina bxr damla
yaw koyun, sonra x-äaryoyu gerx almak

xçxn basin. Her xkx mxlxn havlarini
sxlxn. Sürücü mxlx kilavuzunun üstündekx
plastxk tampona bxr damla yaw koyun
(Äekxl 4-6'ya bakin). Xälem bxttxkten sonra

basin. Y-äaryo xlerx-gerx hareket
ederek yawi dawitacaktir.

�

�

��

�

�

�

��

�

Aekxl 4-4

Aekxl 4-5

Aekxl 4-6

Sürücü mxlx
kilavuzu

Plastxk
tampon

Her xkx mxlxn
havlarini sxlxn
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40 saatlxk bakim zamani

Bu mesaj çiktiwinda 40 saatlxk yawlama
menüsüne gxdxp basin. Ekranda üst bawlan-

ti rodu çiktiwinda basin. Bu, xwne

kutusunu yawlama xçxn uygun pozxsy-
onuna götürecektxr (xwne 1 ve Z eksenxnde
180°). Äekxl 4-7'de makxnanin xçxndekx
yawlama delxwx görülmektedxr. Yawlama
aletxnx kafanin saw tarafindakx kirmizi nok-
taninin yanindakx kare delxwe sokun. Xälem

bxttxkten sonra basin.

Mesajin sxlxnmesx xçxn bu xälemx yapmaniz
gereklxdxr.

80 saatlxk bakim zamani

Bu mesaj çiktiwinda 80 saatlxk bakim

menüsüne gxdxp basin. Her bölgeyx
yawlamak xçxn aäawidakx adimlari takxp
edxn:

1. Ekranda üst/alt xwne çubuwu çiktiwinda

basin. Harekete gerek yoktur. Üst
ve alt xwne çubuklarini yawlamak xçxn
Äekxl 4-8'e bakin. On xwnenxn hep-
sxnxn xwne çubuklarini yawlayin. Xälem
bxttxkten sonra basin.

�

�

�

�

�

Buraya 2-3
damla yaw

koyun

Buraya 2-3
damla yaw

koyun

Aekxl 4-8

Aekxl 4-7

Buraya 1-3
damla yaw

koyun

Kirmizi
nokta
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2. Ekranda xwne çubuwu sürücüsü/v-rayi
çiktiwindabasin. Bu, xwne kutusunu
yawlama xçxn xlk pozxsyonuna götüre-
cektxr (xwne 1). Xwne çubuwu
sürücüsünün xwne 1'de yawlanmasi xçxn
Äekxl 4-9'a bakin. V-rayini yawlamak

xçxn de Äekxl 4-9'a bakin. Yawi, V-
rayi üzerxnde xwne kutusunun mümkün
olduwu kadar yakinina koyun. EMT 10/4
veya 10/4T'de bu bölgelere ulaämak xçxn
yawlama aletxnx panelxn önündekx kir-
mizi burçlu delxwe sokun. Gerekxrse bxr
el fenerx kullanin. Xwne kutusunu xwne

10'a getxrmek xçxn basin. Xwne
çubuwu sürücüsünü Äekxl 4-10'da
gösterxldxwx gxbx yawlayin. V-rayini da
kafanin bu tarafindan yawlayin. Xälem

bxttxkten sonra basin. Kafa xlerx
gerx-hareket ederek yawi dawitacaktir.

�

�

�

Aekxl 4-9

Xwne kutusunun üstten
görünüäü

Bu delxwe 3-5
damla yaw koyun

Aekxl 4-10

Xwne kutusunun üstten
görünüäü

Bu delxwe 3-5
damla yaw koyun

V-rayina 1 damla
yaw koyun

V-rayina 1 damla
yaw koyun
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3. Ekranda alt bawlanti rodu çiktiwinda
basin. Bu, xwne kutusunu yawlama xçxn

uygun pozxsyonuna getxrecektxr
(xwne 10, z eksenxnde 150°). Alt bawlanti
rodunu yawlamak xçxn Äekxl 4-11'e
bakin. Gerekxrse bxr el fenerx kullanin.

Xälem bxttxkten sonra basin.

4. Ekranda y-rayi çiktiwinda 
basin. Bu, y-rayini yawlamak xçxn
uygun pozxsyonuna getxrecektxr. Y-
rayini yawlamak xçxn Äekxl 4-12'ye

bakin. Xälem bxttxkten sonra 
basin (y-rayi xlerx-gerx hareket
ederek yawi dawitacaktir). EMT
10/T'de y-rayi yuvanin tam altinda
dewxldxr. Raylara ulaämak xçxn
yawlama aletxnx hafxfçe makxnanin
ortasina dowru çevxrmenxz gerekxr.
Äekxl 4-13'te raylarin yerx
görülmektedxr (yan panel çikarilmiä

�

�

�

�

Lubrication 4-7

Aekxl 4-12

Bu yuvadan y-rayinin
önüne ve arkasina 1-2

damla yaw koyun. Ayni
äeyx makxnanin sol tarafi

xçxn tekrarlayin.

Aekxl 4-11

Buraya 3-5
damla yaw

koyun

Aekxl 4-13

Kirmizi
çember

Sol
taraftan
görünüä

Yawlama aletx

Yuva

Tabla

Makxnanin
merkezx

Y-rayi

Kesxt (önden
görünüä)
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olarak).

5. Ekranda hareketlx çerçeve, biçak kolu arka pxmx çiktiwinda basin. Bu, x/y
eksenxnx kasnawin merkezxne getxrxr. Arka yatak kapawini çikarin (Äekxl 4-14). Kirpi-
ci hareketlx çerçevesx ve biçak kolu arka pxmxnx yawlamak xçxn Äekxl 4-15'e bakin.

Xälem bxttxkten sonra basin.
Arka yatak kapawini yerxne takin.

6. Ekranda kirpici biçak tahrxk kolu, ön
pxm çiktiwinda basin. Kirpici biçak
tahrxk kolu ve pxmx yawlamak xçxn

hxç bxr hareket gerekmez.
Xwne plakasini çikarin. Kirpici biçak

�

�

�

Aekxl 4-15

Dört yerxn hep-
sxne 1 damla
yaw koyun
(hareketlx
çerçeve)

Üstten görünüä
(kapak çikarilmiä)

Aekxl 4-16

Her bölgeye 1
damla yaw

koyun (biçak
sürücü kolu)

Üstten görünüä
(xwne plakasi

çikarilmiä)

Buraya 1 damla yaw
koyun (ön pxm)

Arka
yatak
kapawi

Aekxl 4-14
Buraya bxr damla
yaw koyun (Biçak
kolu arka pxmx)
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Lubrication 4-9

tahrxk kolu ve pxmx
yawlamak xçxn Äekxl 4-
16'ya bakin. Xälem bxt-

txkten sonra basin.
Xwne plakasini yerxne
takin.

7. Ekranda kirpici alici ana
mxlx, rod mxlx çiktiwin-

da basin. Kirpici
alici ana mxlx ve rod mxlxnx yawlamak xçxn harekete gerek
yoktur. Kirpici alici ana mxlx ve rod mxlxnx yawlamak xçxn

Äekxl 4-17’ye bakin. Xälem bxttxkten sonra basin. Alici
xçe-diäa dönecektxr.

Çevre donaniminizin kirpicilari yoksa 5, 6 ve 7'xncx adimlari
uygulamaniza gerek yoktur. 80 saatlxk bakim böylece tamam-
lanmiätir. Mesaji sxlmek xçxn BÜTÜN xälemlerx yapmaniz
gerekxr.

480 saatlik bakim

Bu mesaj görüldügünde 480 saatlik yaglama

menüsüne gidin ve sonra basin . x-ekseni

görüldügünde basin . Böylece x-kirisi
dogru yaglama pozisyonuna gider. Lineer rayi
yaglamadan önce alüminyum kapagi çikarmal-
isiniz. Kapagin üstü boyunca 9 vida vardir. 9
vidanin tümünü sökün ve sonra kapagi x-
kirisinden çikarin. Lineer ray, ön ve arka boyun-
ca (üst kenar boyunca) bir yivi olan metal bir
kiristir. Lineer rayi yagladiginizda metal kirisin
her bir tarafinda yive bir damla yag damlat-
maya dikkat edin. Sekil 4-18, lineer rayin ön
tarafi boyunca yivi gösterir; bu kirisin arka
tarafinda bir yiv daha vardir. F1 makinelerinde
kapaklari çikarmak zorunda kalmazsiniz, çünkü
makinenin ön tarafindaki kapak ile kiris arasin-
daki açiklik ön yivi yaglamak için yeterince
büyüktür. Arka yive bu sekilde ulasilamaz, fakat
kullanicilar rayin arka kenari ile saryonun
kesistigi noktaya bir damla yag damlatabilir.
Yag yivde asagi dogru akarak rayin arka
tarafindaki yive ulasir. Bir EMT 10T
F1 üzerindeki lineer rayi yaglamak

�

�

�

�

�

Aekxl 4-17

Buraya 1
damla yaw
koyun (rod

mxlx)

Bu delxwe 1
damla yaw
koyun (alici
ana mxlx)

Aekxl 4-19

Her yere
yaw koyun

Aekxl 4-20

Her yere yaw
koyun, kxrxäxn dxwer
tarafi xçxn tekrar edxn

Aekxl 4-18
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için Sekil 4-19'a bakin. Bir EMT 10/4 veya
10/4T üzerindeki lineer rayi yaglamak için
Sekil 4-20'ye bakin. x-kirisi üzerindeki
kapagi yerine takin. Taktiginizda basin

. x kirisi ileri geri hareket ederek yagi
dagitir.

2100 saatlxk bakim zamani

Bu mesaj çiktiwinda 2100 saatlxk yawlama

menüsüne gxdxp basin. Her bölgeyx

yawlamak xçxn aäawidakx adimlari
takxp edxn:

1. Ekranda renk dewxäxmx kami çiktiwin-

da basin. Bu, xwne kutsunun xwne 10 pozxsyonuna geçmesxnx sawlar. Renk
dewxäxmx kamini yawlamak xçxn Äekxl 4-21'e bakin. Renk dewxäxmx kami pxmlerxnx

yawlamak xçxn AZ MXKTARDA GRES KULLANIN. Xälem bxttxkten sonra basin
(makxna yawi dawitmak xçxn bxr renk dewxäxmx serxsx yapacaktir).

2. Ekranda Xplxk takma kolu kami ve xzleme parçasi çiktiwinda basin. Bu, xwne kutusu-
nun yawlama xçxn uygun pozxsyon olan xwne 1'e geçmesxnx sawlar. Xplxk takma

kolu ve xzleme parçasini yawlamak xçxn bxr pamuk parçasi ve AZ MXKTARDA
GRES KULLANIN.

EMT 10T F1'dekx xplxk takma kolu kami ve follower'x yawlamak xçxn Äekxl 4-22a, 4-22b
'ye bakin. Gerekxyorsa bxr el fenerx kullanin.

�

�

�

�

�

�

Aekxl 4-21

Aekxl 4-22a

Buradaki
eksantrigi ve
takip parçasi-
ni gresleyin. 

Daha kolay
erisim için
vidalari
gevsetin.

Ön pencereden
bakarken eksant-
rigin görünüsü.

Aekxl 4-22b
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EMT 10/4 veya 10/4T'de 1. kafadakx kama
ulaämak xçxn son kapawi çikarmaniz gerekxr. Bunun xçxn ön taraftakx 3 vxdayi
çikarin (Äekxl 4-23'e bakin) üsttekx 2 vxdayi da
geväetxn (Äekxl 4-24'e bakin). 4 Kafanin hepsxn-
dekx kamlari yawlamaniz gerekxr. Gerekxyorsa bxr
el fenerx kullanin. Yawlama bxttxkten sonra
kapawi yerxne takin.

Xälem bxttxkten sonra basin.

3. Genxä Açili Äapka Çerçevesx kullaniyorsaniz

Genxä Açili Sürücü Mxlx mesaji çikacaktir; 
basin. Genxä açili sürücüyü çevre donanimindan
çikarin. Sürücü mxlx lxflerxnx sxlxn (Äekxl 4-25'e
bakin).

2 mm alti köäe anahtar kullanarak arka destek
dxrsewxnx tutan 2 vxdayi sökün (Äekxl 4-26'ya
bakin).

Arka destek dxrsewxnx çikarin.

Sürücünün ön tarafindan sürücü mxlx ve sürücü
mxlx kilavuzunu yataklar ortaya çikana kadar çekxn
(Äekxl 4-27'ye bakin).

Yataklara 10 damla yaw koyun.

Sürücü mxlx ve sürücü mxlx kilavuzunu yatak
muhafazalarindan yukari xtxn.

Arka destek dxrsewxnx takin ve 2 vxdayi sikilayin.

Xälem bxttxkten sonra basin.

Mesaji sxlmek xçxn bütün xälemlerx yapmaniz gerekxr.

�

�

�

Lubrication 4-11

Aekxl 4-25

Aekxl 4-26

Aekxl 4-27

Sürücü
mxlx

Vxda
delxklerx

Açik
yataklar

Aekxl 4-24Aekxl 4-23
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Ikame Parçalari

Sxgortalar

Xäletxcxnxn dewxätxrebxlecewx xkx sxgorta vardir. Bxr sxgortanin dewxätxrxlmesx
gerekxyorsa uygun sxgorta äarji xçxn aäawidakx dxyagrama bakin. Burada belxrtxlenler
diäinda hxç bxr sxgorta äarji kullanmayin. Sxgortalari dewxätxrmek xçxn äu adimlari
takxp edxn:

1. Elektrxwx kapatin ve akim kordonu bawlantisini
kesxn.

2. Akim kordonunun takildiwi yerxn tam üstünde
küçük bxr plastxk kapak vardir (Äekxl 4-28'e bakin).
Bu kapawin her tarafindakx kiskaçlari tirnaklarinizi
kullanarak Äekxl 4-28'de gösterxlen yerlerxnden
açin

3. Kapawin kiskaçlari açildiktan sonra, sxgortayi tutan
parçayi çikarmak xçxn kapawin üstünden çekxn
(Äekxl 4-29'a bakin).

4. Sxgortalari dewxätxrdxkten sonra sxgortayi tutan
parçayi yerxne takin.

5. Akim kordonunu tekrar bawlayin ve gücü açin.

Alet Kxtx

Aletx kxtx aäawidakx parçalari xçerxr ve xäletxcx
kxtxnxn xçxnde bulunur:

4-12 Replacement Parts

PERIPHERAL 115V RATING (Melco part number) 230V RATING (Melco part number)
EMT 10T 5 A (010162-05) 2.5 A (010162-25)
EMT 10/4 10 A (010162-10) 5 A (010162-05)
EMT 10/4T 10 A (010162-10) 5 A (010162-05)

12 parqa standart alti köäelx
küresel lokm a anahtar takim i

Dxk aqili tornavxda 1/16” küresel allen anahtari

Phillips No.2 yildiz tornavxda Kisa düz tornavxda 9/64” küresel allen anahtari

Düz küqük tornavxda Alet sapi 5/23 küresel allen anahtari

Phillips Yildiz äaäirtm a tornavida Alet uzatm asi 6-parqa m etrik alti köäelx
küresel lokm a anahtari

taim i

Aekxl 4-28

Plastxk kapak

Aekxl 4-29
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Replacement Parts 4-13

Yedek Parçalar:

EMT 10T F1

Melco, makxnanin çaliämadiwi sürelerxn azaltilmasi amaciyla kolay dewxätxrxlen ve baki-
mi kolay yapilan bazi yedek parçalarin elde bulundurulmasini tavsxye eder. Melco bxr
Yedek Parça kxtx verxr. (p/n 10905-01) bu kxtte äunlar bulunmaktadir:

p/n 10905-01
PART NUMBER DESCRIPTION

010369-01 CABLE, ETHERNET, NTWRK, INTFC
009448-05 PCB, KYBD, DISPLAY, EMT, ASSY
12754-04 CPU/TI, EMT, ASSY

009000-01 HOOK, ROTARY, SM BOBBIN
004267-01 CASE, BOBBIN
12204-01 PRESSER FOOT, ASSY

10186 KNIFE, MOVABLE, PHS II
009411-02 PCB, CLR CHNG, EMT, ASSY
010107-01 UTC, ASSY
344924-01 STRAP, WRIST, STATIC
10187-01 KNIFE, ADJUSTABLE
10184-01 PRESSER UNDER THREAD, PHS II

008471-01 VELCRO, GRABBER, FLARED
007505-01 SHIM, NDL, CS
110138-01 LIST, HARDWARE, SPARE
001532-01 BAR, NDL
001840-01 CLAMP, STOP, NDL BAR
003586-01 BLADE, GRABBER
001528-01 CLAMP, STOP, NDL BAR
004643-01 SCREW, NDL PLATE
341992-06 SCREW, FIXING ROTARY HOOK
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EMT 10/4 veya 10/4T

Melco, makxnanin çaliämadiwi sürelerxn azaltilmasi amaciyla kolay dewxätxrxlen ve baki-
mi kolay yapilan bazi yedek parçalarin elde bulundurulmasini tavsxye etmektedxr. Melco
bxr Yedek Parça kxtx verxr. (p/ns 010901-01, 010898-01, 010900-01, 010899-01); bu kxtte
äunlar bulunmaktadir:

p/n 010901-01
PART NUMBER DESCRIPTION

010689-01 CABLE, ETHERNET, NTWRK, INTFC, 50
010107-01 UTC, ASSY
001532-01 BAR, NDL
007924-01 FOOT, PRESSER, ASSY
004267-01 CASE, BOBBIN, STYLE L, NO SPRING
009000-01 HOOK, ROTARY, SM BOBBIN

10246 PLATE, NDL, POCKETED
001840-01 CLAMP, STOP, NDL BAR
003586-01 BLADE, GRABBER
008471-01 VELCRO, GRABBER, FLARRED
001528-01 CLAMP, NDL, ASSY
001828-01 SCREW, SET, NDL CLAMP
10187-01 KNIFE, ADJUSTABLE
10184-01 PRESSER, UNDER THREAD, PHS II

10186 KNIFE, MOVABLE, PHS II
007505-01 SHIM, NDL CS
007453-01 KIT, HARDWARE, SPARE, 4 HD
004803-01 ASSY, PKNG, SPARE PARTS KIT
010902-01 KIT, FUSE, EMT 10/4(T)
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p/n 010898-01
PART NUMBER DESCRIPTION

009578-05 PCB, LV DRIVER, ASSY, EMT 10/4
010689-01 CABLE, ETHERNET, NTWRK, INTFC, 50
010280-03 PCB, Y-HOME, ASSY, EMT10/4
12754-04 ASSY, CPU/TI, EMT, W/PROG, CHIPS INSTALLED
344924-01 STRAP, WRIST, STATIC
010107-01 UTC, ASSY
009407-06 PCB, INTFC, ASSY EMT 10
009411-02 PCB, CLR CHNG, EMT, ASSY
001532-01 BAR, NDL
007924-01 FOOT, PRESSER, ASSY
004267-01 CASE, BOBBIN, STYLE L, NO SPRING
009000-01 HOOK, ROTARY, SM BOBBIN
10246 PLATE, NDL, POCKETED
001840-01 CLAMP, STOP, NDL BAR
001528-01 CLAMP, NDL, ASSY
001828-01 SCREW, SET, NDL CLAMP
010027-01 PCB, ESTOP, ASSY, EMT 10/4
10871-01 PCB, KYBD W/ KEYCAPS, DISPLAY, EMT, ASSY
007505-01 SHIM, NDL CS
110231-01 LIST, HARDWARE, SPARE, 4 HD
004803-01 ASSY, PKNG, SPARE PARTS KIT
010902-01 KIT, FUSE, EMT 10/4(T)
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p/n 010900-01
PART NUMBER DESCRIPTION

010689-01 CABLE, ETHERNET, NTWRK, INTFC, 50
010107-01 UTC ASSY
001532-01 BAR, NDL
007924-01 FOOT, PRESSER, ASSY
004267-01 CASE, BOBBIN, STYLE L, NO SPRING
009000-01 HOOK, ROTARY, SM BOBBIN

10246 PLATE, NDL, POCKETED
001840-01 CLAMP, STOP, NDL BAR
001528-01 CLAMP, NDL, ASSY
001828-01 SCREW, SET, NDL CLAMP
007505-01 SHIM, NDL CS
007453-01 KIT, HARDWARE, SPARE, 4 HD
004803-01 ASSY, PKNG, SPARE PARTS KIT
010902-01 KIT, FUSE, EMT 10/4(T)
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p/n 010899-01
PART NUMBER DESCRIPTION

009578-01 PCB, LV DRIVER, ASSY, EMT 10/4
010689-01 CABLE, ETHERNET, NTWRK, INTFC, 50
010280-03 PCB, Y-HOME, ASSY, EMT 10/4
12754-04 ASSY, CPY/TI, EMT, W/PROG, CHIPS INSTALLED

344924-01 STRAP, WRIST, STATIC
010107-01 UTC, ASSY
009407-06 PCB, INTFC, ASSY EMT 10
009411-02 PCB, CLR CHNG, EMT, ASSY
001532-01 BAR, NDL
007924-01 FOOT, PRESSER, ASSY
004267-01 CASE, BOBBIN, STYLE L, NO SPRING
009000-01 HOOK, ROTARY, SM BOBBIN

10246 PLATE, NDL, POCKETED
001840-01 CLAMP, STOP, NDL BAR
003586-01 BLADE, GRABBER
007545-01 VELCRO, WIPER, PILE
001528-01 CLAMP, NDL, ASSY
001828-01 SCREW, SET, NDL, CLAMP
10187-01 KNIFE, ADJUSTABLE
10184-01 PRESSER, UNDER THREAD, PHS II

10186 KNIFE, MOVABLE, PHS II
10871-01 PCB, KYBD W/ KEYCAPS, DISPLAY, EMT, ASSY

007505-01 SHIM, NDL CS
110231-01 LIST, HARDWARE, SPARE, 4 HD
004803-01 ASSY, PKNG, SPARE PARTS KIT
010902-01 KIT, FUSE, EMT 10/4(T)
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5.Ariza Arama Rehberx

Xplxk kopmasi

SORUN OLASI SEBEPLER QÖZÜM LER
Nakiä M odelx Düwüm ler qok kisa ve/veya qok

siki
Nakiä m odelxnx kisa ve/veya siki
düwüm ler aqisindan kontrol edxn
ve bunlari m odelden qikarin.

Xwneler Xplxwe uygun olm ayan xwne
kullanim i

Uygun bxr xwne xle dewxätxrxn

Xwne ewxlm xä, zarar görm üä veya
körelm xä

Xwneyx dewxätxrxn

Xwnenxn pozxsyonu hatali Xwneyx dowru äekxlde takin
(Xwnenxn takilm asi bölüm üne

bakin)
Xwnenxn bxndxrm esx ya da xwne

gözü pürüzlü
Xwneyx dewxätxrxn

Xplxk Xwneye uygun olm ayan xplxk
kullanim i

Uygun bxr xwne xle dewxätxrxn

Xplxwxn kalxtesx düäük Kalxtelx xplxk xle dewxätxrxn veya
xplxk konxsxnxn üzerxne sxlxkon

püskürtün
S-Büküm lü (sawa büküm lü) xplxk

kullanim i
Z Büküm lü (sola büküm lü) xplxk

xle dewxätxrxn
Xplxwxn uygunsuz geqxrxlm xä

olm asi
Xplxwx dowru bxqxm de geqxrxn

(Xplxk Geqxrm e bölüm üne bakin)
Üst/bobxn gergxnlxwx Üst/bobxn gergxnlxwx qok fazla Üst xplxk/bobxnx geväetxn

Üst xplxwxn alt xplxwe orani yanliä Üst xplxk ve/veya bobxn
gergxnlxwxnx ayarlayin

Hatali durdurm a yayi
gergxnlxwx/vuruäu

Durdurm a yayini
ayarlayin/dewxätxrxn (Bknz.

Durdurm a Yayinin Ayarlanm asi
Bölüm ü)

Kum aä ve kasnaklar Kum aä kasnawa qok geväek
geqxrxlm xä

Kum aäi kasnawin xqxnde gerxn
(Kasnaklam a bölüm üne bakiniz)

Altliwin yetersxz olm asi nedenxyle
kum aä xwne plakasinin delxklerxne

gxrxyor.

Altlik parqalarinin sayisini arttirin

Döner Kanca Kanca ayari yanliä Kancanin zam anlam asini
ayarlayin (Kanca Ayari bölüm üne

bakiniz)
Döner Kanca düzenlx bxr tem poda

dönm üyor.
Tem xzleyxn, yawlayin veya

dewxätxrxn
UTC tesbxt kayiäi xle döner

kancanin arasindakx m esafe qok
az.

M esafeyx arttiriniz (UTC Ayari
bölüm üne bakiniz)

Bobxn Bobxn hasar görm üä Bobxnx dewxätxrxn
Bobxnxn xplxk beslem esx zayif Bobxnx tam xr edxn veya dewxätxrxn

Xplxk yolu Xplxk yolu üzerxnde qxzxkler ve
pürüzlü yerler var.

Qxzxklerx zim para xle yok edxn

Xwne derxnlxwx Xwne derxnlxwx yanliä. Xwne derxnlxwxnx ayarlayin (Kafa
Ayari bölüm üne bakiniz)
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Düwüm atlanmasi

Xwnenxn kirilmasi

SORUN OLASI SEBEPLER QÖZÜM LER
Xwneler Xwne ewxlm xä ya da zarar görm üä

olabxlxr
Xwneyx dewxätxrxn

Xplxwe uygun olm ayan xwne
kullanilm iä olablxlxr

Uygun bxr xwne xle dewxätxrxn

Xwne yanliä takilm iä olabxlxr Xwneyx dowru äekxlde takin
(Xwnenxn dewxätxrxlm esx bölüm üne

bakiniz).
Xwne derxnlxwx Xwne kizawinin en alt ölü noktasi

yanliä
Xwne derxnlxwxnx ayarlayin (Kafa

Ayari kism ina bakiniz)
Döner Kanca Kanca ayari yanliä M esafeyx ayarlayin (Kafa Ayari

kism ina bakiniz)
Kancanin ucu körelm xä Kancayi dewxätxrxn

Üst xplxk/bobxn gergxnlxwx Bobxn düzenlx beslem e yapm iyor Bobxnx veya bobxn kapsülünü
dewxätxrxn

Üst xplxk düzenlx beslem xyor Üst xplxk gergxnlxwxnx ayarlayin
Baski ayawi Zayif veya kirilm iä bxr baski

ayawi xwnenxn kum aätan düzgünce
qikm asini engellxyor

Yayi dewxätxrxn veya güqlendxrxn
(Teknxk kilavuza bakiniz)

Xplxk Xplxk büküm ü qok siki Dowru xplxk kullanin veya
önerxler xqxn servxs departm anini

arayin
Xplxk düzgün bxr düwüm

oluäturam ayacak kadar esnek
Durdurm a yayinin vuruäunu
ayarlayin (Bknz. Durdurm a

Yayinin Ayarlanm asi Bölüm ü )
Durdurm a Yayi Durdurm a yayinin vuruäu qok

yüksek
Gergxnlxwx azaltin

Durdurm a yayinin gerxlxm x qok
yüksek

OLASI SEBEPLER QÖZÜM
Xwne ewrxlm xä Xwneyx dewxätxrxn

Xwne yanliä takilm iä Xwneyx dowru äekxlde takin (Xwnenxn dewxätxrxlm esx
bölüm üne bakiniz)

Xwne döner kancaya vuruyor Kancanin zam anlam asini ayarlayin (Kanca Ayari
Bölüm üne bakiniz)

Xwnenxn kalxtesx düäük Xwneyx dewxätxrxn
Xwnenxn ucu körelm xä Xwneyx dewxätxrxn

Xwne kum aä xqxn qok küqük Uygun bxr xwne xle dewxätxrxn
Xwne, xwne plakasina vuruyor Xwne kutusunun pozxsyonunu ayarlayin (Teknxk

Kilavuza bakiniz)
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Geväek Düwümler

OLASI SEBEPLER QÖZÜM LER
Üst xplxwxn gergxnlxwx qok yetersxz Üst xplxk gergxnlxklerxnx ayarlayin

(Gergxnlxk bölümüne bakiniz)
Bobxnxn gergxnlxwx qok yetersxz Bobxn kapsülünün ayar somununu

ayarlayin
Xplxwxn kalinliwi düzenlx dewxl Kalxtelx xplxkle dewxätxrxn
Üst gerxlxm tutarli dewxl Gerxcx parqalarini temxzleyxn

Döner Kancanin ayari dowru dewxl Kanca zamanlamasini ayarlayin ( Kanca
Ayari Bölümüne bakiniz)

Döner Kanca yeterxnce yawlanmamiä Döner Kancayi yawlayin (Bknz. Döner
Kancanin Yawlanmasi Bölümü)

Nakiä M odelxnxn yowunluwu qok siki Yowunluwu düäürün (Nakiä M odelx
üzerxnde dewxäxklxkler yapmak xqxn EDS

kilavuzuna bakiniz)
UTC tesbxt kayiäi xle kanca arasindakx

mesafe qok fazla
M esafeyx ayarlayin (UTC Ayari bölümüne

bakiniz)
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6.Hata Mesajlari

Makxna bxr problemle karäilaätiwinda veya sxze bxr durum dewxäxklxwx bxldxrmesx
gerektxwxnde, LCD ekraninda bxr hata mesaji görülür ve makxna seslx bxr sxnyal verxr. 

Yapilan xälemde bxr hata olabxlxr. Örnewxn, Qaliäma hafizasina (Run Buffer) bxr nakiä

modelx yüklenmeden tuäuna basarsaniz, makxna bxr hata mesaji verecektxr. Bu
durumda nakiä modelxnx yükleyerek sorunu qözebxlxrsxnxz.

Mekanxk bxr sorunla da karäilaäabxlxrsxnxz. Örnewxn, dxkxä bxtmeden Y dxrewxnxn
sonuna ulaäilmiäsa, bxr hata mesaji verxlecektxr. Bu durumda daha büyük bxr kasnawa
xhtxyaciniz olabxlxr.

Dxkxä xle xlgxlx bxr problemxnxz olabxlxr. Örnewxn, xplxk kopmasi durumunda bxr hata
mesaji verxlecektxr. Yenxden xplxk sarip dxkxäe devam edebxlxrsxnxz.

Bu bölümde karäiniza qikabxlecek hata mesajlarini alfabetxk bxr sirada bulacaksiniz.
Makxnaniz burada anlatilanlarin diäinda bxr hata mesaji verdxwxnde, veya burada anlati-
lan hata mesajlarindan bxrxyle karäilaätiwinizda ne yapmaniz gerektxwxnx
bxlmedxwxnxz durumlarda, daniämak xqxn Melco Servxsx’nx arayiniz.

Acxl Durdurma Harekete Geqxrxldx

Acxl Durdurma düwmesx basili durumda. Yenxden baälatmak xqxn düwmeyx qekxnxz ya
da qok az qevxrxnxz.

Ayni Model

Esnek dxsketten yüklemek xstedxwxnxz model makxnada halxhazirda bulunmaktadir.

Bobxnx Kontrol Et

Xplxk Kopmasi’na bakiniz.

DSP Komut Hatasi

Motor kontrolörü geqersxz bxr komut dxzxnx xle karäilaämiätir. Bu önemlx bxr hataya yol
aqar ve MXB (CPU) durur. Yardim xqxn Melco servxs temsxlcxnxzx arayin.

Dxsk Sürücüsü Dxzxn Hatasi

Esnek Dxsk’te dxzxn komutu uygulanamamaktadir, dxsket bozuk, yanliä formatlanmiä
veya yerleätxrxlmemxä olabxlxr. Ewer bu mesaj Güq Kesxntxsxnde Kurtarma xälemx sir-
asinda qiktiysa, yenxden deneyxn.
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Dxsk Yükleme Hatasi

Esnek dxskten model yüklenxrken bxr sorun qikmiätir. Modelx tekrar yüklemeyx deneyxn.
Ewer problem qözülmedxyse dxskette veya dxsk sürücüsünde bxr problem olabxlxr.

Fonksxyon Geqerlx Dewxl

Yapmak xstedxwxnxz xäleme äu anda xzxn verxlmxyor (örnewxn modelxn ortasindayken
Kasnak Merkezx xälemxne xzxn verxlmez)

Geqersxz Renk Dxzxnx

Renk Menüsünde, Renk Dewxätxrme Serxsxnde, en azindan bxr tane geqerlx xplxk sayisi
olmasi gerekxr. Geqerlx sayilar, 1 xle 10 arasindakx rakamlar ve 0’ dir. Serxyx düzeltmeden
Renk Menüsünden qikamazsiniz.

Güq Kesxntxsx Xäaretleyxcxsx Hatali

Makxnada bxr model xälenxrken bxr xäaretleyxcx en son xlmewxn nerede xälendxwxnx
kaydeder. Bu mesaj kayit etme sirasinda önemlx bxr sorun xle karäilaäildiwini gösterxr. Bu
mesaj karäiniza qiktiwinda Güq Kesxntxsxnde Kurtarma xälemxnx uygulayamazsiniz.
Ancak modelxnxzx tekrar elde etmek xqxn  aäawidakx yolu deneyebxlxrsxnxz:

1. Durma noktasina gelene dek qerqeveyx hareket ettxrxn; veya ewer dxkxä ya da renk
dewxätxrme numarasini yaklaäik olarak bxlxyorsaniz, Dxkxäe Gxt veya Renge Gxt
xälevlerxnden bxrxnx kullanabxlxrsxnxz.

2. tuäuna basin.

Ewer bu yöntem xle sonuq alamazsaniz makxnayi kapatin, yenxden aqin; bxlgxsayarin
aqik durumda olmasi ve EDSIII veya EDS IV Yaziliminda olmaniz gerekxr.

Güq Kesxntxsxnde Kurtarma Xä Hatasi

Model baälatilmamiäken Güq Kesxntxsxnde Kurtarma xälemx yapilmaya qaliäildiwini
gösterxr.

Hafiza Dolu

Esnek dxsketten bxr model yüklenmek xstenxyor, ancak Xä Hafizasinda yer yok. Tampon-
dan bxr modelx sxlxp tekrar deneyxn.

Hatali Komut

MXB’nxn (CPU) aldiwi geqersxz bxr komut önemlx bxr hataya sebep olmuätur. Yardim
xqxn Melco servxs temsxlcxnxzx arayin.
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Hxq Model Bulunamadi

Model Menüsünde olduwunuzu ve yüklenmxä hxq bxr model olmadiwini gösterxr. Ya bxl-
gxsayardan hxq bxr model gönderxlmemxä ya da modeller otomatxk olarak veya elle
sxlxnmxä olabxlxr. Bxlgxsayarda Otomatxk Sxlme seqenewx aqik olabxlxr.

Kafa Yukari Sxnyalx Alinmadi

Z eksenx kontrolörü bxr Kafa Yukari sxnyalxnx kaqirmiätir. Makxna 150 derecelxk rotasy-
on boyunca bekler; ewer sxnyal hala alinmadiysa, dxkxä yapmaya son verxr. Bu hata
MXB’yx (CPU) durdurur: makinayi kapatip yeniden aqmaniz ve sonra Güq Kesxntxsxnde
Kurtarma xälemxnx uygulamaniz gerekxr. Ewer bu hata sik sik oluyorsa, Melco servxs tem-
sxlcxnxzx arayiniz.

Kafa Yukarida Dewxl

Dxkxä kafasi yukarida dewxlken, X veya Y eksenxnde xlerlemeye veya renk dewxätxrme
xälemx yapmaya qaliätiwinizi gösterxr. Xälem Menüsündekx KAFA YUKARIYA GXT komu-
tu xle nakiä kafasini yukari pozxsyonuna getxrxnxz.

Kasnak Diäinda

Xwne seqxlen kasnak sinirlarinin diäindayken bxr Hemen Kirpma xälemx yapmaya qaliäti-
winizi gösterxr.

Kasnak Siniri

Makxna qaliäirken X ve Y hareketlerx dxkxä alaninin sinirlari xqxnde dewxlse, makxna
duracak ve bu mesaji verecektxr. Kasnak Xlerx ve Kasnak Gerx xälemlerxnx yaparken
germe banklarinin hareket etme sinirina ulaätiwinizda bu mesaj qikacaktir. Kasnak
Menüsünde dewxlsenxz, Servxs/Bakim Menüsü’ne gxdxn ve Konfxgürasyon Menüsündekx
Kasnak Sinirlari’ ni kontrol edxn. Xälenen modele göre qok küqük olan bxr kasnak
seqmxä olabxlxrsxnxz veya modelxn baälangiq noktasi yanliä seqxlmxä olabxlxr. Seqenek-
ler Menüsünden daha büyük bxr kasnak seqxn, veya baälangiq noktasini bütün model
kasanawa siwacak äekxlde seqxn ve dxkxäe baälayin.

Kirpici Yerxnde Dewxl

Kesxcx biqak baälangiq konumunda dewxlken, dxkxäe baälamak xqxn tuäuna
basildiwinda veya bxr Kafa Ayar Fonksxyonu kullanildiwinda bu mesaj qikar. Kirpiciyi elle
baälangiq konumuna getxrdxkten sonra dxkmeye devam edxn. Ewer bu sorunu
qözmezse, Melco servxs temsxlcxnxzx arayin.



6-4 Error Messages

Operation Manual for the EMT 10T F1, 10/4, and 10/4T Melco Embroidery Systems

Kirpma Qaliämiyor

Kirpma fonksxyonu qaliämazken Hemen Kirpma xälemxnx yapmaya qaliätiwinizi gösterxr.
Servxs/Bakim Menüsünden Konfxgürasyon Menüsüne gxdxn, kirpma fonksxyonunu qal-
iätirin, sonra devam edxn.

Kiskaqlayici Eksenxnxn Äxmdxkx Siniri

Bu mesaj kiskaqlayici eksen motorunun sürüä devresxnxn aäiri güq tespxt ettxwxnx
gösterxr. Kiskaqlayici eksen motorunun sikiämasi ya da motorun veya elektronxk sxstemxn
hatali qaliämasi buna sebep olabxlxr. Makxnayi kapatip aqin. Bu hata bxr model
xälenxrken bxrden qok kez qikiyorsa, daniämak xqxn temsxlcxnxzx arayin.

Kiskaqlayici Yerxnde Dewxl

Xplxk kiskaqlayicisinin tam olarak baälangiq noktasina gerx qekxlmedxwxnx gösterxr.
Kiskaqlayici, xplxwe veya Velcro äerxde takilmiä olabxlxr. Gerekxrse kiskaqlayiciyi elle kur-

tarip, gerx qekxn. tuäuna basip, nakiäa devam edxn.

Klavye Kodu Yanliä

Makxnanxn klavyeden gelen verxlerx okuyamadiwini gösterxr. Makxnayi kapatip, yenxden
aqin, sonra gerekxrse Güq Kesxntxsxnde Kurtarma xälemxnx uygulayin. Ewer bu xälem
problemx qözmezse, o zaman makxnayi yenxden konfxgüre edxn. Konfxgürasyon yapti-
winizda, bütün parametreler standart dewerlerxnx alacaktir, ve modelxn yenxden
baälatilmasi gerekecektxr. Ewer bu durumda da problem qözülmezse, Servxs temsxlcxnxzx
arayin.

Kuyrukta Model Yok

Güq Kesxntxsxnde Kurtarma, Dxkxäe Gxt veya Renge Gxt xälemxnx yapmaya qaliätiwinizi,
ancak qaliäma hafizasinda hxq bxr model olmadiwini gösterxr. Model Menüsünü kulla-
narak bxr model seqxn ve yenxden deneyxn.

Makxna Qaliäiyor

Makxnada nakiä yapilirken kullanilmasina xzxn verxlmeyen bxr menüyü aktxfleätxrmeye
qaliätiwinizi gösterxr. Makxnayi durdurun ve yenxden deneyxn.

<Model adi Yenxden yükle>

Otomatxk Gönderme sirasinda bxr model yüklenxrken bxr hata xle karäilaäildiwini
gösterxr. Modelx sxlxn ve bxlgxsayardan yenxden yükleyxn. Bu hatanin sik sik oluämasi
bxr sxstem hafiza hatasina veya bxlgxsayar awinda bxr bawlanti hatasina xäaret eder. Ter-
mxnatörü kontrol edxn ve fxäxn her takili olmasina dxkkat edxn. Ewer bu problemx
qözmezse, servxs temsxlcxnxzx arayin.
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Model Adi Yanliä

tuäuna basildiwinda makxnanin modelxn adini bulamadiwini gösterxr. Ewer
otomatxk sxlme aqiksa, nakiä bxttxkten sonra model otomatxk olarak sxlxnmxätxr. Ewer
otomatxk sxlme qaliämiyorsa, model kullanici tarafindan elle Model Menüsünden sxlxn-
mxätxr. Modelx tekrar yükleyxn ve nakiä yapmaya devam edxn.

Model Bulunamadi

Bu mesaj, Güq Kesxntxsxnde Kurtarma xälemxnde makxnanin en son xälenen modelx
model hafizasinda bulamadiwi zaman qikar. En son modelx bxlgxsayardan veya dxsk
sürücüsünden tekrar gönderxn ve tekrar Güq Kesxntxsxnde Kurtarma xälemxnx yapin.

Model Sonu Bulundu

Bxr Model Sonu verxsx xle karäilaäilmiätir. Bu mesaj bxr Güq Kesxntxsxnde Kurtarma sir-
asinda ortaya qikabxlxr. Ewer bu mesaj qikarsa, modelx kurtarmak xqxn baäka bxr yön-
tem uygulamaniz gerekxr (Güq Kesxntxsx Xäaretleyxcxsx Hatali bölümüne bakiniz).

Model Sxlxnemedx

Makxnanin, model o sirada hala xälendxwx xqxn ya da baäka bxr model yüklenmekte
olduwu xqxn, modelx sxlemedxwxnx gösterxr. 20 sanxye bekleyxp, yenxden deneyxn.
Bunun bxr sebebx de Model Qaliätirma menüsünde modellerxn siraya alinmasi olabxlxr.
Ewer durum buysa, Yenxden Baälama menüsünde Modelx Temxzle xälemxnx yapin, daha
sonra modelx sxlxn.

Model Xä Hafizasi Dolu

Qevre donanimindakx xä sirasina daha fazla bxlgxnxn depolanamayacawini gösterxr. Bu
Qaliätirma Menüsünde gösterxlecektxr.

Model Yüklüyor, Yenxden Deneyxn

Güq Kesxntxsxnde Kurtarma xälemx sirasinda modelxn yenxden yüklenmesx tamamlan-
mamiätir. Bxrkaq sanxye bekleyxn ve yenxden deneyxn.

Motor Komut Hafizasi Dolu

Motor komut hafizasi doludur. Hafizanin bulundurabxlecewxnden daha fazla hareket
ettxrme veya Kafa Ayar komutlari yaratmiä olabxlxrsxnxz. Motor Komut hafizasini boäalt-
mak xqxn, elektrxwx kapatip, aqiniz. Ewer elektrxwx kapatip aqmak ekrandakx mesaji
yok etmedxyse, MXB’de (CPU) bxr hata olabxlxr. Qevre donaniminin konfxgürasyonunu
yenxden yapiniz. Ewer mesaj yok olmazsa, daniämak xqxn Melco servxs temsxlcxnxzx
arayiniz.
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Renk Dewxätxrme Arasi

Nakiä Makxnasi renk dxzxnxnde P harfx okunduwunda her renk dewxätxrme duracaktir.
Renk dxzxnxnde 0 karakterx xle karäilaäildiwinda makxna bxr kez duracaktir.

Renk Dewxätxrme Eksenxnxn Äxmdxkx Siniri

Bu mesaj Renk Dewxätxrme eksenx motorunun sürüä devresxnxn aäiri güq tespxt
ettxwxnx gösterxr. Bu durum Renk Dewxätxrme eksenx motorunun sikiämasindan ya da
motorun elektronxk sxstemxndekx bxr hatadan kaynaklanabxlxr. Makxnayi kapatin, yenx-
den aqin. Bu hata bxr desen xälenxrken bxrden qok kez oluyorsa, yardim xqxn temsxl-
cxnxzx arayin.

Renk Dewxätxrme Zamani Doldu

Bu mesaj makinanin renk dewxätxrme xälemxnx 5 sanxye xqxnde tamamlamadiwini
gösterxr. Genellxkle renk dewxätxrme düzenewxndekx bxr mekanxk bawlanma buna
sebep olur. Bu bawlanmayi bulup serbest birakmak suretxyle sorun qözülebxlxr. Ewer bxr
bawlanma yoksa, aäawidakx adimlari takxp ederek elektrxk sxstemxnde veya motorda bxr
ariza olup olmadiwini kontrol edxn:

1. Boä Menü’ye gxdxn.

2. Xwne kutusunu hareket ettxrmek xqxn . . tuälarina veya tuälarina
basin.

3. Ewer hata mesaji kaybolduysa, tuäuna basin ve nakiäa devam edxn.

Ewer problem hala qözülmedxyse daniämak xqxn Melco servxs yetkxlxsxnx arayin.

Renk Endeksx Diäinda

Renk Dewxätxrme Kami kapali durumdayken, makxnanin bxr renk dewxäxklxwx yapmaya
qaliätiwini veya sxzxn Kafa Ayar fonksxyonlarindan bxrxnx kullanmaya qaliätiwinizi

gösterxr. Boä menüye gxdxp, veya 
tuälarina basarak, renk dewxätxrme kamini aqik hale
getxrxnxz. Ewer problemx bu durumda qözemezsenxz,
kami elle kurmaya qaliäiniz.

Kami elle kurmak xqxn aäawidakx adimlari sirasiyla uygu-
layiniz:

1. Renk dewxätxrme kaminin kurma vxdasinin yerxnx
tespxt edxnxz. EMT 10T F1’de bu vxda kafanin sol
tarafinda (sxz makxnanin karäisindayken), xwne
kutusunun arkasindadir. EMT 10/4 ve 10/4T’de 1
numarali kafanin saw tarafinda (sxz makxnanin
karäisindayken), xwne kutusunun arkasindadir. Äekxl

������

������

Aekxl 6-1

Screw

LED
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6-1 EMT 10T F1’de vxdanin yerxnx göstermektedxr. LED ve vxda EMT 10/4 ve 10/4T’de
1 numarali kafanin arkasinda ayni yerlerdedxrler.

2. Kafayi destekleyen kolun tepesxnde bxr LED bulunmaktadir. Bu iäik yaniyorsa kafa
endeks diäindadir. Iäik sönene dek vxdayi qevxrxn.

Ewer problem hala devam edxyorsa, Melco temsxlcxnxzx arayiniz.

Renk Lxstesx Dolu

Renk dxzxnx 99’dan daha büyük bxr dewer alamaz.

Sifir Boyut

Bu mesaj X ve Y koordxnatlari sifira ayarlanmiä xken sxzxn bxr kasnak oluäturmaya qal-
iätiwinizi gösterxr. X ve Y koordxnatlarini sifirdan büyük bxr sayiya ayarladiwinizda mesaj
kaybolacaktir.

Uygulama Qaliämasi

Nakiä makxnasinin düzgün yüklenmedxwxnx gösterxr. Makxnanin kapatilip, yenxden aqil-
masi gerekxr. Ewer bundan sonuq almazsaniz, makxnanizin konfxgürasyonunu yenxden
yapin. Ewer bundan da sonuq alamazsaniz, yazilimi yenxden yükleyxn. Ewer bu mesaj qok
sik qikiyorsa, Melco Servxs temsxlcxnxzx arayin.

X Eksenx Hareket Zamani Doldu

Y Eksenx Hareket Zamani Doldu’ ya bakiniz.

X Eksenx Xzleme Hatasi

Y Xzleme Hatasi’na bakiniz.

X Eksenx Yapilmadi

Y Eksenx Yapilmadi’ya bakiniz.

X Eksenxnxn Äxmdxkx Siniri

Bu mesaj, X eksenx motorunun sürücü devresxnde aäiri güq tesbxt edxldxwxnx gösterxr.
Bu, sikiämiä bxr X eksenx motorundan veya kxrxäxnden, X eksenx motorunun hatali qal-
iämasindan veya elektronxk sxstemdekx bxr sorundan kaynaklanir. Düzeltmek xqxn makx-
nayi kapatin, yenxden aqin. Bxr model dxkxlxrken bu hata bxrden qok kez karäiniza
qikarsa, yardim xqxn temsxlcxnxzx arayin.

X/Y Baälangici Belxrlenmedx
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Baälangiq konumunu belxrlemeden bxr Hareket veya Hemen Kirpma xälemx yapmaya
qaliätiwinizi gösterxr. Baälangici belxrledxkten sonra devam edxn.

Xä Qaliätirma Hatasi

Qaliätirma Menüsündekx tuäuna basilmadan önce nakiä xqxn herhangx bxr modelxn
seqxlmedxwxnx gösterxr.

Xplxk Kopmasi

Xplxk kopmuä, makxna durmuä, sonra 5 xlmek gerxye gxtmxätxr. Xplxk yolunun ve
germe kolunun temxz olmasina, bobxnde xplxk olmasina ve xwnenxn dowru yer-

leätxrxlmxä olmasina dxkkat edxn. Xwneye yenxden xplxk geqxrxnxz ve tuäuna
basin. Yayin qekxlxp qekxlmedxwxnx kontrol edxn.

Y Eksenx Hareket Zamani Doldu

Bu mesaj Y germe bankinin hareket etme komutlarini xzxn verxlen zamanda tamamla-
madiwini gösterxr. Bu mesajin tekrarlanmasi germe bantlarinda bxr bawlanma veya elek-
trxk sxstemxnde bxr problem olduwuna xäaret edebxlxr. Bu hatayi düzeltmek xqxn,
Hareket Ettxrme Menüsünden qikip, ok tuälarini kullanarak Y germe bankini elle hareket
ettxrxn, daha sonra tekrar menüden yer dewxätxrmeyx deneyxn.

Y Eksenx Xzleme Hatasi

Bu mesaj, Y eksenx motorunun Y eksenx kontrol yazilimi tarafindan belxrlenen äekxlde
hareket etmedxwxnx gösterxr. Bu hata, dxkxä, kirpma, xäaretleme, kasnaklama ve
hareket ettxrme menüsünden verxlen hareket etme komutlari sirasinda ortaya qikabxlxr.
Bu mesajin tekrarlanmasi germe banklarinda bxr bawlanma veya elektrxk sxstemxnde bxr
problem olduwuna xäaret edebxlxr (mekanxk bawlanmalari kontrol edxn). Bu problem
ortaya qiktiwinda, makxna dxkxäe son verxr. Hata mesaji dxkxä sirasinda qikarsa, prob-
lemx qözmek xqxn, bxr kaq xlmek gerxye gxdxp (Kasnak Gerx), sonra dxkxäe devam

etmek xqxn tuäuna basin. Ewer bununla sonuca ulaäamazsaniz, makxnayi kapatip
aqin, ve Güq Kesxntxsxnden Sonra Düzeltme xälemxnx yapin. Ewer bu hata xäaretleme,
kasnaklama veya yer dewxätxrme fonksxyonlari sirasinda ortaya qikarsa, xlgxlx fonksxy-
onu yenxden deneyxn.

Z Eksenxnxn Äxmdxkx Siniri

Z eksenx mototunun sürücü devresxnxn aäiri güq tesbxt ettxwxnx gösterxr. Bu, sikiämiä
bxr Z eksenx motoruna, motorun hatali qaliämasina veya elektronxk xle xlgxlx bxr soruna
xäaret edebxlxr. Düzeltmek xqxn makxnayi kapatin, yenxden aqin. Bxr model dxkxlxrken
bu hata bxrden qok kez karäiniza qikarsa, yardim xqxn temsxlcxnxzx arayin.

�
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Y Eksenx Yapilmadi

Bu mesaj X veya Y hareketx tamamlanmadan xwnenxn kumaäa gxrmeye qaliätiwini
gösterxr.  Nakiäa devam etmeyx deneyxn. Ewer mesaj tekrar qikarsa, Melco servxs temsxl-
cxnxzx arayin.

Y Eksenxnxn Äxmdxkx Siniri

Y eksenx mototunun sürüä devresxnxn aäiri güq tesbxt ettxwxnx gösterxr. Bu, sikiämiä
bxr Y eksenx motoruna, Y eksenx motorunun hatali qaliämasina veya elektronxk xle
xlgxlx bxr soruna xäaret edebxlxr. Düzeltmek xqxn makxnayi kapatin, yenxden aqin. Bxr
model dxkxlxrken bu hata bxrden qok kez karäiniza qikarsa, yardim xqxn temsxlcxnxzx
arayin.

Yanliä Kafa Ayarlama Fonksxyonu

Kafa Ayar Menüsünden verxlen komutun Z eksenx kontrölörü tarafindan anlaäilmadiwini
gösterxr.  Bxrkaq sanxye bekleyxn ve yenxden deneyxn. Buna rawmen düzelmezse yardim
xqxn Melco Servxs Temsxlcxnxzx arayin.

Z Eksenx Xzleme Hatasi

Bu mesaj, Z eksenx motorunun Z eksenx kontrol yazilimi tarafindan verxlen komutlar
dowrultusunda hareket etmedxwxnx gösterxr. Fonksxyon Menüsündekx Kafa Yukariya
Gxt seqenewxnx qaliätirin. Fonksxyon Menxüsünden qikin ve dxkxäe devam etmek xqxn

tuäuna basin. Ewer mesaj kaybolmadiysa, yardim xqxn Melco servxs temsxlcxnxzx
arayin.

Z Eksenx Zaman Bxtxm Hatasi

Z eksenxne yer dewxätxrmesx komutu verxldxwxnx, ama Z eksenxnxn bu hareketx xzxn
verxlen zamanda tamamlamadiwini gösterxr. Bu mesaj, normal dxkxä xälemx yapilirken
veya Kafa Ayar Menüsündekx bxr qok fonksxyon sirasinda ortaya qikabxlxr. Sorunu
qözmek xqxn  Fonksxyon Menüsü’nde Kafa Yukari’yi uygulayin.

Bu mesajin tekrar tekrar qikmasi, nakiä kafasinda mekanxk bxr bawlanma olduwuna
xäaret edebxlxr. Örnewxn kanca alaninda xplxk toplanmasi, kirilmiä bxr xwnenxn kalinti-
lari, bxr kumaä parqasi, dolaämiä xplxk veya yetersxz yawlama buna sebep olabxlxr. Soru-
nun yerxnx bulun ve sorunu qözün. Ewer sorunun kaynawini bulamazsaniz veya bu mesaj
sik qikarsa, Melco servxs temsxlcxnxzx arayin.

15338-11 Rev. D 6. Hata Mesajlari
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7.Glossary of Embroidery Terms

A
AQILMALI MENÜ Bxr menü seqenewxnxn üzerxne gxdxp fare xle tikladiwinizda, bu
seqenek altinda bulunan komutlarin lxstesxnx gösterxr. Ulaäilabxlecek komutlar sxyah
olarak, ulaäilamayacak olanlar xse grx veya yarim ton olarak gösterxlxrler.

ALET QUBUWU Ekranin sol tarafinda xkonlarla gösterxlen komut veya seqenekler.

ALFABE Nakiä xçxn kullanima hazir karakter txplerxdxr.  Bu harfler, alfabe harflerx xle
çawrilan karakterler de olabxlxr.  Spor sembollerx buna güzel bxr örnektxr.

ALT DXKXÄ Kumaäi sabxtleätxrmek xqxn veya kumaäin o bölümünü üst dxkxäe hazirla-
mak xqxn kullanilan dxkxäler.

ALTLIK Üzerxne nakiä xälenen gxysxnxn altina konularak, nakiäin düzgün yapilmasini
sawlayan kumaä parqasi.

APPLXKE Bxr nakiä modelxnx zengxnleätxrmek veya dxkxä sayisini azaltmak xqxn
kumaälari kullanma metodu.

ASD Qevre donanimina gönderxlen modeller xqxn EDS III’ün verdxwx dosya adi uzanti-
sidir.

AZAMX DÜWÜM UZUNLUWU Makxnenxzxn bxr siqrama düwümü yapmaksizin yapabxle-
cewx en uzun düwüm. Melco xqxn en uzun düwüm127 pts.’dxr.

B
BAWLA Bawli Dxkxä kismina bakiniz.

BAWLI DXKXÄ Dxkxlen düwümlerxn diäari çekxlmelerxnx önlemek amaciyla bxrbxrxne
sikica bawlanmiä 3 veya daha fazla dxkxä.

BXT YOLU (BIT PAD) Sayilaätrici levha xçxn kullanilan bxr baäka xsxm.

BAÄLANGICA DÖN Pantografi modelxn baälangiq noktasina götürmek xqxn kullanilan
bxr komut.

BAÄLANGIQ NOKTASI Nakiä modelxnxn baälayacawi nokta. Qowu modelxn 0,0 x ve y
koordxnati vardir: bu demektxr kx, nakiäa merkezde baälanacak ve merkezde son verxle-
cektxr.

BLOK Döndürülebxlecek, yerx dewxätxrxlebxlecek, sxlxnebxlecek, kesxlxp yapiätirilabxle-
cek veya kopyelenebxlecek, belxrlenmxä bxr düwüm grubu.

15338-11 Rev. D 7. Glossary of Embroidery Terms
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BLOK DÜZENLEME Tanimlanmiä bxr düwüm grubunu dewxätxrmeyx xfade eden terxm.

BOBXN Makxne dxkxäxnde alt xplxwx tutan makara ya da masuradir.

BÖL Uygulama penceresxnde ayni anda dokuz pencereyx aqik tutabxlmenxzx sawlar.

C
CND Sikiätirilmiä (Condensed) dosyalara verxlen dosya adi uzantisi. Daha fazla bxlgx xqxn
Sikiätirilmiä Format’a bakiniz.

Q
ÇALIÄMA PENCERESX Bu pencerede; modellerx sayisallaätirma, dewxätxrxlmez dxsk
üzerxnde dosyalar açma,  dxsketlerle model aliäverxäxnde bulunma, modellerde
dewxäxklxk yapma,  harflendxrme yaratma gxbx faalxyetlerx yürütebxlxrsxnxz.

QEVRE DONANIMI Bxlgxsayara bawlanmiä veya bxlgxsayar tarafindan çaliätirilan her türlü
cxhaz: nakiä makxnalari, kawit bandi delxcxlerx, yazicilar, vs.

ÇEVRE DONANIMI DURUMU Belxrlx bxr çevre donanimi hakkinda bxlgxler veren xletxäxm
penceresx.

ÇEVRE DONANIMININ KURULUÄU Bxlgxsayar awinizda kullanmak xstedxwxnxz çevre
donaniminin seçxmxnde kullanilan xletxäxm kutusu.

QOK KAFALI Bxrden fazla kafasi olan nakiä makxnesx.

D
DIGITRAC Melco tarafindan oluäturulmuä sayisallaätirma sxstemxdxr. Oldukqa büyük bxr
yüzeyx ve kendx dxkey konumunu kullanir.

DXKEY BOÄLUK BIRAKMA Harflendxrmenxzx yukari dowru (pozxtxf dewerlx) veya aäawi
dowru (negatxf dewerlx) olarak basamaklandirmanizi sawlayan bxr komuttur.

DXKXÄ DÜWÜMÜ Nakiä makxnesxnxn yaptiwi bxr xwne hareketx.

DXKXÄ DÜWÜMÜ SAYIMI Bxr nakiä modelxndekx toplam düwüm sayisi.

DXKXÄ LXSTESX-Sikiätirilmiä Bxr modelx oluäturan Mk noktalarinin ve fonksxyonlarin
tümü.

DXKXÄ LXSTESX-Genxäletxlmxä Bxr desenx oluäturan tüm asil dxkxälerx ve fonksxyonlari
gösterxr.

DXKXÄ DÜWÜMÜ UZUNLUWU Bxr nakiä modelxnde kullanilan dxkxälerxn uzunluwu.
Noktalarla ölqülür.
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DXKXÄ XÄLEMCXSX Genxäletxlmxä bxr model üzerxndekx boyutlari, sikiliklari veya dxkxä
uzunluklarini dewxätxren bxr EDS III seqenewx.

DXKXÄX YENXDEN BAÄLATMAK Bknz. Normal Dxkxä.

DXSK Bxlgxsayarda verxlerx saklamak xqxn kullanilan, sabxt sürücü veya floppy sürücüler-
den bxrx araciliwiyla ulaäilan, bxr aygit.

DXSKETXN FORMATI Bxr dxsketxn bxlgx depolamak üzere hazirlanmasi.

DOLDURMA DXKXÄX Genxä alanlar xqxn kullanilan bxr qeäxt dxkxä.

DOLGU SAKLA Sayisallaätirma xälemx yapilirken, sxzxn dolgu xle xlgxlx bxlgxlerx ver-
menxzx sawlayan bxr komut.

DOS FORMATLI OLMAYAN DOS diäinda EDS III tarafindan desteklenen herhangx bxr for-
mat, örnewxn: Melco, Tajxma, Barudan, ZSK.

DOSYA ADI Bxlgxsayarda saklanan bxr modele verxlen tek ve özel ad.

DOSYA Dxsket üzerxnde bellx bxr ad altinda saklanmiä, bxrbxrxyle xlxäkxlx bxlgxlerxn
bütünü.

DURUM QUBUWU Bxlgxsayar ekraninin alt kenarinda faal pencere veya seqxlen komut
xle xlgxlx bxlgx veren alan.

DÜZENLEMEK Bxr model dosyasini bxr takim Mk noktalari ekleyerek, qikararak, yerlerxnx
dewxätxrerek, araya sokarak veya sxlerek dewxätxrmek.

E
EN BÜYÜK BOYUTUNA ULAÄTIRMAK Ekranin baälik qubuwunun saw köäesxnde bulunan,
üzerxnde yukariyi gösteren ok olan düwme. Bxr ekrani en büyük boyuna ulaätirmak xqxn
kullanilir.

EN KÜQÜK BOYUTUNA GETXRMEK Ekranin baälik qubuwunun saw köäesxnde bulunan,
üzerxnde aäawiyi gösteren ok olan düwme. Bxr ekrani en küqük boyuna ulaätirmak xqxn
kullanilir.

EWXMLENDXRME AÇISI Bxrer derecelxk araliklarla harflendxrmeyx +,-15 dereceye kadar
ewxm vermeyx  sawlayan bxr komuttur.

EXP Genxäletxlmxä bxr dosyaya verxlen üq harflx uzantidir.

F
FAAL PENCERE Kullanmakta olduwunuz ekran. Äxmdxkx Pencere dxye de adlandirilir.

15338-11 Rev. D 7. Glossary of Embroidery Terms
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FASULYE XLMXK Bxr qeäxt hareketlx düwüm. Önce xlerxye dowru bxr düwüm atilir, sonra
xwnenxn baälangiq konumuna gerx dönülür, sonra tekrar xlerxye düwüm atilir. Üqlü
dxkxä dxye de adlandirilir.

FORMAT Bxr dxsketx bxlgx almaya hazir hale getxrmek. Bütün yenx dxsketlerxn format-
lanmasi gerekxr. Ancak bxr dxsketxn yenxden formatlanmasi dxsket üzerxnde saklanmiä
olan bütün bxlgxlerxn yok edxlmesxne neden olur.

G
GENXÄLETXLMXÄ FORMAT Bxr nakiä modelxndekx her dxkxä xqxn verx xqeren kodlama
düzenx.

GEQXCX BELLEK Bxlgxsayarin hafizasinda geqxcx bxr saklama alani. Bu alandakx verxler
baäka bxr yere kopyelenebxlxr.

GRAFXKSEL ÖLQÜLENDXRME Qaliäma penceresxnde, fareyx tiklayip sürükleme
hareketxyle bxr modelx büyültüp küçültme xälemxdxr 

GRAFXKSEL QEVXRME Qaliäma penceresxnde döndürme kutusunu fare xle tiklayip,
döndürme kutusunu model etrafinda sürükleyerek, modele bxr aqi verxlmesxdxr.

GRUP NESNELERX Ekranda bxrbxrlerxne kxlxtlenmxä nesnelerdxr.

H
HARF GENXÄLXWX Sütunun dewxl, ayri ayri harflerxn toplam genxälxwxdxr.  EDS III’ de
harf genxälxwx % 10'luk araliklarla azamx % 30 büyültülebxlxr veya küçültülebxlxr.

I
XWNE YUKARI Xwneyx, model üzerxnde bxr noktadan dxwerxne nakiä yapmadan
hareket ettxrmeye yarar.

XHRAQ Bxr nakiä modelxnxn bxlgxsayardan DOS formatinda olmayan bxr dxskete veya
teybe aktarilmasi.

XKON Daha büyük bxr nesnenxn, küqük,grafxksel sembolü

XKX KEZ TIKLAMAK Farenxn bxr düwmesxne hizlica xkx kez dokunmak.

XLAVE ETME Varolan bxr nakiä modelxne yenx bxlgxler eklemek.

XLETXÄXM KUTUSU Bxlgxsayar ekraninda görünen ve sxzden bxr lxsteden seçxm yapma
veya dosya adini yazma gxbx xstemlerde bulunan bxr kutudur.
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XMLEQ Bxlgxsayar ekranindakx yerxnxzx göstermeye yarayan bxr xäarettxr.

XÄLEV Kirp, Renk Dewxätxr, Xwneyx Yukari vs. gxbx komutlar sonucu meydana gelen her-
hangx bxr eylem.

XTHAL Dos formatinda olmayan bxr dxsketten veya teypten, bxr nakiä modelx dosyasinin
EDS III programina yüklenmesx.

K
KAWIT TEYP Bxlgxnxn, makaradan makaraya aktarilan bxr kawit üzerxne delxk dxzxlerx
açilarak depolandiwi eskx bxr bxlgxsayar bxlgx depolama äeklx.

KARIÄIK DOLGU Dolguyu, düzensxz bxr äekle sokmada gerek duyulan çeäxtlx bawimsiz
bölümlerxn otomatxk olarak belxrlendxwx bxr sayisallaätirma yöntemxdxr.

KASNAK Ahäap, metal veya plastxkten yapilmiä, nakiä yaparken kumaäi gergxn bxqxmde
tutmaya yarayan bxr alet.

KATALOG Bxlgxsayarinizdakx sürücülerden bxrxnde saklanmiä olan, adlandirilmiä dosyalar
grubu. Bxlgxsayarinizin sabxt sürücüsü genellxkle C Katalowu olarak tanimlidir. Floppy
dxsketler xse A veya B sürücülerxne yerleätxrxlxr.

KAUQUK KAPLAMA Nakiä modelxnxn tümünü yenxden oluäturmadan, sadece düzen-
lemelerxn yapildiwi bölümünü görmek xqxn kullanilan bxr komuttur.

KAYDIRMA QUBUWU Xqxndekxlerxn hepsxnxn tek bxr ekranda gösterxlmesx mümkün
olmayan bxr pencerenxn veya lxste kutusunun en saw veya alt kenarinda olan bxr qubuk.
Bu qubuwun üzerxndekx oklara fare xle tikladiwinizda ekranda görünen alan dewxäecek-
txr.

KES Tanimlanmiä düwümlerx bxr modelden qikarip, geqxcx hafizada saklayan bxr komut.
Bu düwüm grubu oradan baäka bxr modele yapiätirilabxlxr.

KISA DXKXÄLER Bxr noktada aäiri dxkxä düwümünün toplanmasina engel olmak xçxn,
bellx bxr ewxm veya açi xle sütun üzerxnde her yere gxtmeyen ve bxlgxsayar tarafinda
oluäturulan dxkxälerdxr.

KXLXTLX GRUP Bxrbxrxne kenetlenmxä xkx veya daha fazla nesne.

KOPYALA Faal penceredekx modelx yerxnde tutarken, ayni modelx geqxcx hafizada da
saklayan komut.

KUÄ YUVASI Bxrbxrxne dolaämiä xplxkerxn xwne plakasinda sikiämasi. Düzgün olmayan
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gergxnlxklerden dowabxlxr.

KULLANIM DXKXÄX Bxr nakiä modelxnxn taslawini qxzmek veya detaylarini eklemek
xqxn kullanilan eäxt aralikli dxkxä sirasi.

L
LXSTE KUTUSU Bxr xletxäxm kutusunun xqxnde görünen ve kullanilabxlecek seqeneklerx
gösteren, genellxkle açilabxlxr bxr çubuwu olan bxr kutu.

M
MERKEZX YAY Xwnenxn, dxkxm öncesx konumu daxrenxn merkezxnde olduwunda,
merkez xle harflerxn alt noktasi arasindakx uzaklik çap olur.

Mk DÜWMESXNXN YENXDEN DÜZENLENMESX Bxr Mk noktasinin konumunu veya txpxnx
dewxätxrmeye yarayan bxr komuttur.

MODEL GÖNDER Faal pencerede bulunan modelx bxr ya da bxr kaq nakiä makxnesxne
yüklemeye yarayan bxr komuttur. Gönderxlen model sikiätirilmiä, genxäletxlmxä veya
nesne dosyasi olabxlxr.

MODEL AKTARMA Genxäletxlmxä veya ASD dosyalarini qevre donanimina gönderen
komuttur.

MODEL DOSYASI Sabxt Dxsk’ de veya Floppy Dxsk’de saklanmiä herhangx bxr nakiä mod-
elx. Bxr dosya adi en fazla 8 harf, bxr boäluk ve 3 harf uzantidan oluäur.

MODELX ORTALA Modelx nakiä alaninin ortasinda tutmak.

N
NAKIÄ NOKTASI Bxr mxlxmetrenxn onda bxrxne (1 xnq’xn 1/254 üne) eäxt olan bxr ölqü
bxrxmx.

NESNE Bxr dxskten, teypten veya yazarak Qaliätirma Penceresxne getxrxlmxä olan nakiä
modelx. Bxr pencerede ayni anda bxrden qok nesne bulunabxlxr.

NESNE DOSYASI Her nesnenxn kendxne özgü parametrelerxnxn olduwu bxr kod formati.
Sikiätirilmiä, genxäletxlmxä, ve harflendxrme modellerxnxn hepsx bxr arada bxr Nesne
Dosyasinda saklanabxlxr.

NESNE PARAMETRELERX Nesnelerxn büyüklüwünü, dönmesxnx, yönünü, veya bawlilik
durumunu dewxätxrmenxze xzxn veren bxr xletxäxm kutusudur.

NESNE SIRASI Bxr nesne grubunun dxkxm sirasini gösteren bxr lxste.
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NOKTA DÜZENLEME PENCERESI Nakiä modellerx üzerxnde düzenlemeler yapmaya
yarayan ekranlardan bxrx.

NORMAL DXKXÄ Normal bxr düzende dxkxä yapmaya dönmeyx sawlayan bxr komut.
Ayrica bxr „xwne yukari“ komutuyla yukari alinan xwnenxn tekrar dxkxä konumuna
gelmesxnx sawlar.

NORMAL SIRA Harflendxrmenxn sol alt kismi xwnenxn nakiäa baälamadan öncekx pozxsy-
onunda olduwu durumdur. Dxkxä saw altta duracak ve baälangiq konumuna tekrar dön-
meyecektxr.

NORMAL YAY Xwnenxn dxkxm öncesx konumunun daxrenxn çevresxnde olmasidir.

O
OFM Nesne dosyalarinin üq harflx uzantisi.

OTOMATXK KIRPMA Bu seqenek, nakiä modelxnde kullanilan her harf arasinda otomatxk
olarak kirpma komutu verxr.

OTOMATXK SXLME Nakiä modellerxnx, bxr kez xälendxkten sonra, dxkxä qevresxnden
sxlen seqenek.

OTOMATXK XÄLEME Bxr modelx, xä kuyruwunun baäina otomatxk olarak göndererek
çevre donanimi menüsülerxnden seçxm yapmadan dxkxäe devam edxlmesxnx sawlayan
bxr seçenektxr.

Ö
ÖLQÜLENDXRME Bxr nakiä modelxnxnx boyutlarini, sikiliwini veya dxkxä uzunluklarini
dewxätxrme xälemx.

ÖNDEWERLER Sxz dewxätxrmedxwxnxz takdxrde otomatxk olarak kullanilacak dewerler.

ÖZEL DXKXÄ Kullanici tarafindan tanimlanan ve geqxcx olarak bxlgxsayarin hafizasinda
saklanan dxkxä. Özel Dxkxä 30Mk veya komut xle sinirlandirilmiätir.

P
PENCERE Ekraninizda gördüwünüz, xqerxsxnde modellerx görüntüleyxp, modeller
üzerxnde qaliäabxldxwxnxz dxkdörtgen alan.

R
RENK KATMANI Bxr modelxn belxrlx renklerxnxn bxlgxsayar ekraninda gösterxlmesxnde
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kullanilir.

S
SABXT DXSK Bxlgxsayarinizin xqxnde yer alan, bxr yazma ve okuma kafasi ve yardimci
hafizasi olan mühürlenmxä bxr alandir.

SAKLA Daha önceden saklanan bxr dosya üzerxnde yapilan dewxäxklxklerx ayni dosya
xsmx altinda saklamak xçxn verxlen komuttur.  Bu komut yenx bxr dosya adi vermenxz
xçxn herhangx bxr xstemde bulunmaz.

SAKLI XÄARET Ayni model xçerxsxnde bxrçok defa kullanilmak üzere ayri bxr parça olarak
saklanmiä ve sayisallaätirilmiä model parçasidir.. Buna bxr örnek olarak awaq yapraklari
verxlebxlxr. Bxr yaprawi sembol olarak saklayabxlxrsxnxz ve bu sembolü daha sonra farkli
boyutlarda, farkli yerlerde awaca xlxätxrebxlxrsxnxz. Bu xälem, ayni desenxn tekrar say-
isallaätirilmasina gerek birakmaz.

SANAT ESERX Sayisallaätirma amaciyla kullanilan taslak veya karxkatür.

SATEN DXKXÄ Bxr sütunun her xkx yanina bxrer xwnenxn gxrmesxyle oluäturulan dxkxä
bxçxmxdxr. Ayrica sütun dxkxäx olarak da bxlxnxr.

SAYILAÄTIRICI LEVHA Bxr nakiä modelxnx yaratirken, bxlgxsayar veya nakiä makxnesx xle
xletxäxm kurulmasinda kullanilan bxr levhadir.

SAYISALLAÄTIRMA Bxr "Sanat Eserxnx, özel bxr cxhaz aracaliwiyla, nakiä makxnasinin
anlayacawi komutlara çevxrme xälemxdxr.

SIKIÄTIRILMIÄ FORMAT Sadece sayisallaätirma sirasinda yaratilan Mk gxrxälerxnx ve xälev
komutlarina daxr verxlerx xçeren bxr kodlama formatidir. Bu format, modelxn yerxnx
yukariya ve aäawiya dowru dewxätxrmenxzx ve düwümlerxn yowunluwunu ve uzun-
luwunu dewxätxrmenxzx sawlar.

SIKILIK Xkx dxkxä sirasi arasindakx dxkey mesafe, noktalarla ölqülür.

SIQRAMA DXKXÄX Çerçevenxn, xwne gxrxäx olmaksizin hareket etmesxdxr.  Bu xälev,
makxnanin azamx dxkxä uzunluwundan daha uzun dxkxäler yapmaniza olanak verxr.

SIRA ARALIWI Harflendxrme siralari arasina mesafe koyma. Sira araliwi, siralar arasinda
olmasini xstedxwxnxz boäluwa, harf yükseklxwxnxn eklenmesx yoluyla elde edxlxr.

SIRA BÖLME DXZXNLERX Bxr dolgu dxkxäxnde, xwnenxn her dxkxä sirasina hangx nokta-
larda gxrecewxnx belxrleyen dxzxnlerdxr.

SIRA MERKEZXNXN ALTI Harflendxrmenxn yatay olarak ortalandiwi ve xwnenxn nakiäa
baälamadan önce bulunduwu noktanin üzerxnde olduwu durum.

SIRA MERKEZXNXN ORTASI Xwnenxn nakiäa baälamadan öncekx durumundan baäla-
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yarak, yazinin yatay ve dxkey olarak ortalandiwi durum.

SÜRÜKLEMEK Fare hareket ettxrxlxrken, düwmesxnx basili tutmak. Genellxkle ekrandakx
bxr nesneyx hareket ettxrmek xqxn veya bxr metnx xäaretlemek xqxn kullanilir.

SÜTUN DOLDURMAK Genxä bxr sütunu veya saten bxr dxkxäx daha kisa dxkxäler halxne
döndürme seçenewxdxr.

SÜTUN DXKXÄX Sütunun her xkx yanina bxrer xwnenxn gxrmesxyle oluäturulan dxkxä
txpxdxr.  Ayni zamanda saten dxkxäx de denxr.

SÜTUN GENXÄLXWX Sütun veya saten dxkxäxnde xwnelerxn gxrdxwx  kenarlarin
genxälxwxdxr.  EDS III, sütun genxälxwxnxn % 10'luk artiälarla, % 90'a kadar
büyütülmesxnx veya küçültülmesxnx mümkün kilmaktadir.

T
TEKRAR OLUÄTURMAK Bxr nakiä modelxnx yenxden qxzmek xqxn kullanilan bxr komut.
Mevcut model üzerxnde yapilan düzenlemelerx görmeye yarar. 

TIKLAMAK Farenxn bxr düwmesxne hizli bxr äekxlde basip, birakmak.

TIRTILLI MODEL Kalin gxysxler üzerxnde, bobxn xplxwx yerxne awir bükülmüä xplxk kulla-
narak yapilan siki kadxfelx bxr nakiä txpxdxr. Okul ceketlerx xqxn sikqa kullanilir.

TXTREK RENKLER Düz bxr renk ve bxr modelxn bxrleäxmxnden elde edxlen renktxr.

U
UTC Alt Xplxk Kontrolü’ nün (Under Thread Control) kisalmasidir. Xwne plakasinin
kelepqesxne takilmiä bxr sensördür. Alt xplxwxn (bobxnden gelen xplxwxn) olup olmadi-
wini kontrol eder. Makxne alt xplxk olmadan belxrlx sayida dxkxä dxktxwxnde, UTC
makxneyx durdurur ve hata mesaji verxr: „BOBXNX KONTROL ET“. UTC’ nxn ayrica döner
kancanin xq sepetxnx tutan bxr tesbxt kayiäi vardir.

UYGULAMA PENCERESX EDS III aqildiwinda ekranda görülen xlk penceredxr. Uygulama
Penceresxnde 3 tane menü qubuwu bulunur: Dosya, Qevre Donanimi ve Yardim.

UZANTI Dosya adinin boäluktan sonrakx kismi. En fazla 3 karakterden oluäabxlxr ve
dosyanin txpxnx belxrlemeye yarar.

V
VERX ÖBEWX Bxr nakiä modelxnx oluäturmak xqxn xzlenecek temel adimlar.
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Y
YARIQAP Bxr daxrenxn merkezxnxn qevresxne olan uzakliwi. Yariqapin dewerx, bxr yayda
bulunan ewrxlxk derecesxnx belxrler.

YATAY ARALIK Harfler arasina konabxlecek ek mesafe.

YAY AQISI Bxr daxre äeklxnde dxkxlen harflerxn merkezxdxr.  Xwnenxn konumu, derece
olarak belxrtxlxr ve 0 derece xwnenxn tepede olduwu, 180 derece xse xwnenxn altta
olduwu anlamina gelxr.

YENX ADLA SAKLA Bxr modelx xlk kez saklamak xqxn, veya eskx bxr modelde yapilan
dewxäxklxklerx orxjxnal modelxn kaybolmasini engellemek amaciyla yenx bxr adla sakla-
mak xqxn kullanilan bxr komuttur.

YÖN Bxr nakiä modelxnxn xälenecewx yön. Normal bxr dxkxä pozxsyonu xqxn Melco „F“
kullanmaktadir.

YOSUN DXKXÄ Bxr Chennxle modelxnxn "halkali" bölmesxdxr.  Halkanin boyu xwnenxn
yükseklxwx xle kontrol edxlxr.

YÜKLEME DOLGUSU Kontrol etmek veya dewxäxklxkler yapmak amaciyla, bxr dolgu mod-
elxne gxrmektxr.

Z
ZXNCXR DXKXÄX Bxr tirtilli modelxn taslawini ve detaylarini belxrlemek üzere kullanilan
dxkxä.

ZUM YAPMAK Xqxnde bulunduwunuz ekrandakx modelxn bxr kisimini büyülten veya
küqülten, ve daha dowru qaliämaniza yardimci olan bxr komut. Bu komut modelxn dxkxä
büyüklüwünü dewxätxrmez.
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+5 Volt akim : 2-19

1 derece geri : 2-13

1 derece ileri : 2-13

10 derece geri : 2-13

10 derece ileri : 2-13

2100 saatlik bakim : 4-10

2100 saatlik yaglama menüsü : 2-14

4 saatlik yaglama menüsü : 2-14

40 saatlik bakim : 4-5

40 saatlik yaglama menüsü : 2-14

480 saatlik bakim : 4-9

480 saatlik yaglama menüsü : 2-14

8 saatlik bakim : 4-4

8 saatlik yaglama menüsü : 2-14

80 saatlik bakim : 4-5

80 saatlik yaglama menüsü : 2-14

A

Aksesuarlar : 3-1

Alet kiti : 4-12

Alt germe tertibati : 2-6

Ambalaji açma : 1-1

Ana germe tertibatlari : 2-6

Ana konum seçme : 2-23

Ana konum seçme? : 2-9

Ana operatör menüsü : 2-8

Ariza giderme : 5-1

Ariza tespit menüsü : 2-19

Ariza testleri : 1-14

B

Bakim : 4-1

Baslik desenleri : 3-11

BIOS rev. seviyesi : 2-19

Bir devir : 2-13

Bos bellek yok : 6-5

Bos konum göstergesi : 2-27

C

Çalistirma hatasi : 6-7

Çalistirma menüsü : 2-26

Çerçeve menüsü : 2-12

Çevre ünite konfigürasyonu : 1-14

Çift desen : 6-4

D

Degistirme parçalari : 4-12

Desen bellegi dolu : 6-3

Desen bulunamadi : 6-3

Desen bulunamadi : 6-5

Desen çalistirma menüsü : 2-8

Desen dis hatlarini izleme? : 2-9

Desen filtresi : 2-16

Desen filtresi dikis uzunlugu : 2-16
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Desen izleme : 2-26

Desen menüsü : 2-8

Desen seçme : 2-26

Desen silme basarisiz : 6-3

Desen siralanmadi : 6-5

Desen sonu tespiti : 6-4

Desen yükleme : 2-21

Desen yükleme tekrar denemesi : 6-5

Dikis uzunlugunda kesme : 2-15

Dikis zamanlayicilari : 2-19

Dikise gidin? : 2-10

Dil seçimi : 1-15

Dil seçimi : 2-17

Disk desen formati : 2-12

Disk rehber hatasi : 6-3

Disk rehber menüsü : 2-8

Disk sürücü : 2-20

Disk yük hatasi : 6-3

DSP komut hatasi : 6-4

Düz kasnaklar : 2-25

E

Eksik kafa yukari : 6-5

Elektrik dügmesi : 2-1

Elektrik gereksinimleri : 1-10

Elektrik kesintisi kurtarma hatasi : 6-6

Elektrik kesintisi kurtarma? : 2-9

EMT 10/4 ve 10/4T spesifikasyonlari : v

EMT 10T spesifikasyonlari : iv

EOD (desen sonu)'nda desen merkezine
dönüs : 2-15

E-stop devrede : 6-4

Ethernet agi : 1-12

F

Fonksiyon menüsü : 2-9

Fonksiyona izin verilmedi : 6-4

Format : 2-21

Format seçimi : 2-21

FPGA rev. seviyesi : 2-19

G

Genis açili baslik çerçevesi : 3-1

Gergef hareketi baslatma ofseti : 2-16

Gerginlikler : 2-5

H

Hareket : 1-4

Hareket fonksiyonu : 2-17

Hareket fonksiyonu menüsü : 2-17

Hareket kontrolörü rev. seviyesi : 2-19

Hata mesajlari : 6-1

Hemen kesme? : 2-9

I

Igne : 4-1
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Igne derinligi : 2-13

Igne takma : 4-1

Igne yukari komutlari : 2-15

Igne yuvasi : 2-1

Ilk çalistirma : 1-13

Iplik agaci : 2-1

Iplik kesici : 2-15

Iplik kopmasi : 6-7

Iplik kopmasi dügmesi : 4-1

Iplik kopmasi LED'i : 4-2

Iplik takma : 2-4

Isletim : 2-1

Isletim tehlikeleri : 2-2

K

Kablolarin baglanmasi : 1-10

Kafa yukarida degil : 6-6

Kafa yukariya gidin : 2-13

Kafa yukariya gidin? : 2-11

Kafa zamanlama menüsü : 2-13

Kanca yaglama zamani : 4-3

Kanca zaman ayari : 2-13

Kasnak disi : 6-6

Kasnak limiti : 6-4

Kasnak limitleri : 2-16

Kasnak merkezine gidin? : 2-9

Kasnak seçme : 2-11, 2-23

Kasnak takma : 2-22

Kavrayici ekseni akim limiti : 6-4

Kavrayici testi : 2-19

Kavrayici yerinde degil : 6-4

Kesici kuyruk uzunlugu : 2-15

Kesici yerinde degil : 6-7

Kesme atlama sayimi : 2-12

Kesme devre disi : 6-7

Klavye : 2-1, 2-6

Konfigürasyon menüsü : 2-15

Kötü desen ismi : 6-1

Kötü elektrik kesintisi kurtarma isareti : 6-2

Kötü kafa zamanlama fonksiyonu : 6-1

Kötü klavye kodu : 6-2

Kötü talimat : 6-1

Kural disi renk sirasi : 6-5

Kurma : 1-1

Kusak çerçevesi : 3-12

L

Lambalar : 3-15

M

Makara kontrol testi : 2-19

Makara kontrolü : 6-2

Makara sarici : 3-16
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Makara tespit sayimi : 2-15

Makara tespiti : 2-15

Makinenin çalismasi : 6-5

Maksimum dikis atlama hizi : 2-17

Mekik örgüsü : 2-15

Menü : 2-8

Merkez deseni : 2-12

Merkez kasnak : 2-23

Merkeze dönüs? : 2-10

Motor komut bellegi dolu : 6-5

N

Nakis : 2-27

Nakis hizi : 2-27

O

Ölçü birimi : 2-16

Öngericiler : 2-6

Opsiyonlar menüsü : 2-11

Örümcek kasnaklar : 3-13

Özel kasnak tanimlama : 2-18

R

Rehber menüsü : 2-21

Renk degisimine gidin? : 2-10

Renk degistirme arasi : 6-3

Renk degistirme ekseni akim limiti : 6-2

Renk degistirme hareketi zaman ayari : 6-2

Renk indeksi disi : 6-6

Renk menüsü : 2-8, 2-26

Reset menüsü : 2-12

RSA dosyalari : 2-20

RSA rev. seviyesi : 2-19

S

Semboller : vi

Sert reset : 2-12

Servis/bakim menüsü : 2-12

Sifir boyutu : 6-9

Sigortalar : 4-12

Silindirik kasnaklar : 2-24

Son dikis pozisyonuna dönüs? : 2-10

Standart baslik çerçeveleri : 3-1

T

Tabla : 2-1

Tabla üstünü takma : 1-8

Tam renk listesi : 6-3

Temiz desen : 2-12

Temizlik : 4-2

Test modu : 2-18

Turbo modu : 2-12

U

Üst gerginlikler : 2-6

Üst ölü nokta : 2-13
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Uygulama çevrimi : 6-1

X

X ekseni akim limiti : 6-7

X ekseni hareket zaman ayari : 6-7

X ekseni izleme hatasi : 6-7

X ekseni yapilmadi : 6-7

X kirisi : 2-1

X/Y konumu ayarlanmadi : 6-8

Y

Y ekseni akim limiti : 6-8

Y ekseni hareket zaman ayari : 6-8

Y ekseni izleme hatasi : 6-8

Y ekseni yapilmadi : 6-8

Yaglama : 4-3

Yavas ilerleme sayimi : 2-17

Yedek parçalar : 4-13

Yeniden yükleme <desen ismi> : 6-6

Yön seçme : 2-23

Yönlendirme opsiyonu : 2-12

Z

Z ekseni akim limiti : 6-8

Z ekseni izleme hatasi : 6-9

Z ekseni zaman ayari hatasi : 6-9

Z pozisyonu : 2-13
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